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FICHE EVALUATION ET BAREME DE CORRECTION :

ACTIVITES ET EXIGENCES BQ%E NOTE
o QUESTIONS (C1-2.2, C1-3.1 et C2-1.2)
Fonction de 1’échangeur : (I’explication est juste et compléte) /1 1 [075(025| 0
- Liste matiére d’ceuvre : (permet la réalisation de 1’échangeur) /1 1 075 ]1025] 0
Longueur tubes : (permet la réalisation de I’échangeur) /1 1 0751025| 0
Liste de I’outillage :  (permet la réalisation de 1’échangeur) /1 1 |075|025| 0
sous total questions /4
REALISATION (C3-1.4 et C31.6)
Piece montable : (cotes d’encombrement, écrous et dudgeons) /5 41312
Reéalisation cotes : (10 cOtes différentes +/ - 2 mm) /5 514132 0
Réalisation dudgeons : (Ebavurage, taille, forme) /1 1 0751025| 0
Réalisation brasures :( Rapidité, oxydation, esthétique) /1 1 10756025 | O
Réalisation cintrages : (Angle +/-2°) /1 1 075|025} 0O
Esthétique générale : -~ (propreté du cuivre) /1 1 0751025 | 0
sous total réalisation /14 ' '
TEST ETANCHEITE (C3-1.6)
Méthodologie du test'd’étanchéité : (logique et rigoureuse) /1 1 0.75 | 0.25
Piéce étanche : (aucune fuite détectée) /1 1 0.75 | 0.25
sous total étanchéité /2
TOTAL /20
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QUESTIONS : /4 points (détail du baréme page 5)

Expliquer pourquoi 1’échangeur tel qu’il est monté sur le schéma d’implantation de la page

suivante permet d’augmenter le rendement énergétique global de I’installation :

L’échangeur permet d augmenter le rendement énergétique global de linstallation, car | 'échange de
chaleur permet d’augmenter la surchauffe en ligne entre [’ evaporateur et le compresseur, ainsi que le
sous refroidissement en ligne enire le condenseur et le

détendeur.... ......... ...

Donner la liste complete du matériel (matiére d’ceuvre) nécessaire pour réaliser I’échangeur que vous
allez fabriquer (plan a la page N° 3/4) :

Du tube cuivre frigorifique (voir ci-dessous).

2 écrous flare en 3/8"

2 écrous flare en 1/4"

une valve shrader montée sur tube 1/4"

..............................................................................................................................

Calculer et donner les longueurs minimum nécessaires de tubes dont vous aurez besoin pour fabriquer
I’échangeur : (dans les trois diamétres differents).

OD 1/4": 175X 2 = 350 + 100mm (shrader) = 450 mm soit 45 cm
OD 3/8" : 100 + 200 + 100 = 400 mm soit 40 cm
OD 1" : 150 + rondelles = environ 200 mm soit 20 cm

Donner la liste compléte des outils nécessaires a la réalisation de cet échangeur :
Meétre, crayon, coupe tube, ébavureur, dudgeonniére compléte, cintreuses 3/8" et 1/4", Poste a souder
oxyacéthylénique ( briquet, décapant et baguette de brasure), perceuse (avec forets de 6,3mm pour le

1/4" et 9,5mm pour le 3/8" ), petite lime ronde et lime plate, démonte obus de shrader. Eventuellement
paille d’acier pour nettoyer.

REALISATION: /14 points (détail du baréme page 5)

Réaliser 1’échangeur en toute autonomie conformément au plan de la page N° 3/4 :

Attention : réfléchissez bien au mode opératoire d’assemblage avant de faconner le cuivre
(dudgeon, cintrage brasure).

La montabilité (cotes d’encombrement, écrous...) est primordiale.

Votre échangeur devra étre monté sur une platine de test avec 4 vannes fixées sur un panneau.

TEST D’)ETANCHEITE : /2 points (détail du baréme page 5)

Réaliser un test d’étanchéité de votre piéce sous 10 bar d’azote, en présence d’examinateur.

Vous serez évalué sur la méthodologie du test d’étanchéité, et sur I'étanchéité de votre piéce.
Si il existe des fuites sur votre piece, vous pourrez essayer de les résoudre (reprise de dudgeon, brasure),
puis d’effectuer un autre test si vous en avez le temps.
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