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ANALYSE D’UN DOSSIER ET REDACTIO! D’'UN MODE OPERATOIRE

Durée de I’épreuve : 4h Coefficient : 6

| DOSSIER RESSOURCES

Ce dossier comprend 9 documents :
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Tableau 14 Subjectiles bois et dérivés - Travaux intérieurs

Tableau 16 Subjectiles bois et dérivis - Travaux extérisurs
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'NOMENCLATURE COMABI R 200

LEGENDES
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Plancher: RC 993
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FICHE TECHNIQUE ZOLDECAP BIO

Ext 7| I .
r e o= e mm EEmaT W ZOLDECAP BI1O
L nt | _
Décapant peintures gélifié & base de solvants organiques
Enlevement des graffiti
Biodégradable, éceologique, ininflammable,
ringage eau froide, bonne tenue en fagades
DESTINATION houvelle génération de décapant écologiqus exernpt de solvants chlorés, méthanol et

produits basiques ou acides

Au contraire des décapants chlorés gui agissent par destruction rapide du film,

ZOLDECAR BIO agit par diffusion dans le revétement avec ramollissement en profondeur

et perfe progressive des propriétés d'accrochagé. Son temps d'ouverture long permat

une bonns activité jusqu'a = 24 heures sans risques de séchage prématuré (a 'abridu

vent/ soleil)

Biodégradable et peu polluant, ZOLDECAP BIO participe a la protaction de

I'environnement et représente une aiternative écologigue aux décapants chlorés

traditionnels

Sa présentation sous forme de gel et sa grande efficacité autorisent une large polyvalence

d'emploi :

* décapage des revétements de fagades type ravalement, RPE ou imperméabilité

* ramise a nu des supports peints, vernis ou lasurés, restes de colle, résidus da moquetie
collée...

* nettoyage du matériel d’application, échafaudages,...

* Enlévement des graffitl sur tolrles surfaces résistantes

SUPPORTS

NOTA

Tous ouvrages tradltionnels du batiment revétus par peintures, vernis ou lasures de type

alkydes au résines’ en dispersion aqueuss

* Ne pas utiliser sur 8ystéme isatant du type endult mince sur isolant

* Non adapté aux pelntures minérales

* Effet limité sur peintures bicomposants (époxy, polyurédthana)

* Easai préalable d'agressivité sur supporis fragiles ou sensibles aux solvants (matiéres
plastiques, bitumineux, joints cacutchouc, enlévement de graffiti sur surfaces peintes.. |

CARACTERISTIQUES
ESSENTIELLES

* Préservation du milleu naturel (taux de bipdégradabilité > 80 % aprés 7 jours)

* Neutralits totale vis-a-vis des supports, ne noircit pas les bois

* Trés bonne tenue en paroi verticale. Application mécanisés possibla

* Produit psu volatil permettant une application en continu (gain de temps)

* Elimination d'épaisseurs importantes en une seule opération (pouvoir solven! eiavé)

* Elimination aisée des résidus de décapaga par simple ringage eau fro‘da

* Absence de preduits secondaires pouvant provoquer le tachage des 1initions peinture

* Sécurité et confort d'empiloi ! ininflammable, exempt de solvants chlorés et caustiquas,
recommandé en travaux d'intéricur

CARACTERISTIQUES
d'IDENTIFICATION
Présentation

Dansité

pH

Point éclair

Durée d'ouvrabilité
Temps moyen d'action

Rendement moyen

Classification AFNOR NF T38-005

Selon narmas officlelles en vigueur ou, a défaut, selon norimes Iintarnes

Gel translucide verddtre.

1,056 + 0,05

7-8

Supérieur 4 55°C (ininflammable)

Jusqu'a 24 hewres a I'abri des intempérias

Diregtement fonction de |a température amhiste et de la composition du revatement
(&palssaur, nature) :

30 mn 4 2 h pour alkydes et peintures C< ravatement

~ 2 4 5 h pour ravétements d'imparm ¢ abilité et RPE

1 & 5 m*/L en décapage selon nalu ef dpailsseur du foull @ diiminer
4 4 8 m¥L en enlévement de g'a. ‘i

Non classifié

ZOLDEGAR 810
MISE en GEUVRE

PREPARATION des FONDS
APPLICATION du PRODUIT
Dilution

Matériel
Décapage des surfaces

€ ldavement des graffiti

Nettoyage du matériel

RECOMMANDATIONS

Les supports, travaux preparatoires et conditions d'application seront conformes
aux Normes/DTU en lyraur

Protéger les surfaces cnvironnantes susceptibles d'étre dégradées lors de I'application ou
du ringage : plantes, gazon. huisseries plastiques,...

Prodult prét & 1 etaploi
Brosse & ersnliar rouleau, airless (buse 18 4 23 %)
* Appliour: ume couche grasse réguligre sur les surfaces & décaper (1 a 2 mrn)
Les guaitiés déposées dolvent étre suffisantes pour pouvair diffuser dans toute
I'épz isveur du revétement a dliminer. Prévoir jusqu'a 600 g/m? paur une impermeabillté
anée et 1 kg/m? sur APE ou en cas de plusieurs revétements
* Laisser agir en profondeur jusqu’a ramollissement total du revéterment
Aprés 20/30 mn d'action, vérifier I'activité du décapant au moyen d'un couteau de
peintre. Laisser agir tant que la dissolution du revéiement n'est pas compléte
Il pourra Btre ndcessaire de remouiller si la quantité appliquée s'avére Insuffisante, sile
décapant a séché (vent, chaleur) ou en cas de grattage préma_turé
Possibilité d'action prolongée sur les revétemants difficiles & éliminar (et lorsque les
conditions de chantier le permettent) en laissant agir le décapant la nuit et/ou en le
protégeant par un film poiyane (menuisaries intérieures par exemple)
* Eliminer le rev8tement décomposé par raclage 4 la lame, couteau, grattoir, lavage HR...
Terminer, si nécessaire, & la brosse métalliqgue ou laine d'acier (Huisseries bois par ex.)
* Rincer abandamment les surfaces décapées 4 I'eau froide selon les possibilites du
chantier : lavage moyernae pression, éponge fréquernment rincée,...
* Laigsefr s§écher avant application du nouveau revétement
L'élimination des graffiti est d'autant plus facile que le nettoyage est réalisé dans les
délais les plus courls ]
Applauer généreuserment avec brosse ou rouleau (1 & 2 mm d'épaisseur). Laisser agir tant
que |a dissolution n’est pas compléte. Activer si nécessaire avec tampon abrasif ou
brosse nylon pour bien détremper le graffiti. Rincer & I'éponge, eau courante ol eau
surpressée moyenne pression selon possibilités,
Renouveler 'opération sl nécessaire en prolongeant le temps de contact..,
EAU ou WHITE SPIRIT, imméadiatement aprés usage

* Conditions d'application :
. Température ambiante et de support supérieure a 5°C (précautions si T ».35°C)
. YTemps sec, & I'abri du vent violent et du rayonnement direct du soleil
. Efficacié optimale du décapage par température ambiante d’environ 20°C

- Essal préalable recommandé pour adapter le processus de décapage aux conditions
spécifiques du chantier (grammage, temps d'action)

* Rincer-a I'eau les surfaces éclaboussées ne devant pas étre décapées

- Paut attaquer’certains tissus synthétiques

“ Pour I"'obtention d’un maillaur rendu des finitions sur bais, il est conseillé d'effectusr un
ringage final a I'alcool et un égranage a I'abrasif fin

CONDITIONNEMENT

1L -4L - 16L

CONSERVATION

24 mois en emballage d'origine nan entamé

HYGIENE ot SECURITE

Stocker dans un endroit frais et agré

Consulter :

* I'&tiquette Informative de sécurité sur I'emballage

~ la Ficha de Données de Séourité ;
. MINITEL : 08.36.05.10.12 - code ZOLPAN (n° vert gratuit)
. INTERNET : www.zolpan.fr (rubrique Offre Commerciale)

zolpan sa
17 qual joseph gillet
69316 Lyon cedax 04

Fiche Technique n® 4044
Data d'édition : Mal 1995
Date de modification : Décembre 2003

Nota.: Annufa st ramplace les dditions enldnevres, Il appartient & notre cilenléle de vérfler, avant t?u.rg mise en axuvre, quil
s'aglt blen da fa demidra dditfon. Les Informations conlenues dans cetle notice n'ont qu'una partée /ndicative ef ne
Qetvant supptdar un descriptif approprid & la nature at & I'éfat das fonds 2 traiter.

disirud dans wtre naguon pac!

tal. 02 72 10 70 60 ewmn ST ENRE RSN | W ﬁi EERGER GERAY vera mesu
fax 04 72 10 v0 '3 i
1273) ro lyon b 972 503 38¢ G St e
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FICHE TECHNIQUE MAOLINE

L
At
~ “Mponne®
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e 12 Fpon

FYCATION 2 30 10
S

MACLINE

Impression mixte acrylique/alkyde aqueuse
Adhérence, couvrant, sans odeur, séchage rapide
Produit NF Environnement

conjuguant efficacité ét écologie

Aspect mat velouté

DESTINATION

HOTA

Impresslon / sous-souche d'accrochage polyvalente applicable sur la plupart des fonds
absorbants du batiment, avant finition peinture, revétemant décoratif, papier peint ou
revétement mural

Par son lmpact réduit sur I'environnement et I'absence d'odeur, MAOLINE ne génére pas
de géne pour les occupants des locaux et offre ainsi de nouveaux atouts en travaux
dintérieur privés ou publics (hGpitaux, usines, écoles, maisons de retraite, hotsls...).

Préférer MAOPRIMER sur supports tras difficiles tels que fonds érodés, fortement
absorbants, légérement friables ou poreux

SUPPORTS

* Platres et dérivés, clolsons séches
* Béton et dérlvés

* Enduits pelliculaires type CILD

' Plastiques (essai préalable)

* Bois et dérivés

* Métaux (intérieur)

* Anciennes peintures en bon état

CARACTERISTIQUES
ESSENTIELLES

* Prodult conforme aux exigences de la marque NF Environnsment

* Garnissant, attdnue les imperfections du support

* Dopée avec das inhibiteurs de corrosion

* Insaponifiable et microporetise

* Facilité et polyvalence d'emiploi

* Rapidité de séchage. recouvrable dans I journge

* Compatible avec toutes colles papiors peints et revétements muraux

* Facilite le décollement des papiers peints et accroit le rendement des finitions

* Produit en phase aqueuse : sans odeur de solvant, confort et sécuritd d'emp.o, riispect
da l'environnement (faible teneur en COV)

CARACTERISTIQUES
d'IDENTIFICATION
Présentation
Viscosité

Extrait sec

Densité
Point éclair
Séchage (20°C, 85 % HRA)

) . Rendement moyen
Classification AFNOR NF T28-005

Selon nomes officlellas en vigueur ou, a défaut, selon normes ip 223

Peinture onctususe

16+ 4 po

‘anpoids: 656 2%

“envolume: 45+ 2 %

1,55 £ 0,05

Supérieur & 55°C (ininflammable)

Sec:30mn

Recouvrable ; 2 heures par finition aqueuse * 4 eures par finition selvant
Le séchaga est retardé par temps froid = humide

8 & 10 m*/L selon natura ef état de s.4i.~7 du support
Famille |, Classe 7 b2

WACLUNE

MISE en (BEUVRE

PREPARATION des FONDS

APPLICATILN du PRODUIT
'y mbre de couches

Matériel
Dilution

Nettoyage du matériel

RECOMMANDATIONS

Los suppetts, travaux préparatolres at conditions d'appiication-serant conformes
aux N> . es/DTU en vigueur

Les fonds doiveot étre cohérents et propres a 'application

" Netioyer, selon les cas, par époussetage, brossage, pongags, grattage, décapage,
lessivage alcali,... pour éliminer les parties peu adhérentes au poudreuses, et toute trace
de salissure, rincer et sécher

* Dépolir s surfaces ancore brillantes (laques, PVC rigide,..)

* Rebouchage, enduisage CILD PATE ou POUDRE

* Protection des parties métalliques avec ZOLMETAL

Una couche réguliére

En usage extérieur, e recouvrement par une finition doit étre réaiisé rapidement
Rauleau court, brosse, pistolet

Produit prét a 'emploi

Jusqu'a 6 % d'eau sur fonds trés absorbants ou en application mécanisée
EAU, immédiaternent aprés usage

Conditions d'application :
. par température ambiante et da support stipérieure & 5°C (précautions si T > 35°C)
. par termmps sec, a I'abri du vent et du rayonnement direct du soleil

TEINTE

Blanc
Peut étre teinté par ajout de colorants universels sans dépasser 3 %

CONDITIONNEMENT

1L-4L-16L

CONSERVATION

24 mois en emballage d'erigine non entamé
Stocker & I'abri du gel et des températures supérieures & 35°C

HYGIENE et SECURITE

Consulter :

* I'atiquette informative de sécurité sur I'emballage

* a Fiche de Données de Séourité :
. MINITEL : 08.36.05.10.12 - code ZOLPAN (n® vert gratuit)
. INTERNET : www.zolpan.fr (rubrique Offre Commercials)

zclpan sa

17 quan jorseph giet
69318 Lyon cadex 04
el 0d 72 10 70 60
fax (4 7210 /073

e lyon b 872 5063 387

Fiche Technigue n® 4043
Date d'édition : Mai 1995
Date de moditication : Décembre 2003

Neta : Annule of rempleca les dditfons anldrsures 11 appartiamt 4 nalre chgntile da vérifiar, avant touta mise én LTS, qu'
s'agit blen da la darniér 3 §ditlon.

Las Infarmaiions contanuds dans celie notica n'ant qu'une portéa Indicatha at e pauvent suppier un destripll
appreand & 1a nuture et & 1'Slat des fonds & lrziter,

Asirbud dd-as vorpl migion chr
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FICHE TECHNIQUE ONDILAK SATIN

e 1 ]

i vadvan

1 o b . W OMNDILAK SATIN

Peinture laque satinée en phase aqueuse

Haute qualité de finition

Tendu, opacité, arrondi de film

Excellente adhérence sur anciens fonds peints
Excellente tenue en extérieur durasiis, souplesse, microporosita)
Qualité fongistatique

Entretien aisé, lessivable

DESTINATION

Peinture laque satinée pour la protection et la décaration soignée des surfaces murales.
portes; plinthes et de toutes menulseries bois int /ext. en travaux neufs et d'entretien.
Une formulation originale & base de llants mixtes alkyde/acrylique en phase agueuss
permet de concilier les caractéristiques techniques des glycéro traditionnelles (qualité
de finition, résistance a l'usure, facllité de nettoyage...) et le cenfort d'applicatlon des
peintures en phase aqueuse.

Produit NF Env. canjuguant efficacité et écologie, ONDILAK SATIN représenta une véritable
attemative aux peintures solvant traditionnelles notarmment en locaux occupés ou a
réintégration rapide, opérations HOE (Haute Qualitd Environnementale), locaux
d'habitation et de service et plug généralement dans tous les sacteurs d'activité sensibles
gux produits solvant et/ou & exigences d'hygiéne élevées comme ceux de la santé ou de
I'eriselgniemant.

SUPPOATS

Fonds usuels du batiment convenablement préparés
Anciennes peintures adhérentes en ban état.

CARACTERISTIQUES
ESSENTIELLES

* Produit conforme aux exigences de la marqus NF Envirennement (blanc ot teintas)

* Bon rendement, couvrant, opaclté '

* Produit sans odeur de solvant, ldéal pour tous travaux en locaux occupés

” Blancheur stable, tenue des couleurs et da I'aspect, stabilité du brillant

* Bonne tenue en milleu humide ou condensant, fonglstatique

* Additivé anfiroullle (tétes de clous, agrafes)

* Bonna résistance au blocking '

* Excellente adhérance sur anciens fonds peints

* Application adaptée aux grendes surfaces (airless ou rouleau)

* Facilitd d'emploi (tenue brosse, glisse, sans couluras, temps de raprise confortable)
* Souplesse permanante et microporosité pour un usage sécurlsé sur bois extérieur

* Facilité de rettoyage des salissures et tachas alimentairas

" Bonne tenue aux preduits d’hygiéne hospitalidre

“ Produit en phase aqueuse : confort et sécurité d'emploi, respect de I'snviront.—.1 ent

CNUALAK SATW

MISE en CEUVRE

PREPARATION du PRAO L,

APPLICATION du PRODUIT

Nambre de couches

Matériel

Dilution

Nettoyage du matériel
Conditions d’application

w23 supporis, travaux préparatoires et conditions d'application seront conformes aux
Normes/DTU en vigueur
Les fonds doivert 8tre sains, secs, cohérents et propres 2 I'application

Dans tous les cas, il conviéndra d'éliminer toute trace de salissure ainsl que les parties
friables, écalliantes, pulvérulentes

L’application d’'une laque reléve de travaux soignés nécessitant une préparation des

fonds de grande qualité : travaux d'enduisage et de révision des fonds, impression la plus
tendus possible lorsque nécessaire,

* Béton enduit, fonds poreux ou hétérogénes : impression MAOLINE ou ONDINE

* Menuiserles bois : application direcle (dilution 5% eau en iére couche) ou sur impression

isolante ONDINE si nécessalre {bois tanniques)
“'Anclennes peintures adhdrentes (lessivées et matées) : applicaticn directe
" Parties metalliques (dérouillées) : application directe (int) ou PRIMAIRE PAH

2 a 3 couches selon tainta ot nature des fravaux (neuf/entretien)

Pongage éventusal entre couches avec papler abrasif fin pour optimiser le rendu

Dans les cas difficiles (fonds contrastés, fonds douteux, papillennages d'enduit),

la premiére couche pourra dtre remplacée par limpression en fausse teinte pour optimiser

I'opacité, le garnissant et la profondsur du film.

Rouleau, brosse, airless {huse 10 a4 13 %)

Les pelntures phase aqueuse séchant plus vite que les peintures solvantdes nécessitent

un matériel d'application spécifique pour un bon confort d'applicaticn at le meillsur

rendu d'aspect (tandu / garnissant) :

* Brasse spécial acrylique (mixte soie / synthétique) ou misux brosse 100% synthétique
(poils bleus)

* Rouleau micrafibres ou laqueur acrylique. Le lissage au rouleau mausse haute densité
optimise encore le tendu du film

Comme pour tout produit en phasa aqueuse, il canvient de déposer en charge ot répartir le

prodult sur le support en crolsant avant de le lisser toujours dans le méme sens

Produit prét & I'emploi

Jusqu'a 5 % d'eau en 1ére couche sur fond poreux ou en application mécanisde

EAU, immédiatement aprés usags

~ Température ambiante et du support supérieurs 4 5°C {précautions si T=35°C).

* Humldité relative Inférieure & 809%%.

* Temps sec, a 'abrl du vent violent et du rayonnement direct du solell

TEINTES

Systéme ZOLPACHROM 2 (blanc et toutes bases)

CONDITIONNEMENT

tL-4l-16L

CONSERVATION

24 mois en emballage d'origine non entama.
Conserver a I'abri du gel et des températures supérieures a 35°C

HYGIENE et SECGURITE

Consulter :

CARACTERISTIQUES  Selan normes officlolles en vigueur au, & défaut, selon normes Interne s
d'IDOENTIFICATION * I'étiquette informative de sécurité sur 'ernballage
Présentation Peinture onctususe " la Fiche de Données da Sécurité sur INTERNET ; www.zolpan.fr (rubrique Offre Commerciale)
Brillance BS60°: 25-28
Extraltsec 63 = 2% Fiche Technique n* 2449
Densité 1,35 « 0,05 Date d'dédition : Mars 2007
Paint éclair  Sans objet
Taux de COV 100 [?':13 Vi limite UE F Nota : Les intarmations conlsnues dena celte nofice n'ont qu'uns portde Indicaliva ef na pauvant suppiéar un dascriphf
! i g/l max. Valeur limita UE pour ce produit (Cat A/b) . 150 /| (2007)/ 100 g/l (2010) approprié & (3 nature al 3 I'dtat des fonds & taitar
Sdchage Sec:4h. Redoublable:12h
(20°C, 85 % HR) Lo séchage est mtardé par temps froid et humi~a
Rendement 12 & 14 m¥/I la couche, selon nature et état de su, face du support

Classification  NF T38-008. Famille 1 classe 42/7b2
zolpan sa [ o
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_FICHE TECHNIQUE HAYELAK BRILLANT

> Ext ] !
(P ey
et | L7 It | s i

r

HAYELAK BH!LLANT] -

Peinture laque alkyde concentrée multicouche

Tendu et profondeur de film, dureté de surface, entretien aisé

Aspect brillant tendu

DESTINATION

Protection et décoration de grande qualité, en travaux neufs ou d'entretien

Disponible en qualités STANDARD et SUPER BLANG :

Qualité STANDARD : recommandée dans tous les domaines de la décoration du batiment
pour I'obtention d'une finition da haute qualité, Existe en blanc et teintes ZOLPAGHROM
Qualité SUPER BLANG : réalisée & partir d'une formulation spécifique, elle fixe de
nouvelles référances on matiére de blancheur, de luminosité et de résistance du
jaunissement. Existe én blanc uniquement

SUPPORTS

Tous supports traditionnels du batimant, convenablement préparés et dventuellement
imprimés
Anciennes paintures en bon état

CARACTERISTIQUES
ESSENTIELLES

* Haut niveau de décoration, tendu exceptionna!

* Brillance profonde et durabls

* Grande stabllité de telntes

* Pouvoir garnissant et couvrant élevé (excellent rendemant)
* Grande facilité d'emploi ‘

* Filny solide, facile & nettoyer (lavabls)

* Application aisée, faible odeur, abserce de coulures

* Agrément contact alimentaire accasionnel

CARACTERISTIQUES
d'IDENTIFICATION
Présentation
Viscasltd

Extrait sec

Densité
Point éclair
Séchage (20°C, 65 % HR)

Rendement moyen
Classification AFNQR NF T38-005

Selon hormes officielles an vigusur ou, 3 défaut, selon normes internes

Pelnture concentrée & diluer

12+ 2po

“onpoids:75:2 %

“envelume : 60 + 2 %

1,25 £ 0,05

Supérieura 21°C

Hors poussiére : 1 heura

Sec : 4 heures

Redoublable : 24 heures

Le séchage est retardd par temps froid et humide
14 a 168 m¥/L la couche selon nature et état de surface du support
Familla |, clagse 4a

MISE en CEUVRE

PREPARATION des FONDS

Les supports, travaux préparutoiras ot conditions d’application séront confori,,es
aux Normes/DTU en vigueur

Les fonds dolvent &tre secs, salns, cohdrents et propres a I'applicaiior

La nafure des travaux préparatoires sera fonction de la classe de finiiin désirée (DTU

58,1). Dans tous les cas, ils devront permettre d*éliminer toute trac > 3= salissure ainsi que

les parties friables, écaillantes, peu adhérentes

* Béton ét dérivés : ratissage / enduisage CILD etapplicatior, dii a¢te ou sur impression
selon natura des travaux (MADPRIMER, ZOLPRIMER,...)
Ne pas.appliquer en direct sur magonneries neuves oo funds alealins. Isoler
préalablement par une sous-couche agqueuse typa JnvIINE

* Pidfres et dérivés : impression type MAOPRIM™T, "ULPRIMER, MAOLINE, ...

* Bols et dérivés : application directs ou impression: + endult & laquer (en intériaur) selon
nature des travaux

* Métaux : primaire ZOLMETAL

HATELAK BRILLANT
APPLICATION du PROBUIT
HNombra de couLnen

e lériel

Dilution

Nettoyage du matériel

RECOMMANDATIONS

* Application normale & 2 couches en rériovation ou sur fonds imprimés

' 2 a 3 couches sur boiseries Imprimées an extérieur

Brasse, rouleau laqueur ou rouleau mousse, pistolet

Finiticn de haute qualité par lissage spatter

* Application manusglle :
. environ 20 % de WHITE SPIRIT en premiére couche sur supports poreux et 8 % sur

supports bloqués

.de 5 a8 % de WHITE SPIRIT pour las gouches suivantes

T Application mécanisée : par 10 a 20 % de WHITE SPIRIT selon le matériel utilisé (en
coupage avec DILUANT R pour éviter les risques de coulures an période froide et
humide)

WHITE SFPIRIT, immaédiatement aprés usage

* Conditions d'application :
. par température ambiante et de support supérieure & 5°C (précautions si T > 35°C)
. par tamps sec et a I'abri du vent violant et du rayonnement direct du soleil

* Renforcement possible de la protection fongicide, dans les régions a haut risque de
développemant, par ajout d'ADDITIF FONGICIDE Spécial Phase Solvant

TEINTES

Qualité STANDARD : Systdme ZOLPACHROM 2 (blanc et téutas bases)
Qualité SUPER BLANC : Blanc

CONDITIONNEMENT

05L -1L-4L -16L

CONSERVATION

24 mois en ernballdge d'origine non entama
Stocker dans un gndroit frais et adré

HYGIENE et SECURITE

Consulter :

* I'étiquette informative de séourité sur 'emballage

* la Fiche de Données de Sécurité :
. MINITEL : 08.36.05.10.12 - code ZOLPAN (n° vert gratuit)
L INTERNET : www.zolpan.fr (rubrique Offre Cornmerciale)

Ficha Technique n® 2318
Date d'édition : Juin 1994
Date de modification : Décembre 2003

Mota ! Annule st remplacs kes dcitlons anlérieures, Il apparlent & rotre clentéle de vérilias, avant lowte misa an axiviy, qur'il
s'aglt Lien e la dernlére ddition,

Leas informatians contenuas dans celle nollce n'onl Gu'urie podde indicalive al ns peuvant suppléer un descrphi
appropria 3 Ia naluca a3 'dtal 2% fonds 4 traiter.

¢ Anciennes peintures adhérentes : »ppli s tion directe aprés matage des surfaces f?rgzxg :‘):Fm o ( e R R
83318 E.'yon cl:sr‘!ex a4 pop— a - T
123 16l 04 72 10 7060 AR t | o
AL ]
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" FICHE TECHNIQUE ZOLPAFER FAC

¢

int

ey K ZOQLPAFER FAC

garmno Tl

Laque antirouille multicouche
Protection, durabilité, esthétique
Aspect brillant tendu

+ Noir mat ferronnerie

DESTINATION

Lagque antirouille alkyde uréthane & haute teneur en pigments actidfs micronisés. utilisable
pour tous travaux neufs ou d'entretion d'ouvragss métalliques en environnement rural,
urbain ou indusiriel courant : tuyauteries, radiateurs, grilles, volets, garde-corps,
charpentes métaliiques, outillage, matérial de chantier, réservoirs (ext), machinisme
agricole, équipements routiers ou de chantier, etc...

ZOLPAFER FAC se caractérige notamment par une bonne protection antirouille (amenée:
par les différentes couches appliguées), une banne tenue UV et intempéries ot un
excellent compromis souplesse / adhérence de film

0'une grande facilité da mise en ceuvre, il peut 8'utiliser en application mutticouche direct
matal ou sur primaire antirouille ZOLMETAL PAH en environnement corrosif difflcile
ZOLPAFER FAG est disponible dans une trés large paletie de teintes en aspeat brillant et
en nair mat ferronnerie

SUPPQRTS

Métaux ferrsux
Métaux non ferreux imprimas ZOLMETAL SCU

Mataux revatus en bon état (sauf bleomposants)

CARACTERISTIQUES
ESSENTIELLES

' Produit monocamposant prat 4 I'emploi

* Protection antrouille dans toute |'épaisseur du revatement (s'utilise en primaire et finition)
* Adapté aux préparations de surface réduites

* Excellente qualité dacoralivé (brillant, tendu, garnissant)

* Film souple et adhérent

* Bonne tenue Intempérigs, UV ot pallutions atmosphériques
* Rendement dlevé

* Application manuslle ou mécanisée

* §échage rapide

* Trés bonne stabilté da teinte et do brillant

* Larges possibilités de teintes

* Exempt de plomb et chromate

CARACTERISTIQUES
d'IDENTIFICATION
Présantation
Viscosité

Exltrait sec

Densitd

Palnt éclair
Sdchage (20°C, 65 % HA)

Rendament théorique

Classification AFNOR NF T36-005

Salon normes offlcielles en vigueur ou, & défaut, selon normas internes

Peinture fluide préte & l'emploi

75+ 5s8ec SO G

‘enpoids:63=2%

*snvolume: 492 %

1,16 £ 0,05

Supérieur 4 21°C

Sec : 4 heures

Redoublable : 24 heures

Durcissament complet : 1 semaine

Le séchage est retardé par temps froid et humide

Environ 12 m?/L |a couche sur surface lisse {40 microns secs)
Reste fonclion de fa rugosité du support et des pertes d'apolicoticr
Famnilie |, Classe 4a

MISE en CEUVRE

TRAVAUX PREPARATOIRES

Les supports, travaux préparatolres et conditions -1’0 otlication seront conformes
aux Normes/RTU en vigueur

Les fands dolvent étra secs, salns et propr-<i 'z gplication

Iis serant exempts de tous $léments pauvan: rer urber l'adhérence et la durabilité du

revétement tels que rouille pulvérulente, calam.’a, microorganismes, peintures écaillantes,

résidus gras, sals, contaminants chimiques ét salissuras diverses, ..

300]

ZOLFATCH FAC

TRAYAUX de FINITION
Procassus

Sriun 'as cas et en fonction des possibilités de chantier :

hetoux fermux

Elmination de la calamine, rouills pulvérulente ou en plague par gratiage / brossage,
plquage, martelage. meulage ou mieux, par sablage / dépoussiérage

Eventuellenient (petites surfaces difficlles d'accés), nettoyage / dérauiliage des métaux
oxydés en surface (bra3sage préalable sirouille pulvérulente) avec la passivant acide
DERQUILLANT PHOSPHATANT. Essuyer aprés action (£ 10 mn). Ne pas rincer
Sindcessale, prédégraissage dés surfaces grasses ou fortement encragsées avec un
détergent alcalln type NETTQYANT MULTIUSAGES, ringage / séchage ou au solvant type
DILUANT R ou REX avec chiffon propre et diluant fréquemmant rencuvelé (petites surfaces)
Métaux revitus {en bon état}

Nettoyage solvant ou avec un détergent alcalin type NETTOYANT MULTIUSAGES, ringage /
séchage

Elimination de la rouille et des pelntures non adhérentes par grattage, brossage, pongage.
projection d'abrasifs,... Dépoussiérage

Retouche des zones remisas A nu avant application: générale du revétement

Essal préalable d'adhérence et de compatibilité en cas de doute

* En régle générale, ZOLPAFER FAC s'utilise en application mufticouchs directe
2 4 3 ¢couches selon degré de protection et teinte
Epaisseur moyenne par couche : 40 microns secs

* L'application sur métaux'!mprimés ZOLMETAL PAH permet da renforcer la profection
antirouille en environnement corrosif agressif (INdustriet, maritims,...)

Matériel Brossa, roulzau, pistolet
Dilution " Manuel : prét & I'emploi. Jusqu'a 5 % de WHITE SPIRIT si nécessaire
* Mécanied : 6 4 10 % da WHITE SPIRIT selon matériel et conditions ambiantes
Nettoyage du matériel WHITE SPIRIT, immédiatement aprés usage
RECOMMANDATIONS Conditions d'application :
. température ambiante et de support supérieure a 5°C (précautions si T > 35°C)
. humidité relative inférieure 4 80 %
. support sac et non condensant
TEINTES * Systéme ZOLPACHROM 2 (blanc et toutes bases)
* Nusncler ZOLPAFER FAC (feintes an stock : Blanc, Gris, Gris sourls, Vert sombre. Noir
brillant, Noir mat feronnerle)
CONDITIONHEMENT  Systéme ZOLPACHROM 2:1L-4L-16L
Nuancier ZOLPAFER FAC: 0,75 L-2,5L
CONSERVATION 24 mais en emballage d'origine non entamé

Stocker dans uUn endroit frals et adré

HYGIENE et SECURITE

Consulter :

* 'atiquette inforrmative de sécurité sur I'emballags

* la Fiche de Données de Stcuritd :
. MINITEL : 08.36.05.10.12 - code ZOLPAN (n® vert gratuit)
. INTERNET : www.zolpan.fr (rubrique Offre Commarciole)

10lpan sa

17 qual jossph gifat
63316 Lyen cadex 04
tel 04 7210 70 B0,

04 721070 /3
zolpan 2o Uen te e

Fiche Technigue n® 2411
Date d'ddition : Juin 1994
Date de modification ; Décembre 2003

Nera : Anvula et ramplace ks dufions antédeures. fl sppatizal 4 nalve chiantils Ja vérfer, avanl laisa mive €n UV quil
5'2g! blen o3 fa Carndiva ddifion.

Las laformations contanuss dans celte otice n'oat qu'une porse indicativa el re pauvent st wpnider un dascrptit
20propdd & la nature 2f &1'élel das fends & fralter,

ASIrouA (578 wOLH TRjL) 050
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' FICHE TECHNIQUE ZOLMETAL
SOUS-COUCHE UNIVERSELLE SCU

[Ext

W

Int

o R By B

[ ZOLMETAL SQUS-COUCHE

| UNIVERSELLE S5CU

Primaire antirouille d'accrochage "universel”
Monocomposant, adhérence tous supports
Recouvrable toutes finitions

DESTINATION

Primaire phosphatant d'accrochage & base de résines synthétiques spéciales et de
pigments antirouille

ZOLMETAL SCU permet de résoudre ban nornbre des problémes d'accrochagae
rencontrés sur supports difficiles a traitar du type métaux non ferreux, alllages légers,
inox, prélaqués ou encore ancians fonds de peinture inconnus

Il constitue également un excellent isolant des fonds poareux du type primaires au zine et
un primaire antirouille temporaire de t'acier

|| peut 8tre recouvert par toutes les finitions classiques monao ou bicomposant selon les
conditions d'exploltation de {'ouvrage a traiter

SUPPORTS

* Métaux zingudés, galvanisés, chromés, inoxydables

* Métaux ferreux

* Cuivre, aluminium, plomb, alllages divers

* Plastiques rlgides, stratifié polyester (essai préalable)
* Bardages prélaqués (essai préalable)

" Métaux revétus en bon état

Gonvient également sur bois et dérivés

CARACTERISTIQUES
ESSENTIELLES

* Praduit monocomposant prét a femploi

* Indispensable en travaux d'entretien

* Bonne passivation des métaux

* Sé&chage rapide (recouvremant dans 2 journée avec una finition alkyde)
* Recouvrament par toute finition mono ou bicomposant usuelle

* Exempt de plomb et chromate

CARACTERISTIQUES
d'IDENTIFICATION
Présantation
Viscoslté

Extrait sec

Densita

Point &clalr
Séchage (20°C, 85 % HR)

Rendement mayen

Classification AFNOR NF T36-005

Selon normes officielles en vigueur ou, a défaut, selon narmes Internes

Peinture fluide préte a I'emplol

60 = 5sec NF4

"enpoids: 39+ 2%

“envolume : 20 £ 2 %

1,07 = 0,05

> 21°C (inflammable)

Sec 30 mn

Recouvrable : 2 heuras par finition alkyde

24 heures par finition bicomposant

Qurcissement complet : 24 heures

Le séchage est retardé par temps froid et humide

10 A 12 m/L sur support lisse (20 microrns seas), Epaisseur ma>.'"n.um a ne pas dépasser
Reste fonction de la rugosité du support et des pertes d'ap si/cclion
Famille 1, Classe 7¢

MISE en (EUVRE

TRAVAUX PREPARATOIRES

Les supports, travaux préparatoiras et conditior> U'appllcation seront confarmes
aux Normes/DTU en viguaur

Les fonds doivent élre secs, sgins at pronres J l'application

lis seront exempts de tous éléments pouvanc Jerturber 'adhérence st a durabilité du
revéternent tels que rouille pulvérulente, ~a amine, microarganismes, peintures &caillantes,
résidus gras, sels, contaminants chin.iy 2s et sallssures diverses,...

209]

TRAVAUX de FINITION

Processus

Matérial
Dilutian

Nettcyage du matériel

3elon les cas et en fonction des possibilités de chantier :

* Elimination des zones corrodées par gratiage / brossage, meulage ou mieux, par
balayage basse pression au jet d'abrasifs

* Nettoyage des surfaces avec eau ammoniaquée ou détergent alcalin type NETTOYANT
MULTIUSAGES, ringage, séchage

- Dérochage des galva neufs et alliages légers avec DETERGENTS DERQCHANT, ringage,
séchage

- Métaux revétus, bardages prélagués (en bon état) : nettoyage solvant ou avec un
détergent alcalin type NETTOYANT MULTIUSAGES. ringage, séchage
Elimination de la rouille et des peintures non adhérentes par grattage, brossage,
pongage, projection d'abrasifs,... Dépoussiérage
Retotuche des zonas remises 4 nu avant application générale du revétement
Essai préalable d'adhérence et de compatibilitd en cas de doute

* Plastiques rigides : dégraissage alcool a braler, DILUANT R ou REX / essuyage el/ou
dépolissage par pongage léger / dépoussiérage
Essai préalable d'adhérence en cas de doute

1 couche réguliéra de 15 4 20 microns secs (épaisseur maximum & ne pas dépasser)

Ne pas chercher 4 garnir. Eviter les surépaisseurs qui pourraiant provoquer des défauts de
durcissement et d'adhérence

Application dans un délai aussl court que possible apras la préparation de surface
Recouvrement par finition mono ou bicomposant selon conditions d'exploitation de
l‘ouvraga

Lo systéme ZOLMETAL SCU + ZOLPAFER FAC est recommandé paur tous travaux
classiques sur métaux non ferreux en environnemeant rural, urbain ou industriel courant

Brosse, pistolet

Produit prét 4 I'emploi en application manuelle

10415 % de DILUANT R ou REX en application mécanisée
DILUANT R ou REX, immédiatement aprés usage

REGCOMMANDATIONS Conditions d'application :
. température ambiante et de support supérieure & 5°C (précautions si T = 35°C)
. humidité relative inférieure & 80 %%
. support sec et non condensant
TEINTE lvoire - Gris Clair

CONDITIONNEMENT

1L -4L - 186L

CONSERVATION

6 mois en emballage d'origine non entameé
Stocker dans un endroit frais et agré

HYGIENE ot SECURITE

Consulter :

* I'étiquette informative de sécurité sur I'embaliage

" ja Fiche de Donné&es de Securité :
. MINITEL : 08.36.05.10.12 - code ZOLPAN (n® vert gratuit)
CINTERNET : www.zolpan.fr (rubrique Offre Commerciale)

zolpan sa

17 quai joseph gillet
69316 Lyon cedex 04
tél. 04 72 10 70 GO
fix 04 72 10 70 73

rc lvon b 872 503 36/

Fiche Technique n® 2418
Datae d'édition : Juln 1994
Date da modification : Décembre 2003

Wotz : Annuls af rempisce fes dcltons antdrieuras. Il appartisal & nolre clientéle de vérifian avanl toula mise sa ceavie. quiil

s'agll blien de fa dernkve ddition. i o
Les informanions contanises dans cetta net'ce n'ont quiuns poride Indicative at na peuven! suppliar un descintif

aopropetd & la nature at & I'dtal das fonds a fratarn
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SECTEUR - BATIMENT

BEP FINITION
Peinture Vitrerie Revétement

SESSION 2010
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FICHE TECHNIQUE IMPRESSION ALKYDE
UNIVERSELLE MAOPRIMER

% ....:.....-. . MAOPRIMER

Impression alkyde universslle
Couyrant, opacité, unification des fonds hétérogénes
Aspect mat tendu

DESTINATION Impresalon ladlante, opacifiants st régulatrice d'absomtion dea fonde diversement
abacrbanta en fraveux eckgnée {ou courants)
Rikhe en diaxycds de titene, MAOPRIMER présents une excellnte opacits ot une trée
borms capacité & loler fea fonda el limlter lse equea d'embus, notamment en finitfon sur
reprissa d'endult
MAQPRIMER sat particulldrament edaptée avant toute finlton laquée, gamlasants ou
décorstive, en phase aqueuss ou solvant

SUPPORTS  ‘ Platres ot dédvie, clolaons atches
* Bols ot dérivés
* Enduite palliculalres type CILD
* Anclennes peintures an bon atat

HOTA Na pas utiliser aLr magonneriae neitvea ot fonds alealine de pH »9
En usage extérisur, le recouvrement par une finlten peinture doft dtre réallas rapldement

CARACTERISTIQUES * Tréa bon pouvor laofant (pas d'smbus des finttions)
ESSENTIELLES *Régulartes au mieux les diférences d'absorption
* Eite loa phénombnes de nuangage des finttlors et eccrolt leur rendsment
* Grande facllité d'empiol
* Rendement &levs

CARAGTERISTIQUES  Selon normes officialies en vigueur ou, & défaut, selon nermes internes
d'IDENTIFICATION
Présentation Palnfure flulde
Viscosith 352 05po
Extraitsec ‘enpokis:82x2%
‘envolume 683+ 2 %
Deonsité 157 20,05
Polit éclalr Bupérisur 221°C
Séchage (20°C, 65 % HR) Fecowrabla : 24 heurea
Lo adchaga esf reterdd par temps frofd et humide
Rendement moyen 11 & 14 m%L solon nature et état de surface du suppert
Classification AFNOR NF T36-005  Famllla | clasas da
MIBE en CEUYRE  Lea supports, travaux préparatoires et conditions d'application serot vonformes
aux Morme s/DTU en vigusur

PREPARATION dee FONDS  Les fonds doivent 81re secs, ealns, cohérents ot propros 4 l'apylication
* Fonda bruts ; dgrenage, broseags, dépousabérags solgné
* Ecnida pejnta :

. Ellminatlon des partisa non achémntas par bror. aye, 1.ongags, grattags, décapags....
» Dégralaaage sclvant ou lasslvage alcall, sasup. 7@ ¢ olgns, sichage

APPLICATION du PRODUIT
HNombra de couches  Une couche régulis d'une manlers générale
En usage exéreur, la racolvrement par une finlten dolt dtre réallas rapidement
Matériel Brosss, rouleau court, plstolst

MADFRMER

TEINTE

CONDITIONNEMENT

P'an -, Pout bire teinté par ajout de colorants universels sans dépasser 3%.

L - 4L -16L

CONSERYATION

24 mois en embaliage d'origine non entama
Stocker dans un endroit frais ot adré

HYGIENE ~t SECURITE

Consulter :

* |'étiquette informative de sécurité sur I'emballage

* la Fiche de Données de Sécurité :
. MINITEL : 08.36.05.10.12 - cade ZOLPAN (n® vert gratuit)
. INTERNET : www.zolpan.fr (rubrique Offre Commerciale)

zolpan sa

17 qual jossph gifat
59316 Lyon cadex 04
1104 72 10 7G 60

Fiche Technigque n® 2324
Date d'éditlon : Juln 1984
Date do modification : Décembre 2003

Nota ' Ancule et ramplace las écitians anlédeures. Il appariient & nolre citenlé‘e da vérfiar, avant loute mise en GUVIG, quit
s'aFit blen da fa Cerndre édition.

Les Infonrations contenues dans celie nolice n'oat qu'unu Dorée mdicative 8l ne peuvent supplder un descoptit
approprid & la relure ef 3 I'€lal des fords & tnuter

Diwtion  Produlkt prit & |"amplol ,
Juequ'a B % ds WHITE BPIRIT en application par temge frold SEvEd B RN BRCTA |13 | Beceae BN ey mEn
Nettoyage du matérial  WHITE 8PIRIT, Immadinternent apris usage ZOlpﬂl’l fax 04 r291!02 0 5:; 3 L
o] 7 ALY ™ syon © 972 5 7 — B v |
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