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Vous pouvez enlever les agrafes pour faciliter votre travail.

La numérotation des pages vous permettra de reconstituer
votre dossier en fin d'épreuve.
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uf@._.mn_._z_o% DES METAUX, DU VERRE ET DES
MATERIAUX DE SYNTHESE DU BATIMENT

IMPORTANT :

Pour répondre aux questions posées ci-aprés et réaliser le travail demandé, vous devez
consulter le dossier technique qui vous a été remis conjointement

Avant de formuler une réponse, analyser avec toute lattention voulue les documents.
Soignez la présentation et utilisez le temps alloué.

Ce dossier sera récupéré en totalité en fin de lépreuve.
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L'étude porte sur le projet de construction d'une maison individuelle et plus particuliérement sur les lots
«menuiseries aluminium fermetures» et «ouvrages métalliques».

QUESTION N°1: 30 points

Pour pouvoir réaliser les fiches de débit du lot « menuiseries aluminium », vous devez vérifier et compléter le
tableau ci-dessous.

Pour cela vous disposez :

Des plans des fagades, du RDC, du RDJ et du R+1 pages 2/9 a 4/9 du dossier technique.

On vous demande :

De vérifier les renseignements inscrit dans ce tableau,
De compléter les informations manquantes.
De représenter par un schéma normalisé les élévations en vue extérieure.
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# QUESTION N°2 : 10 points

Vous devez effectuer la préparation de la fabrication de la porte donnant vers l'extérieur du sanitaire au RDJ.

Pour cela vous disposez :

Des plans des fagades et du RDJ, pages 2/9 et 3/9 du dossier technique.
Des coupes verticale et horizontale, page 6/9 du dossier technique.

On vous demande:

Rechercher les cotes de fabrication, Complétez le tableau ci-dessous
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QUESTION N°3 : 40 points

Vous devez effectuer la préparation de la fabrication de la grille de la trappe d’accés au local technique de la piscine.
Pour cela vous disposez :
Des plans de la trappe, pages 6/9 et 7/9 du dossier technique.

D'un extrait de documentation technique de chevilles SPIT, page 7/9 du dossier technique.
Du croquis ci-contre.

On vous demande :

De rechercher I'espacement entre deux lames de la grille

De choisir la cheville adaptée & la pose de la trappe d'acces, de justifier la réponse en fonction de critéres tecl
et économiques. “
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QUESTION N°4 : 20 points

Vous devez effectuer la préparation de la fabrication de la piéce E0105, le support de verrou de la trappe
d’acces au local technique de la piscine.

Pour cela vous disposez :

Du plan de la trappe DT page 7/9

De la liste du parc machine DT page 9/9.

D’un abaque de pliage DT page 9/9.

On vous demande:

De déterminer la longueur développée de E0105. LT &m.»]%@%swn:_:m : W

Cotede qm.m@m la butée arriére (cote machine) ;

|
BB i
|

SiRi< a3 xépaisseur alors fibre neutre = 1/3 ep

w
n

Régles :

SiRi= & 3 x épaisseur alors fibre neutre = 1/2 ep
Formules :
Développement d' 1/4 de cercle=(2xmxR) /4
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# QUESTION N°5 : 25 points

Vous avez a réaliser la préparation du taraudage de la fixation du verrou par des vis FB90 M5 x 30 sur son
support rep : E0105.

Pour cela vous disposez :
De I'abaque et du tableau des vitesses de coupe des matériaux page 8/9 du dossier technique,

erez une perceuse a colonne.
On vous demande :

De déterminer le diamétre de pergage du trou pour réaliser le taraudage M5,
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percer de |'acier doux, représenter la position des
nce de rotation de 350 tr/mn.

En fonction de la vitesse préconisée par I'abai
courroies sur le schéma ci-dessous pour une

wd B

L 2 POULIE MOTEUR
Diamétre du foret pour le pergage du trou : % A
el 10 @ B
. . . . . § C
De déterminer la fréquence de rotation en tours par minutes pour un foret @ 23 en fonction de F'abaque du 0
dossier technique, dans le tableau ci-dessous : 9
>N

A 2970 4910

B 1260 1935

C 460 815

1 2
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# QUESTION N°6 : 15 points

On vous demande :

En respectant les consignes de sécurité, compléter le tableau ci-dessous en s'inspirant de la situation des

dessins :

Pourquoi les toles sont-elles dangereuses pendant le pergage ?

Citer des causes d'accident sur perceuses :
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D’aprés la figure ci-dessous, indiquer _‘o_d_‘m&_ul age des trois tarauds :

Careé de
‘manoeavre

A,

R ITRIIEN:

et

SV TR EE
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—  Finisseur

—  Ebaucheur

— Intermédiaire

Les éléments de la trappe d’accés au local technique seront assemblés par soudage a l'arc électrique avec

électrodes enrobées.

Pour cela vous disposez :

De I'abaque « Numéros d'échelon » page 8/9 du dossier technique,

On vous demande :

D'indiquer le numéro du verre de protection en fonction du procédé utilisé et de la plage d'intensité 1= 110 Ampéres,

BEPTMVMSB | Epreuve :EP
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s QUESTION N°7 : 20 points

Vous avez a préparer la fabrication des deux chassis oscillo-battants du cellier et de la cuisine (rep. D).
Pour cela vous disposez :

Des plans des fagades, du RDC, du RDJ et du R+1 pages 2/9 & 4/9 du dossier technique
De I'extrait de la fiche de fabrication pages 9/9 du dossier technique

On vous demande:

De compléter la fiche de besoin matiére.

Vue extérieure

Largeur: 790 mm
Hauteur: 890 mm
@ Hauteur poignée : 450 mm
Vitrage DV 4/16/4 (24 mm}

Um.&u:..m on Couleur

8

S
nomm O Désignation. Couleur Quantité -
3132 mulwuh:som o-battante BLC T .
o\
/Euo:nm_mams:.mom B e
Déflecteur FB/GB BLC e R
Crémone réversible OB BLC FETEEPEN
Equerre sertir/ goupi B .

8015 Profilé tige de crémone PR B .

8015 Profilé tige de crémone

8203  |Ouvrant fenétre et PF BLC

Equerre de maintien

_umu_u:mzo.._

Couleur

Quantité | Epaisseur

8203  |Ouvrant fenétre et PF

Double vitrage 4/16/4

8208 |Dormant précadre reconstitué

8208 |Dormant précadre reconstitué e

8681 Parclose droite

8681 Parclose droite BLC

ETUDE TECHNOLOGI
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QUESTION N°8 : 20 points Fiche de débit des ouvrants 0

Référence Désignation 4 Quantité Longueur Coupe
Vous avez & préparer fa fabrication des chassis rep. B. 8203 Profilé o:sz.b > 8 851 45°/45°

8203 Profils ouviali, 8 T BBt 45°/45°
Pour cela vous disposez : . ./,\
Référence : 8203 ﬁ

Des plans des facades, du RDC, du RDJ et du R+1 pages 2/9 & 4/9 du dossier technique. Affranchissement : 20 mm L« r utilisable des barres : 6000
De l'extrait de la fiche de fabrication page 9/9 du dossier technigue. ~

we \}
1°® barre \ﬁ’f

On vous demande :

En vous aidant de I'exemple, de réaliser la mise en barres pour la fabrication des 4 chassis,

Tableau d'optimisation des barres

Eiche de débit des dormants

Référence Désignation Quantité Longueur Coupe
e :  Eay——— N
i . m‘ : - mw& 45 \A_m : zw_._.@am barres a commander :
8208 : 8 U800 Ll ases | N

e de débit des parcloses

Référence : 8208 0. Référence Désignation Quantité Longueur Coupe
Affranchissement : 20 mm  Longueur ulilisable des barres : 6000 “ @ ‘8681 " Parclose droite g 8 7225 90°/90°

1% barre | 20/890/20 /890 /20 /890 / 20/ 890 /20 /890 /20 /890 / 20 20~ 8681 Parclose droite .8 4e2 90°/90° -

4
2%™ parre | 20/890/20/890 /20 /590 /20 /590 /20 /590 / 20 / 590 / 20 / 590 / 20 / 580 /20 h 00 Rétérence : 8681
> Affranch : 10 mm (sauf en bout de barre 20 mm)  Longueur utilisable des barres : 6000
3*™ barre | 20/590/20/590/20 4860
1% barre -
&
Nombres de barres & commander : 3 /@
S Nombres de barres & commander :
, ETUDE TECHNOLOGIQ .
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QUESTION N°9 : 20 points

Vous avez a préparer la fabrication des deux chassis oscillo-battants du cellier et de la cuisine (repére D).

Pour cela vous disposez :

Des plans des fagades, du RDC, du RDJ et du R+1 pages 2/9 & 4/9 du dossier technique.
De Iextrait de la fiche de fabrication page 9/9 du dossier technique.

On vous demande :

En vous aidant de I'exemple, de compléter la fiche de commande des accessoires.

s . Nombre de conditionnements
Référence « hN Besoins Conditionnement 4 commander
N
3132 O 2 1 2
)

20

20
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