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< COMPETENCES EVALUEES CONSEILLE AREM
Préparation Matiére d’ceuvre 1 h 00 /20
l-'-l - - ra
\Réalisation épure 1h 00 /20
Réalisation charpente en bois raboté 5h 00 /60
Réalisation ouvrage d’agencement 7 h 00 /60
Mise en oeuvre sur site 2 h 00 /40
16 h 00 /200
C3-1 Préparer, installer et maintenir en état les postes de travail
C3-2 Réaliser les opérations d’usinage
C 3-3 Réaliser les opérations d’assemblage, de montage, installation et pose
C3-4 Réaliser les opérations de mise en ceuvre, installation et pose
C3-5 Effectuer les opérations de contréle
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FEUILLE DE DEBIT

-

Repére Désignation Nbr. Long. Larg. Ep. Matiére Observation
101 Meontant console 1 488 80 45 SdN A préparer
102 Traverse haute console 1 488 80 45 SdiN A préparer
103 Lien de console 1 564 60 50 SdN A préparer
104 Traverse transversale 1 830 70 40 SdiN A préparer
2014 Plateau a tanger 1 720 473 19 MDF
202 Fond i 720 126 18 MDF
203 Cotés 1 537 250 19 MDF 2 dans 1, téte béche
204 Tasseau de raccord 1 720 34 34 Hétre
205 Alaise plateau & langer 1 720 30 i9 Hétre
206 Fausse languette 3 720 20 5 cP
207 Alaise coté et face 2 631 19 3 Hétre
301 Montant crédence 1 829 244 19 MDF
302 Etagére 1 491 100 18 MDF A frongonner en deux
303 Atlaise étagére 1 491 30 19 Hétre Atrongonner en dax
304 Support miroir ( épure ) 1 829 514 9 MbF
305 Dessus bandeau 1 758 139 19 MDF
306 Retombée bandeau 1 758 90 19 MDF
307 Alaise bandeau 1 758 30 19 Hétre |
308 Echelle 1 758 100 19 MDF Arefendre penta ¢ 4;
308 Chant piat de finition 2 1080 19 5 Hétre /, i
D ~
QUINCAILLERIE
-
Nbr. Désignation Référence Long Larg. Ep. I Diamétre
12 Lamelles d’assemblage N°20 D |
7 Domino 30 a
10 Vis type direkta 50 6.3
4 Vis VBA 70 5
3 Vis VBA 50 \* 5
4 Vis VBA 35 4
3 Cheville selon support S 8
2 Bouchon bois SdN | _2.0 12
12 Pointe téte d'homme - 40
Colle vinylique

Dans le cadre de l'agrandissement en ossature bois du chantier LAGADEC, volre entreprise doit
aménager la salle de bain et nofamment fabriquer une console a langer. D'aprés les souhaits du client le
bureau d'études & congu les plans de cet ouvrage. Votre employeur vous confie ces plans, la réalisation de cet

ouvrage et la pose in-situ.

DESCRIPTIF DE L'OUVRAGE

L'ouvrage est composé de trois parties distin~tes. Une partie support, une table pour les langes et une
crédence de rangement et éclairage recevan: un miroir collé. L'ensembie est fixé au mur par vis et chevilles

adaptées au support.

SEICONSOLE
La console est réalisée en SdN. |.o 2ébit et corroyage sont & réaliser, ils seront évalués pendant I'épreuve.

Le lien s'assemble en téte et en pied par des embrévements de 15 mm. lls sont exécutés a la scie a ruban
ou scie & format pour ie lier ¢t par entaillage au ciseau sur les traverses hautes et le montant. Une queue
d'aronde sert d'assemblage entre le montant et la traverse haute. Celle-ci est réalisée a la scie a ruban et
finie manuellement.

Une moulure (chanfres:: de 5mm) est raccordée a longlet sur le montant et 1a traverse haute. Un chanfrein
arrété sera égalemcni poussé sur les quatre arétes du lien.

La traverse trans sersale est assembiée dans {a traverse haute par une entaille a mi-bois, elle est epaulée de
15 mm de chznue coté. Cette entaille est réalisée a la scie a ruban. Un gainage est réalisé sur cette traverse.
Le gainage J<orossi & la scie a ruban est fini @ la dégauchisseuse ou a la ponceuse verticale. Les
assemblaoss sont renforcés par collage, deux vis de 5 x 70 maintiennent les embrévements du lien.
L'ensemple est fixé au mur par vis et cheville bouchonné. La liaison avec la table et |la traverse transversale
est axsurée par deux lamelles d'assemblage.

[.a console aura une finition préte a peindre.

SE2 74BLE A LANGER

l.a structure est réalisée en panneau de fibres de 19 mm. Les panneaux sont assemblés par lamelles

d assemblage n°20

Les cotés de la table sont mise en forme de doucine sur le dessus. Cette forme est dégrossie a la scie
sauteuse et finie au calibreur & l'aide d'un montage d'usinage. Les chants des cotés sont finis par des
alaises en hétre de 3 mm. Elies sont collées a plat joint sur la forme, une coupe d'onglet raccorde le chant
supérieur et de chant de fagade. Un arrondi de 3 mm est réalisé a la défonceuse sur ces chants.

Une alaise de 30 x 19 finie le devant du plateau a langer, elle est assemblée par fausse-languette en cp
5mm.

Le dessus et le fond sont reliés par un tasseau en hétre de 34 x 34 maintenus par fausse-languette en CP
de 5 mm. Un congé de 15 mm est profilé pour faciliter le nettoyage de la tabie.

- Elle est liée par lamelles d'assemblage a ia crédence.

SE3 CREDENCE

La crédence est composée sur sa partie droite de deux étagéres fixées sur un médium de 19 mm par vis
type direkta de 6,3 x 50. '

La partie gauche recevra ultérieurement un ensemble vitré de 8 mm collé sur un MDF de

9mm. Le bandeau supérieur recevra deux spots BC 045mm. Ce dernier est fixé au mur par

échelle.

Des alaises en hétre de 30 x 19 mm terminent les étagéres et le bandeau supérieur. Ces alaises sont
assemblées par domino n® 5 x 30 mm.

L'ensemble est fixé au mur par vis et chevilles adaptées au support.

La mise en oeuvre sur chantier doit nécessiter le moins possibfe d'interventions. Des chant-plats en hétre de 19
x § mm finiront les cotés de la crédence. Chevilles et vis adaptés au support potr la pose de l‘'ensemble (2 de
5x70 pour la console, 3 de 5x50 pour la crédence, 4 de 4x35 pour I'épure, 2 bouchons en SdN pour vis de 5x70)

Le dessus du plateau a langer est positionné a 800 mm du sol fini.
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Sapin 40/70
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DETAIL Q
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N°® DESIGNATION MATERIAUX | QTE

101 Montant console Sapin 45/80 1

102 Traverse console Sapin 45/80 1

103 Lien de console Sapin 50/60 1

104 | Traverse transversale Sapin 40/70 1
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Alaise hétre 19[30/ \Médium 19 mm

DETAIL D
ECHELLE 1:2

Médium 19 mm\

Fausse languette CP 5 mm

Médium 19 mm~_

Fausse languaite CP 5 mm/

Raccord hétre 34/3

DETAIL C

PERSPECTIVE ECHELLE 1:2
ECHELLE 1:10

N° DESIGNATION DESCRIPTION QTE

201 plateau a langer Médiun: 19 mm ]

202 Fond plateau a langer Medivra 19 mm 1

203 Cotés plateau a langer Madium 19 mm 2

204 Raccord fond plateau a langer Hétre 34/34 ]

205 Alaise plateau a langer Hétre 19/30 ]

206 Fausse languette plateau a langer CP 5mm 3

207 plaguage coté plateau a langer Hétre 3/19 2
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758 I /Chant plat 5 mm
. / N Vis DIREKTA
° ¢ ! | \ _j/ ._ Médium de 19 mm
' : "‘:\Mér‘.lt:m ge 19 mm
514 e 244 |
DETAIL G
! ECHELLE 1.2
I i
X #
| Alaise hétre 19/30 VUE EN PERSPECTIVE
) ‘ ! ECHELLE 1: 10
¥ : B, Domino 5/30 &y
1 ‘ . Q@3
Epure Gl =
Médium 9 mm l b (LR ‘ /Médium de 19 mm
\ fixé au mur
1 o Medium de 19 mm
| ' DETAIL H Cheville nylon /
5 ! ECHELLE 1: 2 \Z /WS de 5 50
“ | 7 2]
: i Yo
o 2 ‘ N° DESIGNATION MATERIAUX | QTE /
i ; B 301 Montant crédence Médium 19 mm |
, 302 Etagére Médium 19 mm 2 Lamallo de 20
; 303 Alaise étagére Hétre 19/30 2
304 Panneau fond miroir Médium 8 mm 1
£ 308 Echelle Hétre 19/55 i
\E/SEEEE_ ?1\0% E | a 309 Chant plat de finition Hétre 5/19 2 T;é dium de 19 mm
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ECHELLE 1:5 :
|
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\ Médium de 18 mm
Hétre 19/30
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/Vis CinCKTA

Médiun de 19 mm\

DETAIL K
ECHELLE 1: 2
Médiun de 19 mm~
DETAIL J
ECHELLE1: 2
N° DESIGNATION D=SCRIPTION QTE
305 Dessus bandeau Médium 19 mm 1
306 Retombée bandeau Médium 18 mm 1
307 Alaise bandeau Hétre 19/30 1
308 Echelle Hétre 19/55 1
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PERSPECTIVE ECLATEE
DU BANDEAU
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PERSPECTIVE ECLATEE
DU PANNEAU DE CREDENCE
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PERSPECTIVE ECLATEE
DU PLATEAU A LANGER
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i PERSPECTIVE ECLATEE
DE L'ENSEMBLE DES MODULES
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E BAREME DE NOTATION
Préparation matiere d’ceuvre
Méthode d’'usinage (6
Sécurité /5
Controle des cotes /5
Controle équerrage des piéces /5
/20
Réalisation épure
Respect des cotes 15
Equerrage du tracé /5
Précision du tragage /10
/20
Réalisation charpente en bois raboté
Respect des cotes : largeur 630 mm /5
Hauteur 488 mm /5
Profondeur 488 mm 15
Position lien 60mm /5
Equerrage /10
Précision embrévements /5
Précision entaille traverse /5
Raccord moulure /10
Finition /10
/ 60
Realisation ouvrage d’agencement
Respect des cotes : hauteur crédence 1080 mm 15
Largeur 758 mm /12
Profondeur 540 mm /3 |
Position étagére 347 et 219 mm /5 [
Qualité collage alaise cintrée /5
Raccord de coupe alaise /10
Position pergage spot bandeau /5
Qualité assemblage plateau / 5]
Finition de I'ensemble 20
> /60
Mise en ceuvre sur site N
Niveau du platzau /6
Aplomb de la crédence (coté) /6
Fixation de la console, qualité du bou >onnage /6
Fixation, au bandeau l4
Liaison reinsole bandeau /4
F ra—preté du chantier /4
Finion de I'ouvrage posé /10
/40
N° CANDIDAT : TOTAL / 200
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