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Dossier technique



- Matériel

- Pancarte dessin n° 9044
- Baréme dessin n°® 9044
- Panc;arte dessinn® 9175
- Baréme dessin n®° 9175
- Pancarte dessin n° 940
- Baréme dessin n°® 940

- Pancarte dessin n°'9001
- Bareme dessin n° 9001

- Pancarte dessin n° 9090
- Baréme dessin n° 9090

- Placage du métier
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MATERIEL

FABRICATION

- Un métier Lean barres.

- Longueur de fabrication 184 pouces.

- Finesse de fabrication 9 points.

- Lisiéres d’éperon 18 fils.

- Le Jacquard est monté avec des séries de 31 gates.
- Le métier fabrique des piéces de 11,50 m.

- Vitesse du métier : 4 racks/heure.

PREPARATION
- Une machine a extirper.
- Une paire de ciseaux.
- Une scie.
FINITION

- Une machine a rebroder Cornely « F.B.N. »
- Une machine a raccommoder Bernina 1005.
- Une passette.

- Une paire de ciseaux.

MATIERES

- Polyamide 66 de titrage 2/44 Dtex.
- Polyamide 66 de titrage 3/156 Dtex.
- Polyamide 66 de titrage 1/44 Dtex

- Du lacet.
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Pancarte 9044
Spéoialité - MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX option D Session: 2018
Epreuve : E.P.2 Dossier technique: Doc. 2/12 |




BAREME DU DESSIN 9044

P lis
4120 11 12 8 4
16 0]16] 0 0 0 0|16 8| 0j16} 0|16} 0|18} 0]16]| 0{16] O|11|%|16] 0[15|% stops
32131130]29{28{27126|25{24|23|22{21|20|19]{18|{17|16115|14113{12{11{10| ©| 8] 7} 6} 5| 4] 3| 2| 1 barres
12 8 8 3 12 12
16} 0§12| 0116] 0i12| 0j16]| 0|12] 0|16]| 0|16] 0O|18| © 0j16] O 0 0 0 0 0 stops
64163|62161|60|59|58157|56155]54]53|52|51150|49(48{47|46|45|44143({42|41[40{39|38|37136135|34{33 barres
Romaines S |F
V 129|125} 5 VIVI|16{%| V|V stops
41 3] 211 70|69|68]67)|66|65 barres

Métier 9, Hauteur 16

104 cartons Rendement 25 racks

Longueur pour 2 fleurs 50 mm

Roue 16 dents

Spécialité : MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX option D
Epreuve : E.P.2
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BAREME DU DESSIN 9175

Le montage est en 3/180 et les bords sont en 3/120
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18/ 6112/ 0118]6]|12[ 0(18] 6 12| 0 [{18[ 6 (12| 0]18]6]12] 0 |18]6]12( 0|18
32{31|30]|29|28|27|26]25{24123(|22{21[20|19]|18{17[16{15]14]|13]12]11]10|/ 98 | 7
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ViV|V|V]|18] 6|12/ 0{18] 6{12[{ 018} 6]12{ 018/ 612/ 0118|612/ 0{18}6[12/0]18)6{12/0 stops
64]63|62]61{60|59|58|57|56|55{54|53|52|51|50{49|48|47]46]45]44[43{42/41]40|39|38|37[36{35|34|33 barres

Romaines S|F
5/6 VIiV[16{% 11| % stops
4]13]2]1] 70|69(68|67|66|65 barres
Métier 9, Hauteur 16
96 cartons Rendement Roue 20/1dents
Longueur d'une fleur 30 mm
§pécialité : MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX option D Session : 2010 |
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BAREME DU DESSIN 940
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18] 6{12] 0{18] 6112| 0}{18] 6]12| 0{18] 8&112| 0]|18] 6{12] 0|18] 6|12| 0|18| 6|12} 0{18] 6]12| O stops
32|31|30129(28127|26125|24|23122|21120[19]18]|17|16115(14]13}12}11|10! 9| 8] 7| 6 4] 3| 2| 1 barres
8 10 4

18] 6|#Z| 018| 6]12] 0[{18] 6|12] 0|18] 8112] 0]|18| 6{12| 0[18] 6|12} 0}18] 6|12 0[18 12| O stops
64163]62{61|60(59]58]57|56{55|54153152{51150|49]|48|47146(45|44{43]42]|41{40]39{38|37|36|35134|33 barres

Romaines F|S
v |vi3il5 VIVIVIV]%|% stops
4| 31 21 1 70(169|68|67166|65 barres

Métier 9, Hauteur 16

48 cartons

Rendement 20 racks

Longueur d'une fleur 28 mm

Roue 20/1dents

Spécialité : MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX option D

Epreuve : E.P.2
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e . MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX option D
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BAREME DU DESSIN 9001

Tout {e montage est en 3/180

14 4 4
18/ 6112 0(18/6112] 0 6[12/0118] 6 {12/ 0{18] 6 {12 0 (18] 6 12| 0|18/ 6 |12 1816 {12 stops
32|31[30]29|28|27|26{25/24/23{22/21{20]19{18[17|16]15]|14{13]12]11{10] 9 {8 | 7|6 |5|4|3| 2] 1 barres
8

18/ 6112/ 0118|612/ 0118| 6 (12| 0|18] 6 (12 0{18] 6 [42] 0 |18] 6 (12| 0118/ 6{12] 0{18] 6 [12| 0 stops
64|63{62|61]60]59|58|57]56]55|54/53|52|51|50{49|48[47]|46|45{44]43]42|41]{40]|39|38|37]|36|35|34(33 barres

Romaines
VIiVIV|iV VIVIVIVIVIV stops
4131211 70169|68|67|66{65 barres
Métier 9, Hauteur 16
104 cartons Rendement 27 racks Roue 26/1dents
Longueur d'une fleur 56 mm
Spécialité : MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX option D Session : 2010 |
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BAREME DU DESSIN 9090

12[%
16] oj16] o|16| o[16| o|16| 0[i6] O[16] O 16| 0]16] 0]16] 0[16] 0[16] 0[15[%|16] 0|15|%| |stops
32]31[30]29]28[27|26]25|24]23|22|21]20[19]18[17[16]15[14[13[12]11]10] 9| 8] 7| 6] 5| 4] 3| 2] 1| |barres
= =)
12| 8 12|18
16] 0[12| 0[16] o[12] of16| 0|12] o|16] o[16| o[16] O 16| 0 16| 0[16] 0[16] 0]16] 0] |stops

64163162]|6160{59|58]57 .56 55154|53152|51[50(49|48(47146|45|44|43]|42]41[40]|39{38|37]36|35{34|33| |barres

Romaines
VIV [V VIVIV|IVIV]|V stops
4] 32| 1 70|69|68]67{66|65] |barres

LAIZE
Métier 9, Hauteur 16
148 cartons Rendement 25 racks Roue 18 dents
Longueur d'une fleur 69 mm
Spécialité : MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX option D Session : 2010 |
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IPlacage du métier 9 Chaque croix représente un fil plaqué.
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