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SESSION 2010

6- Citer au moins 3 équipements de protection individuelle pour travailler sur le poste de

, | Bleu de travail-Chaussures de sécurité
EP3 : Deuxiéme partie : Réalisation d’opérations élémentaires d’assemblage Lunettes de protection

Filets pour cheveux longs

_ Assemblage.. . -

7- Sur le poste de pergage, citer deux risques d'accident possible :
Risgue denroulement

On donne -
Projeciion de copeaux

Poste de travail comprenant
- Un établi avec son équipement complet
- Une perceuse équipée
- L'outillage nécessaire aux différentes opérations d'assemblage
- Un dossier technique (document papier)
- Un dossier réponse (document papier)
- Un poste informatique avec le dossier EP3 assemblage

8- Quels sont les deux principaux éléments de sécurité dont doit disposer la machine ?
Carter de protec’ion
Bouton ARU

9-Quelle attitude devez-vous adopter en cas de déversement d'huile ou de
lubrifiant sur le sol ?
Déverser un produrt absorbant sur le sol

Travail a réaliser par le candidat.

Préparation du poste de travail
1-Compléter le « bon sortie piéces ugife
-Sortir les piéces usinées

prandre:
Repérer les tarauds 1,2 et 3
A laide du tourne a gauche,

(repere C4) du palpeur.

3-Afin d'efifegtuer. ¢s et taraudages pour les 4 vis Mb (repere €2 du ) référence KH 06 22, ont été retenues pour la téte

DT11/13) sur I'étrier,\us}ifier leur diamétre de pergage en rappe'ant la formule puis en
détaillant le calcul :
@ percage= & nominal-pas soft 5 - 0.8 = 4.2mm

-le diamétre extéhieur des douilles: 12 mm
-I'ajustement conseill&par le fabricant pour un jeu normal: K7
-Caleuler les dimensions mini et maxi de 'alésage recevant les douilles a billes :

Faire valider la réponse par ['examinateur cvent de passer a la question & mini de I'alésage‘. 12-0.012=11.988 mm

suivante. @ maxi de |'alésage: 12+0.06=12.06 mm
4-Effectuer sur la perceuse, le pergege puis I'ébavurage des trous (reperes C2) 13- Avec quel instrument de mesure peut-on effectuer cette vérification ?
de I'étrier. Micrometre intérieur 3 touches, alésometre

5-Donner le hom de l'outil utilisé pour cette opération d'ébavurage :
Fraise a chanfreiner
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Assemblage de |'ensemble:
Remarque : Pour des raisons pratiques, les piéces repéres 6 et 10 de la téte de palpage ont été
assemblés précédemment d l'aide d'une presse.

14-Effectuer l'assemblage de l'ensemble restant en respectant le graphe de montage
(fichier DASY).

Validation de |'ensemble :

15-Afin de vérifier la course du palpeur de 24:0.1mm (voir la vidéo de présentation), on
propose d'assembler un montage de contrdle en éléments modulaires (fichier DAS2 et DAS3).
Réaliser le montage modulaire puis définir par mesurag teur mini que devront avoir les
entretoises (repere A) pour éviter au bouton d'axe (rep oucher la semelle du montage
lorsque la téte de palpeur est en position basse.
Environ 30 mm

= " Coptrole }s[e ia,dou}'sé\to‘l\ale

s ere Apsur Ie montage de contréle puis vérifier la
les étalons et de la vidéo (DAS 3):

edupalpeur

-En déduire la course totale (C) du palpeur :
C= H2-H1

L'ensemble est -il conforme ? oui non
(entourer la bonne réponse)
Faire valider la réponse par l'examinateur avaii; de passer a la question suivante.

17-Ranger et nettoyer le poste de travail. Fe mer foutes les applications ouvertes sur
I'ordinateur

PIECE USINEE

Désignation Repeére Matiere Quantité
Support en U 1 EN AB-51300 1
Palpeur 2 7 €55 1
Axe de guidage {1aurnies) 3 / 55 2

Axe de dépluca:nent (fournie)

C55

Téte e palpeur (fournie)

AN
B
N\
/Eh AB-51300
A
N

Professeur :
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——O%

| \\

Matiére Quantité

. E295 1

\@k#on d'axe 4 E295 2

Vis sans téte 6 pans creux M5x4 8 Classe 6-8 5

Vis a téte cylindrique 6 pans creux M6x16 9 Classe 6-8 1

Douilles a billes 10 2

Professeur : Date : Visa :
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