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mastic golzester

C3.3 Dépuser, reposer un
élément amovible

C3.4 Régler des éléments
.2 9 Mesurer, contrbler

2h00 max

C3.5 Restructurer
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Pages 2/4 et 4/4

|

N°CANDIDAT :

Session

2010

Facultatif - code

Examen et spécialité

BEP Carrosserie dominante Réparation

Intitulé de Uépreuve

EP1 Réalisation d’une production

Type

PAGE DE GARDE A/ 2

Facultatif : date et heure

Durée

6HO00

Coefficient

B8

N de page / tolal

PG 11




Partie

Durée

Compétence

Evaluation

Note

O00HE
dddN10Nd 1S3y

G¢eo

DEPOSER L'ELEMENT

Le tragage et la coupe de 250 mm sont respectées

/2

La dépose partielle de I'élément par sciage est de qualité

/3

Le nettoyage des zones d'accostage est confarme

/3

REPOSER ET SOUDER L'ELEMENT

L'ajustage des arétes est corraect

Le pointage est conforme

12

15| 40

La protection anticorrosion est appliquée

"1

[.'assemblage par soudure type MAG en mode points de cheineite
est correct

/7

L'assemblage par soudure type MAG en mode boucho.:hage est
correct

17

La finition de la zone meulée est conforme (pas e disquage)

/7

Le respect des régles d'hygiéne et de sicurité durant toute
lopération

/2

0€HO

0€HO

ddNdO4NOD

L €O

CONFORMER PAR REZDRLSSAGE

La remise en ligne est conforme

L'alignement des arétes est ~airect

Le galbe de 'élément ect oepecté

20

La plangité est confcime et peimsi I'application d'un mastic

Le respect des r‘cg::s d'!’.yq.;iér;a et de sécurité durant toute
'opératicn

GCOUFORMEE AVEC UN MASTIC POLYESTER

Prépgr;tion dus'io p_ort

Préparation =8 guantité préparée par rapport a la surface a
réparer

j Dressage de la zone réparée (galbe, planéité, détourage, efc...)

120

La finltien permet Fapplication d'un apprét

Respect de la progression granulométrique

Le respect des régles d’hygigne et de sécurité
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Le ou les défauts sont identifiés

La dépose de la porte est correctement effectuée

La vérification par comparaison est pertinente

Le tableau de mesures est correctement remplit

140

Le remplacement des charniéres est conforme

Les jeux, affleurements et alignements sont conformes

e fonctionnement esf conforme

AD
\

I

TOTAL

[ 120

/20




SESSION 2010

‘DUREE

C3.5 Réstructur@? 3h00 F';g;ges 2/5et3/5
C3.7 Conformer par 0h30 Page 4/5
redresszys .

C3.7 Cunformer avec O0h30 Page 5/5

ur mastic polyester

N°CANDIDAT :

Sesston

Facultatif : code

2010
Exaimen et spécialité
BEP Carrosserie dominante Réparation
Iatitulé de Pépreuve
EP1 Réalisation d’une production
Type Facultatif : date et heure Durée Coefficient N® de page [ total

SUJET

6H00

8 15




F_\ 3

Lérormation
Fidiniraurs 250 mm
L

On vous donne :

Une caisse nue sur characes et 2 matériel nécessaire a I'opération.

La dureée de lintervertion : 4 heures

Travail den:zndé au candidat :

Bien falr« noter au jury chaque étape
Aprés \irage au sort, vous aller réaliser la dépose / repose partielle d'un élément de structure
cvant subi une déformation. Le candidat procédera :
1. Alaremise en état par découpe partielle.
2. Alaremise en forme et au planage de la piéce déposée (alignement, arétes,
forme de la piéce)
3. Une remise en forme par garnissage mastic polyester sera effectuée sur la

déformation de la partie découpée.

BEP Carrosserie dominante Réparation Rappel cadage

EP1 Réalisation d’une production 2/5




SUJET

TRAVAIL EXIGE

Le tracage et la coupe de 250 mm sont respédteéé 12
L.a dépose partielle de I'élément par sciage est de qualité - /3
Le nettoyage des zones d'accostage est conforme N /3

L ajustaéé des arétes est correct 13
l.e pointage est conforme . < 15
La protection anticorrosion est appliquée " " /1
’assemblage par soudure type MAG en mode peints de chainette est correct 17
L’assemblage par soudure type MAG e%vmode-bouchonnage est correct 17
La finition de la zone meulée est %nforfﬂg&)as de disquage) 17
Le respect des regles d’hygié:;g et de sécurité durant toute 'opération /12

TOTAL| 140

BEP Carrosserie dominante Réparation

Rappel codage

EP1 Réalisation d'une production

315




On vous donne :

» L’élément de structure préalablemen dépnze par le candidat
> Un temps d’intervention de 0420 min

Travail demandé au canuJwiat :

» Remettre en forme 1a piéce qu
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nLa remise en Iigljle est bor:;forme /2
L’a]igﬁé,:nent des arétes est correct /3

Le galbe de 'élément est respecté /3
1 La plangité est conforme et permet I'application d'un mastic /10
Le respect des régles d’hygiéne et de sécurité durant toute 'opération /2

 TOTAL| /20

BEP Carrosserie dominante Réparation

Rappe! codage

EP1 Réalisation d’une production

4/5




On vous donne ;

> L'élément de structure préalablement remis en forme par le candidat

» Un temps d'intervention de 0h30 min

Travail demandé au candidat

> Mettre en ceuvre un mastic polyester (2 si nécessaire) sur la zcne redressée.

ON

Préparation du support /2
Préparation et quantité préparée par rapport a la surface a réparer /2
Dressage de la zone réparée (gatbe, planéiie’: détouraae, etc...) /8
La finition permet I'application d’un appré*. 14
Respect de la progression granulon?atrique B /2
Le respect des régles d'hygiéne-ét dz securité 12

BEP Carrosserie dominante Réparation Rappel cadage

EP1 Réalisation d’une production 5/5






