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Mise en situation de la

trémie de raccordement sur
ballon FA50

Tour de
dis.‘rill.c\ﬂon Tour de
primaire (DA100) distillation
C secondaire (DA1)
E
Ballon

FA50

15% furfural et 85% hydrocarbure
L1

Les tours de distillation DA100 et
DAl sont les deux colonnes de
distillation sous vide.

Le ballon FA50 vient se placer en aval
de la seconde tour.

Le raffinat* moyen sera retraité
pour en extraire les cires et
paraffines. '

* Raffinat : produft quf a ét€ raffiné

Arrivée du raffinat mixte

Trémie a

La trémie étudiée assure le
raccordement entre le

A

étudier

1

\ 4

ballon et la tour de
distillation secondaire.

90% furfural* et 10% hydrocarbure

distillation primaire

Retour sur la tour de

* Le furfural : Sa faible foxicité, son collt
modéré, sa disponibilité sur le marché, la
multiplieité d'utilisation avec charges variées en
font le solvant le plus répandue dans ce milie.

Stockage des huiles dans des réservoirs
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Probléme :

Suite 4 une mauvaise manutention d'un grutier, une charge est tombée sur le ballon.
La trémie a été gravement endommagée.

La réparation sur site étant impossible, le remplacement & neuf de cette trémie est
nécessaire.

Il s'agit donc de la fabriquer en suivant le dossier technique ci-joint.

Dossier technique
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Epreuve : Etude d'un élément d’ouvrage

Session : 2010 | Repére: EP1 Durée:4h Coef: 4

Epreuve Ecrite | DT 1/6




185 +1
1I12]A DD
ECHELLE1:1
— 4 | 4 —\B (12
~ - 4 %
5 \
(4 13
s 10 =
~ K 09 S .m 05 -
. /’l,’{%,//,//”i "i\§\,§§\\‘\\\ \
\\\i\\\\a::,g’/y \ \___
\§§§====,f’ ) 3
\ Ted
i
= x
I I I | I I I ]
I I I NG INUT x| | I I I
S A\
\g
' A (03 07
1
124 ext 2 DETAIL C DETAILA
ECHELLE 1 : 1 DETAIL B ECHELLE 1: 1
- ECHELLE1:1 |1 2405 —
06 —
\ Largeur Rep 02 = 152 i
345 1 (
|
'I' Te]
| (=)
K H
: e
© IR T vinieiatatntaltetataiutatnied ninintetaleten Lo
O{ 1] | I
]
©

E
L

4 TREMIE (Cotation géométrique)

EChel |e 1 :5 EXAMEN: B.E.P Réalisation d'ouvrages chaudronnés et de structures métalliques

G@ A3 Epreuve: Etude d'un élément d'ouvrage

301,1 1

SESSION 2010 | Repeére: EP1 | Durée:4H00 | Coef: 4 Epreuve écrite Sujet DT 2/6




@ SI\15x20 (46) 435 02 D-D
- 113x30 (30), 135 HLLXSE (e2) _H_ 5

.............. (135
i 2D 135 141 >200X15 G4)
%
. 1[7x30 (35) « 435 135 5113x30 (30) -i- = g
N 04 | SE“M
_ \ . — NS
N 31\5x25 (64) 435 %\#\I
P T\ N
—f — /,/49;//,,—_'=§§§?§;:\\\\ AN 135 - §2§
o A A AN ) . -
{‘I“ 1"1‘-- —--;-—— -7 ,":: \ 141 >_%b_§2(_1_§_g_6_)_
Sk D ol asesen | |
\ A
| | | | | | | |
| | | | I | I
135 135 515%30 (17) 03 07) “Z<135 —{-H{}
08 09 B
135 L=
DETAIL C DETAIL A
ECHELLE 1:1 DETAIL B N ECHELLE 1: 1
ECHELLE 1:1 ™
.¢- -¢- i ﬁ
I _ _1-___\\\
: \\\
o =)
| e .
M ' MEIRS e———— N
Ii 1 1 N f I
: LA
+ +| |
135>_§____\ , |
2N 14x15 (80) , 4 -
S 141 © > Al TREMIE (Cotation soudure)
Echelle 1:5 | examen: B.E.p Realisation d'ouvrages chaudronnés et de structures métalliques
135 33D\ ‘
G@ A3 Epreuve: Etude d'un élément d'ouvrage
SESSION 2010 | Repére: EP1 | Durée:4H00 | Coef: 4 Epreuve écrite Sujet DT 3/6




©219,1 ext

>—

14 | 6 |Vis CHC M6 X2 Cr Ni 18-10 Lg a définir

13 | 1 |Couvercle S235 JR Ep 2 mm

12 | 1 |Joint piat Metallo-plastique Ep 2 mm

11 1 1 |Entretoise S235 JR Ep 2 mm

10 | 1 |Admission S235 JR Tube 21,3x2,3

09 | 2 |Support S235 JR Plat 50x4

08 | 1 |Demie bride du cylindrique oblique S235 JR Plat 40x4 l

07 | 1 |Corniére flan coté ouverture §235 JR L 40x40x4 . 300

06 | 1 [Corniére flan 8235 JR L 40x40x4

05 | 1 |Demi cylindre oblique S$235 JR Ep 2 mm

04 | 1 |Flan 8§235 JR Ep 2 mm

03 | 1 [Flan avec ouverture S235 JR Ep 2 mm

02 | 1 |Demie coquille S235 JR Ep 2 mm 05 1 |Demi cylindre oblique 8235 JR Ep 2

01 | 1 |Bride S235 JR Ep 4 mm . OBS
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Nota : Rayon cintrage = rayon machine
10 1 |Admission . , §235 JR Tube 21,3x2,3
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