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Question1: Dans le cadre d'une réalisation en série, on vous demande de compléter ce contrat de phase du REP 05.

Sachant que ce contrat comportera que du cisaillage, on vous demande de préparer 16 rectangles capables
/21 de 575 x 288mm. Votre tole a déja été affranchie.
Ensemble : Croquis schéma de la piéce Format :
ballon FA50 t6le 2500 x 1250
Sous ensemble : Q Epaisseur :
Trémie, REP 05 N 20 / 10°™
Matiére : / Machine :
5235 JR J 575 cisaille guillotine
capacité 2000 x 4 mm
Phase | S-phase DESIGNATION CROQUIS CONTROLE
100 Cisdillage du REP 05 : 575 x 288mm 61 10
1]
\
110 La machine étant sous tension et le jeu entre | /
les lames réglé (0,2 mm)
N Y o __L._. | Métre ruban
\
200 Cisaillage de 3 bandes de 1250 x 575mm
§ —-t-)—* 1® 20® Cote machine =
210 Réglage de la butée AR & 575mm ™ M 575mm
220 Exécution des coupes 4
— 3®
I 1250 \}
1250
[ } Métre ruban
300 Cisaillage d'une bande de 1250 x 575mm
I\N/\ Cote machine =
310 Récupération de la chute de 1250 x 775mm | | --F--d--oommmmmmmm oo ---
320 Réglage de la butée AV a 575mm
330 Exécution de la coupe
400 1\ .
o
~
/6
500 S
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s
o
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Question 2 :

/16

A I’aide du tableau ci-contre, indiguez sur ce schéma riteau, les différents procédés d’assemblage utilisés pour la réalisation de cette trémie.

Ensuite compléter les 5 désignations des procédés manquants

REP03

REP 11

REP 02

REP 04

REP 05

REP 07

REP 06

REP 08

REP 01

REP 09

Pos |

REP 10

REP 12

Pos |

REP 13

REP 14

PROCEDE DESIGNATION
|
131 Soudage MIG : soudage a 1’arc sous protection de
gaz inerte avec fil-électrode fusible
135 | L
136 Soudage a I’arc sous protection de gaz actif avec fil-
électrode fourré
141 | e
15 Soudage au plasma
21 | e
311
91 Brassage fort
Vis Assemblage par vissage
Pos Positionnement
/11
/5
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Question 3 :

Quelle est la vitesse de rotation du foret pour percer le REP 1, sachant que nous

prendrons pour I’abaque ci dessous, une vitesse de coupe de 25 m/min pour
/10 I’acier du REP 01 '
Abague de percage
N (tr/min)
2 1 @2 @3
6500 / /
6000 / 7
5500 / @4
5000
4500 /
/ g5
4000 / //
3500 / QG
a7
3000
g8
2500 /
/ %10
2000 el
1500 - S - 213
o
1000 / / — ///g;2
// /
500 /?’ //
0 10 20 30 40 50 60 V (m/min)

Tracer sur ’abaque la vitesse de coupe et

La vitesse de rotation du foret est égale &

La vitesse de rotation du foret est

en déduire la vitesse de rotation

400 a 700 tr/min

]
700 2 950 tr/min L J
950 & 1200 tr/min L I
1200 & 1450 tr/min ; ]
1450 & 1700 tr/min ' (_1'_J /4
' I

/2

Représenter par un trait, la courroie sur le bon
réglage de la fréquence de rotation..

Question 4 Vous étes en charge de la réalisation de cette tuyauterie,

Répondre aux questions ci-dessous.
/16
67 43‘ 5
s 75
I E}BJ\___
C
0
[
| S
q»ﬁ /
D
/ - ‘/ y
)EF B
3375 FE

Nota . Rayon cintrage = 93 mm

e (Calculer les troncons : BC, CD . DE. et EF (arrondir les résultat 4 0,1)

AB 67 mm DE
DE
BC 3,14x55,5:4
BC 43,6 EF
42,0 mm EF / 6
cD Lonfueur développée
CD LD=
LD= / 2
Enfin calculer les cotes machines CM1 et CM2 pour le cintrage du tube (détailler vos calculs)
CM1 = CM2 =
CM2=
< h
_ CMi1= /8
. 7
y
135° 90°
LD=
P Ny
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Question 5 :

/12

Calculer la force de pliage ainsi que la longueur développée
Pour la conformation du REP 01

b = bord mini

A4 |08 1320274732026 -2 |14 ]88 ]-03
D4 |45 )-12 ]98] 2738 30 p-250-18]-0.0 104 403
2 N A N N N I N N
HIJLT 1210284232120 4 O |+l jr22
DA PDT 2182045 [-32)-18 07 |6 j+LE |43
L5 -1 [-10)-231-33]-47) -4 )33 ]-25-180-10 [+04
DE]-DO]-18]23]-33 4B F-39) -3 |-31 12003 ]+06
2.5 G4 10813 23341 -3 J30)-28 00 A6 |08 +10
4 [ B9 -13 123 A3 ]32 13852614 )00 L2205
410013124 ]-3.6]-36) -4 J-24 DR 1+0.7]+23]+39
6 1210280 4 [ far)38]-20] -2 fal ]
341828 4 JSE[AT A28 )05 |02 409
3 D5 - ]-as s 4o J-47 34 )20 [07 [ 00 ]ty
3418284263147 30|15 J+01 |07 A3
L5 -1 1R ]20143] 68 (4R F2R]ORIHLAJHLI 45D
HI-16 1233753756380 4 J-2R)-1s)-04
H7]-15 125375377 -3 F40 ]38 -0 [0 0T
4 AT {1524 -37 547863 |46 )-25 112 [+04 j+2]
L7114 134137 56 RA L343 20 0 jrdfedl
Ao |12 )24 |38 SR80 |64 39 |13 fAl2 AT |02
Sy l-d0f-3 046 )a6 94796350 ]-36]-2210-47
B9 )-191-31 4667196 ]-70}-61]-44]27]-00 08
5 L9118} -3 4668} 0 |-TR| 5T [-3.5 f-1.3 ]+0.8] =3
LEF-18F -3 )47 -7 110 |79 -3 )27 f00 |23 45
A7 3 Partoaban ] g (48 )07 r18]rdnfezs
dif2afa8ls6) 8 QLRSS0 VAT [23 )
SRR R M A RN I R A M N DR E AN RN
6 N SRR B DR N e N N RN R R R
G farlaet-sefasf-maaslea] 5 [#02]34]+00
N I M E N IR B B A X
A4 120149174 bt [ <10 |83 O3 ]38 )25 00 42
8 SA]29 4B ]IS T i3 (A A2 ) 6 |42 )B4
A3 -25 |48 1706 -2 LR W13 [T LT (R {TA 2l
Vé & monter sur la presse plieuse Rayon de pliage

/3

pour plier une tdle de 4 mm sur 1 métre :

/™M

/1

Ecrire les calculs

ri = rayon intérieur

F = force en T/meétre

/1

Calculer la longueur développée du REP 01

Force nécessaire pour le REP 1 =

Lalargeur du REP 1 =301 mm

F nécessaire pour REP 1 =
F nécessaire pour REP 1 =

Question 6 :

A 1’aide des documents technigues, faite ’implantation économique du REP 02 dans un

/2

Utilisation du AL = somme des cotes extérieures + 1AL par pli

AL pour un pli & 90° sur un vé de 32 mm =
Longueur développée du REP 01

LD =
LD =

/5

format de tble de 2000 x 1000 épaisseur 2mm
L’implantation des tole se fera dans le méme sens pour une tole

/12

1000 1000

35

N~

341

/P AN
\

2000

341

152

Solution 2

2000

Solution 1

Solution 2

Solution 1

/5

Numéro de la solution retenue :

Nombre de pigce par tdle :

/2
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Question 7 :

/5

Vous devez souder un support, pour la mise en place de la trémie sur le site.

Afin de réaliser cette opération en toute sécurité votre chef d’équipe vous demande
a quelle intensité vous allez régler votre poste a souder. Sachant que vous utiliserez
un procédé 111 avec électrode enrobée 2.5

Is = intensité de soudage

Is=

Is

Question 8 :

Observer ce poste de travail, citer les anomalies en terme de sécurité.

j /8

Régles de sécurité non respectées :

/3

/3

Une protection collective manquante :

Equipement de protection individuelle (E.P.I) manquant :
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