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DESCRIPTIF DE L'OUVRAGE

Feuillen® 1 :

Feuille n° 2:

Feville n° 3:

Feuille n® 4 :

Feuille n® 5:

Feuille n°® 6 ;

Joint debout

Larmier simple & 1 pli (4.5 cm + pince de 1.5 cm) en partie basse.

Double agrafure de 14 cm en partie haute, pour raccorder la noue et la feuille n°6. Vous devez calculer la hauteur
de votre feuille pour que les larmiers des feuilles n° 4, 5 et 3 se retournent avec le bas de la double agrafure des
feuilles n° 3 et 6.

Le raccordement avec la jouée se fera avec un agrafage de 4 cm. Vous devez laisser un dégagement de 3 cm
entre le bas de la feuille n°2 et la feuille n° 1. '

Agrafage simple de 4 cm en partie basse avec la feuille n° 1.
Finition avec un ourlet en facade.

La noue est raccordée aux feuilles n° 5, 3 et 6 par un agrafage simple de 5 cm.

En partie basse, c6té lucarne, elle retombe sur la feuille n°® 2, par un larmier simple & 1 pli. C6té versant, elle est
raccordée & la feuille n° 1 par une double agrafure de 14 cm.

La partie haute est raccordée avec les tasseaux par angle soudé.

Larmier simple & 1 pli en partie basse. Remon’rée contre le tasseau en partie haute.
A gauche relief contre le tasseau, & droite agrafage & joint debout avec finition en partie basse de type « égout &
larmier & languette rabattue » et coin de mouchoir en partie haute en attente d'un coulisseau de téte.

Larmier simple & 1 pli en partie basse. Remontée contre le tasseau en partie haute.

A gauche agrafage a joint debout avec finition en partie basse de type « égout & larmier & languette rabattue » et
coin de mouchoir en partie haute en attente d’'un coulisseau de téte.

Raccordement avec la noue par un agrafage simple de 5 cm.

Partie basse par agrafage simple de 5 cm dans la noue et double agrafure de 14 cm avec la feuille n° 1.
Partie haute par angles soudés.

___ Mentfioncomplémentaire ZINGUERIE | Session2011 | SUJET
| Durée de I'épreuve: 14 h

EP2 - Mise en ceuvre

Coefficient de I'épreuve: 12




~ N°de candidat ou d’anonymat

---------------------------------

---------------

CONTRAT
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‘Compétences | o , , T A
évaluées On f?l?nne On demande - On exjgé,(?r,l?,re,s deyaluaﬁon) qugme
ler matériel nécessaire aux . , ,
Organisation | protections. Un poste de travail propre. Le poste de fravail demeure propre et rangé.
du Les déchets sont évacués, stockés et triés. . /5
poste de fravail Les matériels sont ordonnés.
Bes‘;ﬁpq{ dg I'ouvrage. b Débiter, fagonner, souder et|Le faconnage et I'qjustage de I'ouvrage sont comects | ... /10
Mr;ef éﬁz:sedeefcfg:ng g;re - | poser la feuille. Le raccordement avec les aufres éléments est | oo . /10
Mise en ceuvre | Matériels et matériaux de conforme et cohé'rem‘. L. L /20
de la Feuille 1 |soudure. Les soudures sont e’ranchgs, résistantes, régulieres sans | eseseseeenenes .
frace d'acide et ou de décapant.
Les fixations sont commectes et adaptées. 0 [ e /5
Total /45
Besc;ﬁp’{ilr dg I'ouvrage. ébit Débiter, faconner et poser la|Le fagonnage et [qjustage de I'ouvrage sont corrects | ... /15
ne feuille de zinc pour débit. | feuille. )
Mise en ceuvre | Matériels de faconnage. l(.:i ;?cc):rc::;deeingirg’; ?g;c les autres élémentsest | e /10
de la Feuille 2 |Matériels et matériaux de . ’ i /5
soudure. Les fixations sont correctes et adaptées. | e
Total /30
Besiﬁp'[if dg I'ouvrage. s Débiter, fagonner, souder et|Le fagonnage et I'djustage de I'ouvrage sont comects | .oorennn.... /10
Mr;ef éﬁgﬂze?fgfnﬁg;red bit. | poser la feuille. Le raccordement avec les autres éléments est | oo /10
Mise en ceuvre Matériels et matériaux de conforme et cohérent. . , . /15
de la Feuille 3 |soudure. Les soudures sont étanches, résistantes, réguliéres sans | «eeeeeeeeee
frace d'acide et ou de décapant.
Les fixations sont cotrectes et adaptées. | e /5
Total : /40
Desc.;ripfi}’ de 'ouvrage. “oi Débiter, fagonner, souder et|Le faconnage et [ajustoge de I'ouvrage sont corrects | v /10
;ﬁéﬁzgzgef:ggnﬁgged bit. 1 poser la feuille. Le raccordement avec les autres éléments est ™ | e /10
Mise en ceuvre |Matériels et matéricux de gPQorme et coherent. . . /15
de la Feuille 4 |soudure. Les soudures sont étanches, résistantes, régulieres sans | «eeeeseeeeerener
e la reuille trace d'acide et ou de décapant.
Les fixations sont correcies et adaptées. | e 5
Total /40
Besﬁ"ipﬁlr dg Pouvrage. ébit Débiter, fagonner et poser la|Le faconnage et I'qjustage de I'ouvrage sont comrects | .. /15
ne feuille de zinc pour it. | feuile. .
Mise en ceuvre |Matériels de faconnage. lc.:) ;?gﬁ:gd;nggag ?gzc les autres éléments est | cvereerevenens /10
Matériels et matériaux de ’
de la Feullle 5 soudure. Les fixations sont correctes et adaptées. | e /5
Total /30
Descriptif de I'ouvrage. > Débiter, fagonner, souder et|Le fagconnage et I'ajustage de I'ouvrage sont comrects | ... /10
Une feuille de zinc pour débif. | poser la feuille. Le raccordement avec les autres éléments est | oo /10
Matériels de fagonnage. conforme et cohérent
Mise en ceuvre | Matériels et matériaux de : L. . /15
de la Feville § |soudure. Les soudures sont étanches, résistantes, réguliéres sans | weeeeereseeeres
¢ la Feuille frace d'acide et ou de décapant.
Les fixations sont correctes et adaptées. 0 | e /5
Total /40
TOTAL DES POINTS : /230
NOTE |.-ccceecncees /20

LE BAREME DE NOTATION DOIT ETRE UTILISE COMME CI1-DESSUS ET NE PEUT EN AUCUN CAS
ETRE MODIFIE
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