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| RACCORDS |

Fond bombé -EN 10253-1

Description

* Diametre non repris dans la norme EN 10253-1

Fond bombé -EN 10253-1
Code Prix Diamétre Epaisseur Poids
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Courbe 3D 90°
sans soudure -EN 10253-1

Description

COURBES SANS SOUDURE 3D - 90°

NORME NF-EN10253-1

NUANCE ACIER : §235

(CERTIFICAT 2.2 SELON EN10204 sur demande)

Epaisseur Dimensions en Poids

Code Prix S b

__C3DN21 093 2.0 21.3 40

_CBONTO

~ C3DN108

~ C3DN133

C3DN159
NS

C3DN273

C3DN355
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B REFERENCES | PRIX

3781.06

Lorsque la référence est Stiflighée , vérifiez la disponibilité du produit auprés de votre contact fa robinetterie industrielle
Sur votre page imprimeée, cefte référence est soulignée.

Tubes canalisations

Tubes sans soudures

Diametre
extérieur
enmm

aisseur| ~ Poids 2)':2:?:;? | Epaisseur |  Poids
n mm 1 en kg/m i enkg/m
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5020 .
Purgeur d’air automatique
MINICAL®. 3/8" et 1/2".

Description:

Purgeur d'air automatique MINICAL®.
En laiton matricé.

Bouchon en plastique.

Pression maxi d'exercice : 10 bar.
Pression maxi de vidange : 2,5 bar.
Température maxi d'exercice : 120°C.

homologations:

Artdes:

code . % Diaméire 2 confectinn i " Embaliage
502030 /87 10 100
502040 | sy 10 100

Produtt : 270N - MANCHON FONTE NOIR

RACCORDS / BRIDES / CONSOMMABLES

= REFERENCES / PRIX

270N.02 270N.02
180 166

» 270N.05

e e

399"

270N08 270N.09
5,40 | 8,30

2330

270N.10

270N.11

L2800

Sur votre page imprimée, cette référence est soulignée.

Lorsque la référence est Sudignéa, vérifiez la disponibilité du produit auprés de votre contact i robinetterie indusirielie
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l ESTIMATION DU TEMPS DE TRAVAIL I
| Libellé Unité Prix de vente € | Temps moyen (heure)
Soudure autogeéne sur tube acier noir @ 21,3 x 2,3 U 27,51 0,15
Soudure autogéne sur tube acier noir @ 26,9x 2,6 U 32,57 0,20
Soudure autogéne sur tube acier noir @ 33,7 x 2,6 U 37,51 0,25
Soudure autogéne sur tube acier noir @ 42,4 x 2,6 U 45,65 0,30
Soudure autogéne sur tube acier noir @ 48,3 x 2,9 U 59,48 0,35
Soudure autogene sur tube acier noir @ 60,3 x 2,9 U 68,25 0,40
Soudure autogéne sur tube acier noir @ 197,3 x 5,6 U 95,75 0,70
Installation d’une vanne & boisseau sphérique, comprend les filetages et U 42.98 0.50
I’étanchéité, sur tube acier noir @ 21,3 x 2,3 ? ' ’
Installation d’une vanne a boisseau sphérique, comprend les filetages et
I’étanchéité, @ 26,9x 2,6 v 53,64 0,60
Installation d’une vanne 2 boisseau sphérique, comprend les filetages et
Iétanchéité, @ 33,7 x 2,6 v 68,47 0.75
Installation d’une vanne a boisseau sphérique, comprend les filetages et U 95.61 0.90
P’étanchéité, @ 42,4 x 2,6 ? ’
Installation d’une vanne 3 boisseau sphérique, comprend les filetages et U 128.35 115
- 1’étanchéité, @ 48,3 x 2,9 ik ’
Installation d’une vanne a boisseau sphérique, comprend les filetages et U 168.95 1.4
1’étanchéité, @ 60,3 x 2,9 ’ ’
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Libellé Unité Prix de vente € | Temps moyen (heure)
P1qque a bord franc pour tube acier noir 0 21,3 x 2,3 comprend aussi la U 35,54 0,20
soudure autogéne
Piquage a bord franc pour tube acier noir @ 26,9x 2,6 comprend aussi la U 48,12 0,30
soudure autogene
Piquage a bord franc pour tube acier noir Q 33,7 x 2,6 comprend aussi la U 60,54 0,40
soudure autogéne
Piquage a bord franc pour tube acier noir 0 42,4 x 2,6 comprend aussi la U 75,69 0,50
soudure autogene
Piquage a bord franc pour tube acier noir @ 48,3 x 2,9 comprend aussi la U 90,35 0,65
soudure autogene
Piquage a bord franc pour tube acier noir Q 60,3 x 2,9 comprend aussi la U 110,84 0,75
soudure autogene
Manipulation et coupe sur tube acier noir @ 21,3 x 2,3 U 9,47 0,15
Manipulation et coupe sur tube acier noir @ 26,9x 2,6 U 11,45 0,20
Manipulation et coupe sur tube acier noir @ 33,7 x 2,6 U 18,24 0,30
Manipulation et coupe sur tube acier noir @ 42,4 x 2,6 U 28,65 0,45
Manipulation et coupe sur tube acier noir @ 48,3 x 2,9 U 39,78 0,55
Manipulation et coupe sur tube acier noir @ 60,3 x 2,9 U 49,47 0,75
Manipulation et coupe sur tube acier noir @ 193,7 x 5,6 U 64,87 1
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Libellé Unité Prix de vente € | Temps moyen (heure)
Filetage sur tube acier noir @ 21,3 x 2,3 U 8,54 0,15
Filetage sur tube acier noir @ 26,9x 2,6 U 11,89 0,20
Filetage sur tube acier noir @ 33,7 x 2,6 U 19,87 0,30
Filetage sur tube acier noir @ 42,4 x 2,6 U 29,7 0,45
Filetage sur tube acier noir @ 48,3 x 2,9 U 40,89 0,55
Filetage sur tube acier noir @ 60,3 x 2,9 U 59,95 0,75
Cintrage mécanique sur tube acier noir @ 21,3 x 2,3 U 4,54 0,10
Cintrage mécanique sur tube acier noir @ 26,9x 2,6 U 6,52 0,25
Cintrage mécanique sur tube acier noir @ 33,7 x 2,6 U 9,70 0,30
Cintrage mécanique sur tube acier noir @ 42,4 x 2,6 U 13,80 0,35
Cintrage mécanique sur tube acier noir @ 48,3 x 2,9 U 17,65 0,40
Cintrage mécanique sur tube acier noir @ 60,3 x 2,9 U 25,87 0,45
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