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Méthode traditionnelle

Temps de fabrication

N*de g e - Temps (100"™/h)
ot Désignation Abréviations Ensemble : Desserte Repére : 401 Quantite de la
poste Réglage Usinage série
Slensemble : Matiere : MDF
1 Scie circulaire a trongonner SCT 4 0,65/ml i Q=50
Elément . Dessus Nombre : 1
2 Déligneuse mono lame de débit SCD 1,4 0,52/ml N° de Temps de Temps Temps total
o M-O |Désignation des phases . N i
3 |Scie circulaire & panneaux SCP 5 0,7/ml phase réglage d'usinage série
4 |Scie a ruban SR 1,3 1,5/ml 1L SOF  [Migeggomat
T el ; . o LR = 20 MAN  [Défongage poche
orroyeuse a positionnement numérique , 0,28/m 20 PE Percags gabait
6 Dégauchisseuse DE 1,4 1,1/ml
7 |Raboteuse RA 3,4 1,62/ml Totel
8 Mortaiseuse a bédane MOB 24 0,83/mortaise Temps d'usinage total/unité
9 Mortaiseuse a méche MOM 12 1,16/mortaise Totallsdrio
10 |Mortaiseuse a chaine MOC 18 0,92/mortaise
11 |[Tenonneuse & positionnement numérique TEPN 20 1,14/tenon On peut dedmre'de cette gamme’de.fabrlcatlon '_ef'“atm“ s_u’lvante ey
Y1 = temps de réglage + temps d’usinage par unité x quantité de la série
12 |Epaulement MAN 0,8 1,6/épaulement Y1=25.6+9.2xQ
13  |Scie circulaire a format SCF 2,6 1,3/ml
14 |Plagqueuse - affleureuse de chant PL 36 2,4/ml Méthode commande numérique
16 |Ponceuse - calibreuse larges bandes POLB 23 0,78/ml GAMME DE FABR'CATION
16 |[Ponceuse de chants POC 1,8 0,64/ml
: ore ;4 uantité de la
17  |Cadreuse a plat CAD 8 4/cadrage Ensemble : Desserte Repers : 401 = S ?
18 |Dsfonceuse CN CN 200 4cycle Siansanple Sl s I
19  |Perceuse multibroches PEM 14 0,3/percage EIeTent' Dessus Nombre : 1
N° de B Temps de Temps Temps total
20 |Perceuse a colonne PE 7 0,2/cycle phase M-O |Désignation des phases réglage d'usinage sbrie
21 |Toupie & arbre vertical a positionnement numérique TOPN 12 0,56/ml 10 CN Usinage 200 4 400
22  |Toupie & arbre vertical TOV 18 0,56/ml 200
Total
23 |Défonceuse portative MAN 16 6/piéce 4
'usi total/unité
24  |Serrage d'une vis MAN 2,2 0,96/vis Temps d'usinage total/uni
i 400
25 |Encollage établi MAN 4 2,4/encollage Totallsérie
26 |Etablir MAN 0 1.8 On peut déduire de cette gamme de fabrication I’équation suivante :
27  |Dormants MAN 5 5/serrage Y2 = temps de réglage + temps d’usinage par unité x quantité de la série
, Y2=200+4xQ
28 |Usinage Lamello MAN 1,4 0,18/lamello
29 |Desserrage de piéces MAN 0 2,2/desserrage
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Tableau récapitulatif des rebuts et le colit par piéce :

Familles de rebuts Nombre de piéces Mayenng ‘f?s e
par piéce
Chocs 26 18
Vernis 76 26
divers 5 12
Rayures 65 24
Pongage 8 15
Colle 52 28
Humidité 3 9
Montage 4 14
Teinte 22 30
Fabrication 8 16
Formulaire
Moment quadratique d'une section rectangulaire
[ h.b3
GY— 12
-i;b
[ b.h3
GZ— 19
Déformation
by
3 _
i F
F.L3 |
f= 5 ¥ B, x
L Le L/2 (
Module d'élasticité{module d’Young)
matériaux Module d’élasticité E en MPA
Panneau MDF 3000
Chéne 12 000
Hétre 14 300
Charme 14 000
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Positionnement des percages sur la coulisse
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