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L’entreprise « Carving » est spécialisée dans le produit haut de gamme masculin.
Le bureau technique (bureau d’étude et méthodes) se situe en France afin de répondre 4 la tendance du
marché. L’entreprise sous-traite sa production, elle conserve une cellule de fabrication pour les
réassorts de commande, les retours (défauts, malfagons), elle est constituée d’une plate forme
logistique (stockage des matiéres premiéres, fournitures et produits finis).

> Pour sa nouvelle collection hiver 2012, ’entreprise veut connaitre ses besoins : en matiéres
» p
premiéres, en fournitures, la gestion des commandes et des stocks.

> Suite & de nombreux retours de la collection précédente, I’entreprise « Carving » décide
d’analyser les défauts et de mettre en place une démarche de qualité.

» Le bureau des méthodes souhaite effectuer le suivi de production de la cellule de fabrication
du mois d’avril.
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TRAVAIL DEMANDE

1% PARTIE
Aprés avoir analysé le document ressource (DR. 1/5)

- Calculer les besoins bruts en matiéres et fournitures (R. 1 et 2/10)
En tenant compte des stocks disponibles (DR. 2 et 3/5)

- Calculer les besoins nets 4 commander } (R. 1 et 2/10)
- Analyser les résultats en matiéres et fournitures

A I’aide du calendrier, des délais d’approvisionnement (DR. 1/5) en tenant compte des besoins nets et
des modes de conditionnement (R. 1/10) :

- Déterminer les dates de commandes des matiéres et des fournitures
= " . (R. 3/10)
- Calculer les quantités des matiéres et des fournitures

- Représenter et indiquer sur les graphiques I’état des nouveaux stocks aprés passation des
commandes des matiéres et des fournitures (R. 4 et 5/10)

28m¢ PARTIE

Aprés avoir analysé le document ressource (DR. 4/5)
- Réaliser le classement des défauts (R. 6/10)

- Tracer et analyser la courbe de paréto (R. 7 et 8/10)

3 PARTIE

Aprés avoir analysé le document ressource (DR. 5/5)

- Calculer la production du mois d’avril par modele et par semaine

- Calculer le temps contrdlé par semaine

- Calculer le rendement, I’activité et le pourcentage des hors standards
- Tracer le graphe de suivi du rendement et de I’activité (R. 10/10)

- Analyser les résultats (R. 9/10)

(R. 9/10)
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Dossier réponses
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CALCUL DES BESOINS DES MATIERE

. R. 1710

90ZIO| 9Nl
s0ZID| HOL
y0ZIO| OV
€0ZIO| OIL | g
3
0zIo| | &
|
. §
10Z1o| DL
&}
AGEOTTD | o osom | geu | 0P| £
: §J€)[NSYI SOA IP IVYIUAS Spou SUosod Y2018 o #d ARNEN m
=
3
90Z1o| €nir | 3
0Z1o| DoL | 3
pOZID| OV M
€0ZIo| OIL | 3
£
70Z1o| 4L
10Z1o| oL
S . . ‘ . e AIATRO P .
JNIQ SUIOSIg | ASSAUURT, AIPEIN ISSATBA QUUIIA AW auueoy [PIOWEA eSe[e PEM | -

L1 1S IININ 9011



CALCUL DES BESOINS DES FOURNITURES

R. 2/10
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COMMANDE MATIERES ET DES FOURNITURES

COMMANDE DES MATIERES
Matiére d’ceuvre Réf. Date de livraison Déclenchement Quantité & commander
de la commande
TG GTZ.01 1 juin
TIF GTZ.02 6 juin
TIG GTZ.03 7 juin
AG GTZ.04 8 juin
TOG GTZ.05 6 juin
TUB GTZ.06 3 juin
COMMANDE DES FOURNITURES
. . - Déclenchement P
Fourniture RéEf. Date de livraison Quantité & commander
de la commande
BC A.10 14 juin
TU A.ll 13 juin
Z0 A.12 15 juin
BU A.l13 14 juin
GE A.l4 17 juin

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes — Productique
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NOUVEAU STOCK DES MATIERES
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NOUVEAU STOCK DES FOURNITURES
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TABLEAU DE CLASSEMENT DES DEFAUTS

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes — Productique R. 6/10
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COURBE DE PARETO

ECHELLE :
Abscisse 2 em pour 1 Code
Ordonnée 1,6 em pour 10%

R. 7/10
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ANALYSE DE LA COURBE DE PARETO

Calcul des différentes zones :

Zones

% défauts par zone

% de causes par zone

Analyse de la courbe :

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes — Productique
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SUIVI DE PRODUCTION

. SUIVIDEPRODUCTION DUMOIS D’AVRIL.

Temps Temps Temps
Semaine | Modéles |Quantité unitaire Temp§ produit de Hors TemlA)s'
Par produit par , standard | controlé
\ . présence
modéle semaine
Pralo 150 22 min
1% Valto 225 | 18 min
. 670
semaine Meétro 25 23 min 1467
Isolo 115 21 min
Quantité semaine 515
Pralo 43 22 min
eme Valto 175 | 18 min
. 14 670
semaine Meétro 275 23 min
Isolo 95 21 min
Quantité semaine 588
\ Pralo 117 22 min
3eme Valto 120 18 min
semaine Métro 70 23 min 14670
Isolo 224 21 min
Quantité semaine 531
\ Pralo 260 22 min
4ome Valto 250 18 min
semaine Métro 180 | 23 min 14670
Isolo 156 21 min
Quantité semaine 846

'PRODUCTION DU MOIS D’AVRIL.

Semaine

% du Rendement

% de P’ Activité

% des Hors standards

1 tre

semaine

2 ¢me

semaine

3 ¢me

semaine

4éme

semaine

Constat :

%o des Hors standards =

Aléas x 100

Temps produit

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes — Productique
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GRAPHE DE SUIVI DU RENDEMENT ET DE L'ACTIVITE

MOIS D'AVRIL
Y%

Légende
Activité (en bleu)
Rendement (en rouge
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1106 MMI FORMULAIRE (annexe)

Etude d’un Systéme de production

Temps effectif de travail ou Temps Controlé

Temps de présence - Temps hors production

Temps de Production ou Temps Productif

Temps effectif de travail x Activité

Temps Produit

Nbre d’articles x le temps prévu pour la fabrication du produit

Activité :

A% = Production réelle 100 Coef A = Production réelle

Production prévisionnelle Production prévisionnelle

Temps de Production Temps de production

A% = : —x100 Coef A= - ;
Temps effectif de travail Temps effectif de travail
Rendement :
Temps produit

x 100

Temps de présence
Capacité :

Temps effectif de travail x All du groupe
All de Référence(100)

Production Journaliére

Tops de travail journalier
Valeur travail

Délai de Fabrication :

Charge de travail
Capacité

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes — Productiques
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Capacité réelle journaliére :

Temps de Travail
Coeff. Rendement

Taux de charge Théorique :

Tps du poste x nbre de piéces / jour <100
tps de travail / jour en emin

Taux de charge Corrigé :

Taux de charge théorique

= x 100
Activité
Base de Fragmentation : BF
Valeur travail VT ou Temps journalier T
Nbre d'ouvrieres NO Nbre de pieces NP
Nbres d’ouvrieres
Valeur travail VT
Base de Fragmentation BF
Temps de Production TP
Temps de travail Journalier TJ
Equilibrage Sans J.A :
Fourchette de tolérance
Groupe de 10 ouvriéres ou plus +/- 5% - BF x 0,95
+ BF x 1,05
Groupe inférieur & 10 ouvriéres +/- 10% - BF x 0,90
+ BF x 1,10
Taux de saturation = Charg;a; poste x 100

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes — Productiques
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Equilibrage Avec J.A

Allure Moyenne de I’équipe

Z des allures

Nbre d'ouvriére

Gamme de fabrication a ’allure de I’équipe

Valeur Travail x All de référence
All moyenne de I’équipe

BF de L’équipe

BF alallure 100 x All de référence
All moyenne de I’équipe

Potentiel Travail

BF de I’équipe  x All Quvriere
All de référence

Fourchette : +/-2,5 %
- Potentiel ouvrier x 0,975

+ Potentiel ouvrier x 1,025

Taux de Saturation

Charge au poste <100

Potentiel travail

Temps Effectif

Charge au poste <100

All ouvriere
Temps de Fabrication du Lot

> des temps effectifs des postes

Temps de Passage
Nbre d’ouvrieres x BF ou charge au poste

Temps de Passage = Temps unitaire

Débit de fabrication :

Tps de passage du 1% vétement
Nbres d’ouvrieres

Baccalauréat Professionnel Métiers de la Mode et Industries Connexes — Productiques
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Volume de Fabrication

Temps d’Ecoulement (sur 2 postes)

D" des débits
-2
(Nbre de lots - 1 ) x Tps d’écoulement + Tps de Passage du 1%lot

Pareto
Pourcentage des modéles ou Défauts ou Aléas

Nbre de données dans une zone

x 100
Nbre total des données
Pourcentage des quantités
Quantité de données par zone <100

Quantité totale

Simogramme

Z(Tm+Ttm)+Tp+Tz
m= X

% d’occupation ouvriére : UT B
e

100

> (Tt +Ttm + Te
t= x 100

Pe

% d’utilisation machine : UT

Gantt
% d’utilisation Machine

Tps total des machines sur une méme ligne

— x 100
Tps total du chemin critique
Approvisionnement et lancement
- Besoin net = besoin brut — stock
- Lancement :
besoin net - N
ler calcul = — = X (arrondi a la valeur entiere)

quantité fixe du lot

2°™ caleul = X x quantité fixe du lot

- Nouveau stock = lancement — besoin net
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