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BAREME DE CORRECTION
Standardisation
- Classement de la collection 1,5 pts
- Eléments standards 2,5 pts
- Solutions techniques 2 pts
- Choix fournitures 3 pts
Total : 9 pts
Secteur coupe
- Bordereau de coupe 2 pts
- Fiche matelas 6 pts
- Commande tissu 2 pts
Total 10 pts
Poste de travail
- Choix du matériel 2 pts
- Positionnement des éléments 2 pts
- Déplacement des éléments 5 pts
- Des indications 2 pts
Total : 11 pts
Consommation de fil 10 pts
Traitements
- Proposition . 2 pts
- Développement du traitement 3 pts
Total : S pts
Total : 45 pts
A ramener sur 20 pts
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BORDEREAU DE COUPE
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Produit : Sac a langer
FICHE MATELAS N° ¢
Modele :5283
N° ) Long Nbre Emploi
MATELAS | COLORIS | LAIZE REFERENCE Tracé Plis prévu
Bleu 150 5283 150 cm 25 3750 cm
1
Jaune /l /l 150 cm 25 3750 cm
Rouge 1/ 5283 150 cm 30 4500 cm
2
Gris /l I/ 150 cm 20 3000 cm
Ecru Il 28 150 cm IL5) 2250 cm
3
Rose /I ! 150 cm 20 3000 cm
Rouge /! 5283 150 cm 10 1500 cm
4 Bleu /! /! 150 cm 15 2250 em
Gris /! /l 150 cm 25 3750 cm
Rose /! 5283 150 cm 15 2250 cm
5 Jaune // /l 150 cm 10 1500 cm
Ecru /l // 150 cm 25 3750 cm
Ecru /l 5283 110 cm S 2750 cm
¢ )
Jaune /! ! 110 cm 20 2200 cm
COMMANDE TISSU :
Coloris : Bleu : 6000 cm Jaune : 7450 cm Rouge : 6000 cm
Gris : 6750 cm Rose : 5250 cm Ecru : 8850 cm
o5
Nombre de rouleaux 2 commander par coloris : “%.\“&
K
Réf 401 Rouge : 2 R Réf403 Bleu: 2R  Réf405 Gris: 2 R “@h
(W)
Réf 408 Ecru: 2 R Réf410 Jaune : 2R Réf412 Rose: 2 R
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Alimentation
Bordé
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Déplacement du paquet AP2
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CONSOMMATION DE FIL
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FICHE TEXTILES
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1) Différents traitements
Antisalissure
Antimoisissure

Antibactérien

Déperlant

Imperméabilité

2) Développement

= Certains appréts regroupent différents traitements comme 1’antisalissure et le
déperlant I’antibactérien et I’antimoisissure.

= La déperlance est obtenue par I’application de résine de téflon pour préparer un tissu
a I’enduction et pour le protéger de I’eau et des salissures.

= Les tissus antibactériens s’obtiennent par différents procédés :

Lors du tissage on incorpore des facteurs antibactériens aux polymeres textiles
soit par dépdt, apprétage, dissolution, fusion, micro-encapsulation et greffage.
Leurs actions retardent la prolifération des bactéries.

‘= L’imperméabilité est apportée par une enduction, celle-ci empéche la pénétration de
I’eau, souvent par la construction trés serrée qui contribuera a bloquer les pores du
tissu contrairement a la déperlance du tissu.

= Le scellement des coutures est un autre excellent moyen de maximiser la résistance a
I’eau du tissu.
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