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Durée : 3 heures Coefficient :
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EPREUVE E2 (U2) - Préparation et suivi

brication et d’une mise en ceuvre sur chantier

ey

Ce dossier comporte 9 pages, numérotées de DR1/9aDR 9/9.

Assurez-vous que cet exemplaire est complet.

S'il est incomplet, demandez un autre exemplaire au chef de salle.
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BAREME DE CORRECTION
Vérifier la capacité d'un matériel.
Compléter un bordereau de programmation.
Rédiger un bon de commande.
Rédiger la fiche de tracage.

Déterminer les dates de lancement sur les postes de
travail.

Compléter une feuille de gamme de fabrication .
Implanter les trous de scellement.

Réaliser une MIP théorique.
TOTAL

--1 25 Pts
--/ 30 Pts
--/25 Pts
--/ 20 Pts

--/10 Pts

--/ 30 Pts
--/ 30 Pts
--/ 30 Pts
- /200 Pts

Aucun document n’est autorisé.
L’'usage de la calculatrice est autorisé.
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C2.4

N° 1 | Vérifier la capacité de levage de la grue. Etablir le processus de | 25 Pts
fabrication, de dépose et de

pose

Mise en situation : Avant le montage de l'escalier droit au chantier, vous étes charge de
vérifier le choix du moyen de levage propose.

L'axe de pivotement de la fléche de la grue sur le chariot porteur est a une distance de 18m du
centre de gravité de la charge la plus éloignée sur la zone de montage.

Axe poteau S-E 01 N
Vestiaire '

Massif de fondation

VUE DU CHANTIER

Axe pivotement

Marche béton

Vous disposez des documents suivants :

-DT9aDT14

- DTC 2 (page gauche) et DTC 3

Zone réponse

/12 Pts

QUESTION 1-1

Déterminer la masse de la charge maximale & lever en cours de montage de I'ensemble.

Calcul de la masse la plus importante, du S-E constitué au sol :

61+21+16+ 71+ 24+ 415+ 118 + 53 + 55 + 198 = 1032kg

“Rechercher la capacité réelle de levage de la grue.

Pour une portée de 18m, la grue peut soulever un masse de :

2,1t soit 2100kg

. 1.
Question 1-3 17 Pts

Vérifier si les caractéristiques de la grue sont satisfaisantes ?

1032 <2100 kg

Le S-E assemblé au sol peut étre levé avec ce modéle de grue.
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C2.4
N°2 | Compléter le bordereau de programmation pour | Etablir le processus de | / 30 Pts
le débit du repére 11-02. fabrication, de dépose +X 4
P &t de,pose BORDEREAU DE PROGRAMMATION 2 7////// //’/
Elé.: 11-02 Matigre: S 235 JR £0ng /
travall
BORDEREAU DE_PROGRAMMATION ? @ LS L e BAISEEHT: 10 +Y < 7
Mise en situation : Elé.: 12-06 Matiére: S 235 JR trgs:"de/ Ens Escaher drmt ~"|Nombre: 3 0
S-E: |12 (rampe cintrée) |Epaisseur: 10 //// % . e AR Tuyeére:1,2
A LAY ; +Y < Y Dessin: _n%Cde; ”
Vous étes Charge d Etab“r_le Ens.: | Escalier droit Nombre: 1 ' 0 P 7
bord?regybqtedprog ratmrr:a;ron L oy Tuyére:1,2 €. £k --‘M.Q.C.N. Fongtion| Fonction Centre ARC
our le débit du m ——d
parde LA~ el ‘?‘? 82 2 M.O.C.N. b Coupage "PLASMA" Bloc auxilliaire AXES X Y
g 0o ps p" Coupage: "PLASMA" Bloc| Fonction | auxitiiaire L4 mEC Al ESAF N° G M X Y | J
machine: SAF N | e M ]
5 ALGOR‘THME o o, PR i 1 = m, L : }\LGOR"THME - B 3 1
P3001 (éditer le 10-06-2011 ) he oo B et (éditer le ) 2
Programme métrique a Ve, 71
' A Programme meétrique 3
Programmation mode ABSOLUE 4 80 ' ' Sl e
Vous disposez du Correction de saignée & gauche - 77571“ ﬁ i Sl Programmation mode ABSOLUE 4 __ %y A
document suivant . gllginen To (VLI Kol Wi oo I O Correction de saignée a gauche g ) e
Stop programme :~-> réglage hauteur tuyére 7 g 90 i opérateur 1059 80
- ! 7 i N ik 6 )
St Allumage 'Plasma” LTI ) (O (— R bl e Th~ ol ' '
~-DTC 2 (page drOite) Sensdecoupe. AH. Cercle ¢4 9 03 : _____j__:f}o =47 100 I A0 StOp programme from réglage 7haUteur tuyereiim 7 { e
Find i 42 | | " ]
MRS e Allumage "Plasma’ T 1 & - LT
Bordereau de program- Aller en T2 o im SR o e N A5 e -
mation de I'élement 12-06 Allumage "Plasma" 0N LA o ‘ Sens horaire Aller au point. : B Ll ' |
(ci-contre) Ssneds soups AH,  Cerdle 414, 5 0 47 4s0 Aller au point. : C 10 0 0
Fin de coupage 14 03 . :
Soi VLT o ==Y Aller au point. : D 11 913,40 0
Alleren T3 fast i B8 A 3 Ay ' = ' ] )
Allumage ‘Plasina® 16 04 - Sens antihoraire  Aller au pt. : E Arc R:80 o R ‘ gen0e | <8207 S7an8 | 4085
Sens de coupe. AH. _ Cercle ¢14 7 - o | Ay B b Sens horaire Aller au point. : F RE 1 02 1047,71  -45 B
Fin de coupage i 18 ! L J ; . . .53
s B et : ' Sens antihoraire  Aller au pt. : G Arc R:21,2 14 | 8 105% ; IGA1 (DE3E0) SEED
Aller au pt. : Am L 19 | % J ﬁﬁ‘}?” i '?0 _ - i i -
, ‘ S A : T 02 1052 -80
Stop programme :—-> réglage hauteur tuyére 20 00 ‘ ppol gparatay Sens horaire Aller au point. : H 15
;.20 | Y i AT A1) »
" " 04 ' : =
Alumage; e RN | o . (U Fin de coupage / Arrét plasma 16 PR
Sens horaire Alleraupoint.: B 22 ©2 A 7 . 0 95
Bl B Ol o o Repositionnement pour piéce suivante 17
Aller au point. : D 24 e 9 Fin de programme 18 3_0
Sens antihoraire  Aller au pt. : E  Arc R:B0 g = D308 207 gg‘iﬁs_ g 6
Sens horaire  Aller au point. : F . 26 e PR T 7 )
Sens antihoraire Alleraupt.:G ArccR:21,2 27 9% L) S0 T M OE =
Sens horaire  Alleraupoint.: H Joam 9% jteer . a0 21
Fin de coupage / Arrét plasma x 28 7937 N
Repositionnement pour piéce suivante 30 B %5
ZO ne réponse Fin de programme 31 e
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Zonhe réponse :

N° 3 | Rédiger le bon de commande complet
du Sous-ensemble 02

C2.3

Etablir les quantitatifs de | 25 Pts
matériaux, composants et des
matériels

BON DE COMMANDE

Mise en situation :  Vous étes chargé d'approvisionner les fournitures (exterieures et/ou

sous traitées) de l'escalier S-E 02.

Nom / Raison sociale : ,,MEI,SER N

Adresse :  Av. de la ferme du ROV BP80013
Code postal : 62401 Ville: BETHUNE

N° de Tél. :
0321645445

Adresse mail :
j.  @meiser.fr

Vous disposez des documents suivants . 4 i s . R
Référence Désignation Quantité| Prix H.T. | Montant
Code unitaire H.T.
-DT9a 11
A01 Tolpicot marche 300x75x1515 GC 16 32,93 526,88
T06 3001422 Boulonnerie TRCC 8 x 22 128 0,23 29,44
\ _
Conditions de paiement . ‘
Commande supérieure a 650€ : E 5
~racompte de 300{0 ala commande. TOTAL H.T. 637.28
Réglement par cheque bancaire.
Date de livraison : T.V.A. 19,60% 124,90
: 1, 08
Date : Signature : \TOTAL K 762,1 BE
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C2.4
N° 4 | Rédiger la fiche de tragage du repére Etablir le processus de / 20 Pts
08-02. fabrication, de dépose et de
pose

Vous disposez des documents suivants :

Mise en situation :

En vue de lancer la fabrication des stabilités -DT 14

horizontales rep.: 08-02, vous étes charge de
-DTC 5 (page (:rq_i._t_jﬂe)‘----E

préparer la fabrication de cet élément.

Zone réponse

i rimrant —= ~
( ol loso2. | L40x4 Y2/ 2-— | |Usinages| yx | x ¢ |13 ] -
Commande| Plan |Repeére Echantillon |[NB]Svt fiche (D.} Sym. (G.) (X)  [Débit Poing|Perc|Grug|Pliage|Chanfr| Trous | § |20
& L O = S 7 S Symb
| | © =) ©)
o | | 3l | | o S
0 o - o
!
|
20 L LAY AN RS - i iAol AN AN
\ b/ NV \l/
SR D N T A N O R R T (R N ) R LU S (O N ol O ) R R TR TR ST DD DD B 0 O (N O AR
|
\ | ' e
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N° 5

Déterminer les dates de lancement sur les
postes de fravail des éléments.

C2.5
Etablir les documents de /10 Pts
suivi de réalisation

Mise en situation : L'étude demandée porte sur la fabrication des S-E03 et S-E12.

Nota :

Pour cette étude vous disposez :
- d'un planning de phases.

- de la disponibilité des postes de travail (zones blanches).
- des dates des éléments confiés a la sous-traitance.
- du chargement théorique des postes de travail.

Les lancements sont & prévoir avant les phases de galvanisation a

chaud sous-traitées des deux sous-ensembles.

L' expédition des deux sous-ensembles vers la galvanisation a

chaud est programmée le lundi 22.

Zone reponse

Dates de lancement sur les postes de travail.

Vous disposez des documents suivants :

-DT 12 et DT 13

-DTC6 Planning des phases des S-E03 et S-E12 .

Disponibilité des postes de travail.

-DTC7 Date

s.de disponibilité des éléments sous-traités.
argement theorique des postes de travail

ASS. Soudé 2

ASS. Soudé 1

CN Plasma

1
|
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I
|
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I

ZIP (plasma)

PLlage

ROUlage

L

CINtrage

POINconnage

PERcage
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MARDI 16

MERCREDI 17

JEUDI 18

VENDREDI 19
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GAMME DE FABRICATION ] ey
Cc2.4 détaillée (SUITE) ELEMENT : 12-03 (en deux parties)
N° 6 Compléter les feuilles de gamme de fabrication | Etabilir le processus de | / 30 Pts W ) T ) i
pour la main courante repére 12-03. fabrication, de dépose Désignation |[M.O. Croquis Outillage Contrdle
et de pose ) )
: - partie d!'o.lte :
: , 20 Cintrage [Cin 3G y 125mini | 3 lets ra2,4 | R 1820
Vous disposez des documents suivants : DT 14 ;;7 _ s
DTC 8 (page de gauche) 2 elements V’\ planéité
DTC 6 /{ \ Double métre
B Gabarit R1820
g . 1.1.2
GAMME DE FABRICATION [Commanden®... |  _—  —— L===
détaillée Ensemble........: Escalier D. Double métre
ELEMENT: 12-03 Sous-Ensemble : 12 30 Tragage épure |Marbre Compas a cote 1820
i s GiffrE Smy 4m verge 2m aves |
main courante cintree Plann®.... - DT13/14 "
AR Pointeau
Nore d'él: T |section : T942,4 X 2,6 |matiere : $235 _ AT ] Marteau
Désignation |[M.O. Croquis Outillage | Controle oy Pointe & tracer
Ld. théorique = AB + BC + CD 7
AB=CD =75 i 1) Tra;;age Concentricité
BC = (18412 x2xp) /2 = 5784,3 ,
" 2 élements idem cote 75
Ld. t. = 75 + 5784,3 + 75 = 5934,3 T s |
Partie droite en extrémité du cintre :
125 + 50 (sécurité) = 175
Longueur de débit avant cintrage :
175+ 57843+ 175= 6134
6134 > Ig d'une barre (6000) 50 Trongonnage [Tr Meu lime plate 300 _I coupe
N i oy 2 coupes
=======> ['élément doit étre 2loments
exécuté en deux parties
lg mini de débit 1 ;
175 + (5784/2) + 175 = 3242 soit 3300 Mi>—-e, |Z]—> TS
B ey 60 Assemblage pos.tltrj.;1 électrode ¢ 2,5 | cote 3640
10 Tronconnage |[Tr Fr Sc sa0n Metre a ruban | cote : 3300 P : marteau allignement
- - °om piguer bout & bout
2 éléments ¢ 6 pointe & tracer :
[ lé—
brosse plangitée
< 3640 = meule ¢ 125
- il & ébarber
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N° 7

Implanter et coter sur le croquis

du massif et de la marche, les Etablir le processus de fabrication,
de dépose et de pose

axes des trous de scellement.

C2.4

/ 30 Pts Vous disposez des documents suivants :

-DT 10

Mise en situation :

En vue du montage de I'ensemble, vous étes chargé de préparer le plan d'implantation des
trous de scellement. La cotation cumulée des axes des trous de scellement a pour origine les

faces Sud et Est du vestiaire droit.

Zone réponse :

-DTC 8 (perspective du site de pose)

- Croquis de travail ci-dessous (exécuter @ main levée)

180
___#_
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N° 8 Etablir la quantité des matériel C2.3 / 30 Pts
nécessaires a l'assemblage du S- Etablir les quantitatifs de matériaux,
E montant de garde-corps. composants et des matériels

Mise en situation : Vous devez réaliser un montage de soudage avec une table
d'assemblage et ses accessoires pour mettre en position les éléments
d'un sous-ensemble montant de garde-corps.

Le maintien en position n'est pas demandé.

Vous disposez des documents suivants :

-DT 13

-DTC 9

Zone réponse

BON DE PREPARATION OUTILLAGE :

"siegmund" + calage

Phase : Assemblage montant de garde-corps.

(etire)

Référence Nombre Désignation Degrés de liberte supprimes
Outillage : "siegmund"”
160005 1 Table 1000 x 500 4a, 5a, 4b et 5b
Table EIZ'EOO x 1500
(réf.. 160050)
422 2 Butée Ig. 150 1a, 2a et 3a
408 1 Butee Ig. 80 6a
110 2 Equerre 90x90 1b, 2b et 3b
109 1 Equerre 90x40 6¢c
Calage
Fer carré 20 2+1 longueur 20 1c, 2c et 3¢

(flexion de I'el. ¢ limitee
par une cale supplémentaire)
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