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DOSSIER TECHNIQUE
1. DESCRIPTIF

Robe « Lilas » femme taille 38
Robe cintrée, sans manche, arrivant au dessus du genou,
fermée sur le milieu devant par un simple boutonnage.

Devant

Cintrage par une découpe bretelle surpiquée

Découpe ceinture surpiquée au niveau des hanches avec
passants plaqués

Poche a angles cassés avec rabat plaquée au niveau de la poitrine
Col ouvert avec parementure rapportée

Emmanchure finie par un biais a plat rabattu sur 'envers

Finition du bas par un rempli

Dos

Empiécement haut dos surpiqueé

Cintrage par une découpe verticale surpiquée

Découpe ceinture surpiquée au niveau des hanches avec
passants plaqués

2. NOMENCLATURE
8 | BOUTON PLASTIQUE 2 18 mm
1 | BIAIS (46cm par emmanchure) BIAIS a PLAT 30mm de large

20 | 1 | ENFORME ENCOLURE DOS

19 | 2 | PAREMENTURE THERMOCOLLANT

18 | 1 [coL

17 | 1 | BANDE PASSANT

16 | 1 | ENFORME ENCOLURE DOS

15 | 2 | PAREMENTURE

14 ] 2 |coL

13 | 4 | RABAT

12 | 2 | POCHE

11 | 1 | CEINTURE DOS

10 | 2. | DECOUPE CEINTURE DEVANT

9 | 7 | DECOUPE EMPIECEMENT DOS 15&’5‘3?3\1

8 | 2 | BASCOTEDOS ,

7| 1 | BAS MILIEU DOS

6 | 2 |HAUT COTE DOS

5 | 1 | HAUT MILIEU DOS

4 | 2 | BAS COTE DEVANT

3 | 2 | BAS MILIEU DEVANT

2 | 2 | HAUT COTE DEVANT

1 | 2 | HAUT MILIEU DEVANT
Rp | Nb | DESIGNATION MATIERE RENSEIGNEMENT
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3.LES ELEMENTS DE LA ROBE
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4. DESSINS TECHNIQUES
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GAMME DE FABRICATION

Produit : ROBE LILAS

CONDITIONS TECHNOLOGIQUES

- , ; Type de | Nombre Equipement/Outillage )
Matiére d'ceuvre | Machine point pts/cm ' divers Type de lancement::
Popeline 100 % W Ciseaux, réglet, guide I
Coton 301 4 pts/em margeur, aiguille 8 main Alunite

L W 504 Matériel de repassage Quantité::
COD)| &
Temps alloué : 12h
° Directives
N OPERATIONS SCHEMAS - CROQUIS complémentaires
] o Inscfire le repére de la
1 Rgﬁ\?;i:tgfces -0- et 0-0 par des nomenclature sur
g gommettes
Thermocoller :
2 e Parementure devant < SISO
¢ Enforme encolure dos O
e Dessus de col
kigﬁ
3 Assem_bller haut c6té dos avec 0-0 l Crans/crans
haut milieu dos 3 l
. O0—0 I
ated b <10
4 Assembler bas cOtée dos avec bas | 00 | ﬁ Crans/crans
milieu dos : }
i 00 i
S04 Couture couchée vers
5 Surfiler’assemblages | o0 1 A le coté
0-0 '
— * | cout hé
couture couchée vers
6 |Repasser assemblages % Rea — le coté
c
7 |Surpiquer assemblages | Haut dos, bas dos
| -O- I |
T ! |
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Directives

N° OPERATIONS SCHEMAS - CROQUIS complémentaires
<5
8 Assembler empiécement dos avec | o0 1 Crans/coutures
haut dos : ; Milieu/milieu
I O0-0 ]
504 :
9 |Surfiler assemblage o0 ¥ Couture couchée vers
! le haut
00 '
I
1 (| Couture couchée vers
10 |Repasser assemblage % -O- H— Pencolure
S
1 Surpiquer assemblage
empiécement haut dos -
] -O-
r
Ik
12 Assembler la découpe ceinture e ¥e) ; ﬁ Crans/coutures
dos avec haut dos | Milieu/milieu
0-0 !
k1O
13 Assembler découpe ceinture dos 00O | ﬂ Crans/coutures
avec bas dos l Milieu/milieu
0-0 '
S04 Couture couchée vers
14 |Surfiler assemblages | 0O ¢ le milieu de la découpe
1 ceinture
o0
— Couture couchée vers
15 |Repasser assemblages | -O- Fj: milieu de la découpe
i ' ceinture
ieh
16 Assembler haut coté devant avec | -0 | ﬂ Crans/crans
haut milieu devant T |
" oo '
;<_1Q
Assembler bas coté devant avec o0 >‘
17 bas milieu devant \L I Crans/crans
m o0 1
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Directives

N° OPERATIONS SCHEMAS - CROQUIS complémentaires
504 c A
. oufure couchée vers
18 |Surfiler assemblages fl o0 ; 4 o cotd
I o0 i
. | .
19 [Repasser assemblages -O- H— | ICoutu,re @)ichée vers
fremmet e coté
_5*><1<
. Haut  devant, bas
20 |Surpiquer assemblages - | devant
_ —
T |
=l
21 |Coulisser rabats | 00
T o0
1
22 |Surpiquer rabats % Az
20
14
23 |Ourler hauts de poches
0-0 )
Préformer poches & l'aide du Gabarlt
24 |gabarit
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NO

OPERATIONS

SCHEMAS - CROQUIS -

Directives

complémentaires
A0
1 Suivant pointages
25 |Plaquer poches sur haut devant > Arrét en triangle-début

et fin de placage

26

Contrbler symétries

27

Plaguer rabats

28

Surpiquer rabats

Assembler découpe ceinture

: kigﬂ
0-0
23 devant avec haut devant YL ‘, Crans/crans
I ) ]
A bler dé int }<1_O
ssembler découpe ceinture 0-0 ﬂ
30 | jevant avec bas devant 1'; ; Crans/crans
| o0 |
S04 Couture couchée vers
31 | Surfiler assemblages 0O . # le milieu de la découpe
! ceinture
0-0
— Couture couchée vers
32 |Repasser assemblages | - Fr— milieu de la découpe
1 o ceinture
CAP PRET A PORTER Sujet n"10C684

EP2 Réalisation d’'un produit

Page DT 8/12




Directives

N° OPERATIONS SCHEMAS - CROQUIS complémentaires
4<1_O>‘ R der | t
aes 00 accorder les coutures
33 |Assembler cétes # ; découpe ceinture
{ ) 1
504 ]
34 |Surfiler assemblages cotés |00 ¥ ICouture geichée vers
l e dos
0-0 ]
| Couture couchée vers
35 |Repasser assemblages cotés | -O- ;r— le dos
f \
5_>_1< +<£
36 |Surpiquer découpe ceinture -
i i
kﬂﬂ
37 |Assembler épaules L_o° |
— :
' S04 Cout hée vers
38 [Surfiler assemblages O=0 ¥ Outure couchee ver
| le dos
% 0-0 ‘
| .
39 |Repasser assemblages | -O- Fr— ' l(éo;;l;re couchée vers
T ! |
-O-
40 |Préformer biais emmanchures E— au fer
Début d’'assemblage au
s 6 coté, en pliant début
Ass?mZIerltblals a 'emmanchure bigis sur lui-méme de
44-|sur Fendroi Zrmm.
. © | G Terminer fin couture en
| chevauchant début et
fin de biais.
Jole
Fin de piqlre point dans
42 |Rabattre biais sur I’envers point au niveau du coté
o =
|
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NO

OPERATIONS

SCHEMAS - CROQUIS

Directives
complémentaires

<& |

43 Assembler parementure devant | ©O©
avec enforme encolure dos =
X
" oo
' o Coutureicouchée vers
44 |Repasser assemblage @XZX ! e dos
|
fXXX
. ; nls
45 |Surfiler extérieur de la parementure RIS ;:K
TS
_ Dégarnir dans les
46 |Coulisser col L__9° pointes
PR £ Rouler les coutures
1
00
20
PRAX KR X AKX,
epasser col “%%
47 Rep f
5
A o Respecter les crans
48 A§sembler col a 'encolure du - épatles et milleu dos
vétement en commencgant-au cran : ﬂl
| O T
I
/ .
Respecter les crans :
e ceintures
- oo - e encolure devant
49 Coulisser parementure et enforme i ‘ e« encolure dos
encolure au vétement
S Raccorder les coutures
épaules -
i Dégarnir les angles
l o0
-O-
50 |Repasser bord devant et encolure N w}%
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NO

Directives

OPERATIONS SCHEMAS - CROQUIS complémentaires

Maintenir parementure a I'épaule

51 par un point d'arrét dans le sillon
52 |Surfiler bas de robe
604
Assembler bas milieu devant et Du bord parementure
53
retourner au bord devant
‘ 0 Parementure
40
35
54 |Remplier bas de robe
, ' D
f
-O-
]
55" | Préformer au fer bande passant ('::D
15
56 [Surpiquer bande passant
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NO

OPERATIONS SCHEMAS - CROQUIS

Directives
complémentaires

57

Surpiquer 2°™ bord de la bande

passant

58

Plaquer passants |

1Q

Longueur passant a
couper : 5 x 8cm
Positionner :

- milieu passant dos

sur milieu dos
milieu passant coté
dos a 5 cm du coté
milieu passant
devant dans
Palignement de la
découpe devant

59

Couper fils

60

Repasser vétement et mettre sur

cintre
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