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1 - Présentation

M. Martin, responsable du magazine Mon jardin Bio, a pass¢ commande d’un fascicule
a votre entreprise. Ce fascicule sera encarté dans le magazine, ceci afin de réaliser une
opération commerciale.

¢ Le client fournit la maquette du travail a réaliser.
* Le client fournit des fichiers Word pour les textes et des fichiers .jpg pour les photo%\

numériques. (\
* M. Martin souhaite une épreuve de controle B.A.T. contractuelle. ) OQ
* Le travail doit étre livré sous 8 jours. c)c')\
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2 — Données techniques de la commande :

Dossier N° : 425

Devis N° : 1598

Date de réception : date de remise du dossier
Date de livraison : sous 8 jours

Nom du client : M. Martin

Adresse : Les éditions du jardin Bio - 55 rue des Hirondelles - 56500 Locminé
Tél : 02 97 45 65 XX

Fax : 02 97 45 65 XX

FASCICULE DE 4 PAGES :

Nombre de couleurs : Noir + Pantone 354
Bords perdus : 3 mm

Format fini : 148 x 210 mm

Format fini ouvert : 296 x 210 mm

Format de tirage : 320 x 450 mm

Type de Papier : Couché brillant
Grammage : 115g/m’

Type d’imposition : 2 pauses en demi feuille
Retiration : in 8

Nombre d’exemplaires : 10000 ex.
Conditionnement : sur palette

Livraison : a livrer chez le client

3 - Le matériel de votre entreprise :

PREPRESSE :

-3 Imac ’

- 1 scanner Umax powerlook III
- 1 logiciel d’imposition

- 1 imprimante N/B laserjet A3
- 1 copieut Konica C5501

-1 CTP Agfa

IMPRESSION :

Presses offset Format Maxi
- Presse 1 couleur 520 x 740 mm
- Presse 2 couleurs 480 x 650 mm
- Presse 2 couleurs 360 x 520 mm
- Presse 4 couleurs 700 x 1020 mm

FINITION :
- Plicuse 4 poches - 1 couteau — format : 520 x 840 mm
- Massicot Polar : ouverture 920 mm

1 traceur Epson 9600 (RIP Best color - épreuve contractuelle) 1100 mm de laize
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QUESTIONS

Problématique 1 : Organisation de la production

1 - Compléter I’organigramme de fabrication de ce produit en plagant dans 1’ordre les
différentes phases nécessaires a la réalisation de ce travail, ainsi que les controles a
réaliser.
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2 - Compléter le dossier de fabrication fourni.
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3 - Réaliser le schéma d’imposition en indiquant les éléments suivants : folios, tétes,

angles de marge, pinces, rognes et plis.

Schéma d’imposition

A faire figurer sur le schéma

-folios

- pinces

- angle(s) de marge
- tétes

- rOgNnes ou coupes
- plis

Code couleur a appliquer :

en rouge : les rognes
en pointillés vert : les plis
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Problématique 2 : Verification des éléments numériques

4 - Votre responsable vous charge du controle des éléments fournis par le client. Lors de
1’ouverture du fichier vous obtenez I’image ci dessous, cette image vous semble-t-elle
correcte ? Si non, quelles solutions pouvons-nous apporter afin de régler le probleme ?

5 - Vous remarquez que le bandeau de téte sur les 4 pages dépasse par rapport au format
fini. Comment se nomme cet élément et expliquez-en la raison technique (vous pouvez vous
servir de I’image ci-dessous, pour appuyer graphiquement votre réponse)
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6 - Le client nous fournit I’ensemble des images numériques en mode RVB. Quelle est la
signification des 3 lettres RVB et quel serait le mode colorimétrique le plus adapte a cet
imprime ?

7 - Avant de valider le B.A.T., M. Martin désire recevoir une épreuve sous forme de
fichier informatique, ne disposant pas des logiciels professionnels que vous-utilisez dans
votre service, sous quel format pouvez-vous enregistrer votre travail afin que M. Martin
puisse I’ouvrir et le lire sans probléme ?

Problématique 3 : Controler les matiéres nécessaires pourld réalisation de la
production de cet encart.

8 - Quel papier allez-vous sortir du magasin afin de réaliser ce travail, justifier votre
réponse.

Qualité Format Grammage gogfﬂir;% ;é;;t)ggse
Couché 1/2 Mat 45 x 64 cm 115g/m*
Couché Brillant 70 x 102 ¢m 115g/m*
Couché Brillant , 45 .64 cm 150 g/m”
Couché Brillant - 45 x 64.cm 115 g/m”

9 — Afinde préparer 350 g de teinte pantone 354, compléter le tableau ci- dessous :

Quantite en Green Jaune Magenta
gramme
100 60 40 0
200 120 80 0
350
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Problématique 4 : Choix des moyens techniques pour réaliser cette production.

10 - Quelle machine offset allez-vous utiliser pour ce tirage ?

0 Speed Master
4 covleyrs
Format 70 x 102 cm

0o Mo,
2 couteurs
Format 48 % 65 em

0 Speed Master
1 couleyr ;
Formnot 52 x 74 cm f

2 couleurs
Format 36 x 52cm

Ej . Ryabzg 2{) NE—

:

11 - Avec votre plieuse, vous pouvez réaliser les plis ci-dessous, a I’aide d’une
fleche, relier chaque dessin avec les noms correspondants.

Pli fenétre

Pli roulé

Pli simple

Pli accordéon

Entourer la solution la plus adaptée a notre travail
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Problématique 5 : Vous faites parti du comité de la C.H.S.C.T., lors du passage dans
Datelier, vous constatez une situation que vous prenez en photo (page 11). Repérer les

comportements a risque et améliorer I’organisation du poste de travail du conducteur.

12 - Quels éléments présents sur cette photo comportent un risque pour la presse offset,
pour la sécurité et la santé du conducteur. Justifier vos réponses. (au moins 5)

13 — Donner la signification des pictogrammes présents sur cette image.

14 - Ce conducteur offset prépare une teinte Pantone 354. Quel matériel indispensable a
la réalisation de350 g de cette teinte est manquant sur le poste de travail ?
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