
 

 

Ce document a été numérisé par le CRDP de Bordeaux pour la  
Base Nationale des Sujets d’Examens de l’enseignement professionnel. 

Campagne 2012 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ce fichier numérique ne peut être reproduit, représenté, adapté ou traduit sans autorisation. 



 

BTS Communication et Industries Graphiques Session 2012 

U4.2A – Validation d’un avant-projet de fabrication Code : IGE4VP Page : 1/12 

 

 

BREVET DE TECHNICIEN SUPÉRIEUR 

Communication et Industries Graphiques 
 
 

ÉPREUVE E4 
Élaboration et validation d’un avant-projet de fabrication 

 
 

Sous-épreuve U4.2A 

Validation d’un avant-projet de fabrication  
 

OPTION A : Étude et réalisation de produits graphiques 
 
 

SESSION 2012 
 
 

Coefficient 2 - Durée 2 heures 
 

Aucun document autorisé 
 
 
Constitution du sujet : 
 
! Travail demandé (questions à traiter par le candidat)!!!!... page 2 
! Annexes 1 à 6!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!.. pages 3 à 11 
! Document réponse DR1!!!!!!!!!!!!!!!!!. page 12 
 

 
Le document réponse DR1 est 

à rendre agrafé avec vos copies. 
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Vous êtes employé(e) au sein de la société EIP qui est une des cinq filiales d’édition et de mise 
sous-pli d’un grand groupe bancaire français. 
 
Les cinq filiales du groupe étant en concurrence, le responsable de la filiale EIP souhaite en 
optimiser les ressources. Pour cela, il souhaite étudier la possibilité d’imprimer en interne les 
entêtes des extraits bancaires en quadrichromie, ainsi que les imprimés publicitaires 
personnalisés en quadrichromie. 

 

 

Travail demandé 

 

PARTIE 1 

En tant que responsable de l’atelier, vous devez donner votre avis sur le matériel à acquérir 

pour pouvoir réaliser la pré-impression des bobines destinées aux extraits bancaires. 

1. Analyser et exprimer à l’aide du document réponse DR1, le besoin de l’atelier concernant 

le système d’impression nécessaire. 

2. Énoncer les principaux critères à prendre en compte pour la rédaction du cahier des 

charges du matériel à acquérir. Vous pouvez vous aider de l’article de presse fourni en 

annexe 6. 

 

 

 

PARTIE 2 

On vous demande également de vous prononcer sur l’achat d’une nouvelle presse numérique 

destinée à l’impression des publicités personnalisées jointes aux extraits bancaires. 

3. Citer les outils nécessaires à la mise en œuvre de l’impression de données variables. 

Expliquer les avantages de ce procédé pour les donneurs d’ordre (les banques). 

4. Comparer les différents matériels proposés dans les documents annexes 2 à 5. 

5. Choisir, en argumentant votre choix, le matériel le plus adapté à ce marché sur le plan 

qualitatif. Vous pouvez vous aider de l’article de presse fourni en annexe 6. 
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Annexe 1 - Descriptif de l’entreprise 

 

L’atelier est constitué des services suivants : 

! Service administratif (responsable de l’atelier, assistant et secrétariat), 

! Service informatique (technicien de maintenance), 

! Impression numérique continue et feuille 

! Finition (mise sous-pli et affranchissement) 

! Logistique (gestion du stock et expédition). 

 

Le marché actuel de l’entreprise est constitué de l’impression N/B des extraits 

bancaires et d’assurances du groupe à partir des données transférées par liaison haut-

débit sécurisée. 80% de l’activité est concentrée sur les dix premiers jours du mois. Le 

reste de l’activité concerne uniquement des opérations de repiquage et de mise sous-pli 

pour des produits imprimés publicitaires A4 dont l’impression quadrichromique est 

actuellement sous-traitée en offset. 

 

L’activité annuelle de l’atelier représente 79 000 000 plis déposés, soit 120 000 000 de 

documents A4 imprimés, dont 96 000 000 en courrier de gestion (entête des extraits 

bancaires) et 24 000 000 en marketing direct (publicité personnalisées). 

 

Les matériels de production de l’atelier sont : 

! PrintNet flux numérique pour l’impression de données variables. 

! 2 presses numériques continues 

Xérox DP1050 [1000 pages/min ; 74 m/min ; 1 couleur ; 600 x 600 ppp] 

Océ PS880 [880 pages/min ; 66m/min ; 1 couleur] 

! 3 presses numériques feuilles 2 couleurs Xérox DT180 Sorento [180 pages/min] 

! 3 lignes de mise sous-pli continue [22 000 plis/heure ; format C5, C6] 

! 2 lignes de mise sous-pli feuille [2 000 plis/heure ; format C5, C6] 

! 1 ligne de mise sous-pli au format A4 [2600 plis/heure ; sans pliage de 

document] 

Remarque : les lignes de mises sous-pli utilisent un système de bande perforée pour 

l’avancement et le repérage du papier (bande Caroll). 
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Annexe 2 - IMPIKA iPrint75 
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Annexe 3 - Océ ColorStream 3500 
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Annexe 4 - Kodak Nexpress SX2700 

 

 

Productivité 
5 000 pages par heure 

83 pages par minute 

Zone d’impression max 340 x 510 mm 

Format papier max 356 x 520 mm 

Format papier min 279 x 200 mm 

Configuration de base 

! 5 couleurs 

! 4 magasins avec une capacité totale de 11 000 feuilles (100 g/m") 

! Un chargeur grande capacité de 5 000 feuilles (100 g/m") 

Technologie 

Electrophotographie, toner sec  

600 dpi 

Trame Classic HD, Classic, Line, Optimum, Supra et KODAK Staccato,DX 

Screening 

Supports 
Papier non-couché, couché mat et brillant, sans-bois, recyclé, offset 

Papiers spéciaux 

Grammage papier 
60 à 350 g/m" non-couché 

80 à 350 g/m" couché 

Dimension L x l x H 6 036 x 2 045 x 1 769 mm 

Poids 3 873 kg 

Bas
e N

ati
on

ale
 de

 l'E
ns

eig
ne

men
t P

rof
es

sio
nn

el 

Rés
ea

u S
CEREN



 

BTS Communication et Industries Graphiques Session 2012 

U4.2A – Validation d’un avant-projet de fabrication Code : IGE4VP Page : 7/12 

Annexe 5 - HP INDIGO PRESS 7500 

 
Vitesse d’impression 120 pages A4 par minute en quadrichromie 

résolution 2438 x 2438 dpi en haute résolution 

Linéature 144, 160, 175 180 lpi 

Format papier 330 x 482 mm max 

Format d’impression 317 x 464 mm 

Grammage papier Couché 80 à 350 g/m" 

Non-couché 60 à 350 g/m" 

Epaisseur de 70 à 400 microns 

Autonomie 3 magasins standards de 1 800 feuilles (120 g/m") 

1 magasin spécial 700 feuilles (120 g/m") 

Format de fichiers supportés Postscript1,2,3 ; EPS ; PDF 1.7 (PDF optimal ; PDF/x-1a : 2001 ; 

PDF/x-1a : 2003 ; PDF/x-3 : 2002 ; PDF/x-3 : 2003) ; TIFF version 

6, CYMK/RGB ; JPEG 

Dimensions 5 443 x 2 298 x 2 104 mm 

Poids 3 300 kg 

Serveur d’impression HP SmartStream Production Pro Print Server produit par Creo 

Encres 4 couleurs standards cyan, magenta, jaune et noir 

6 couleurs indichrome cyan, magenta, jaune, noir orange et violet 

6 couleurs photo cyan, magenta, jaune, noir, cyan clair et 

magenta clair 

Couleurs pantone® (presse 6 couleurs, 7 couleurs ou PANTONE 

Emulation Technology)  
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Annexe 6 - Article de Presse (folio 1 sur 4) 

 

 

Annexe 6 - Revue de presse
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Annexe 6 - Article de Presse (folio 2 sur 4) 

 

 

Annexe 6 - Revue de presse
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Annexe 6 - Revue de presse
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