SERVICES CULTURE EDITIONS
RESSOURCES POUR
'EDUCATION NATIONALE

Ce document a été numérisé par le CRDP de Montpellier pour la
Base Nationale des Sujets d’Examens de I’enseignement professionnel

Ce fichier numérique ne peut étre reproduit, représenté, adapté ou traduit sans autorisation.



BACCALAUREAT PROFESSIONNEL T.M.A

Technicien Menuisier — Agenceur

EPREUVE : E2 — Epreuve de technologie

Unité U22 PREPARATION D’'UNE FABRICATION ET D’'UNE MISE EN (EUVRE SUR

CHANTIER

DOSSIER RESSOURCE

CODE EPREUVE :
1206 TMAT 22

EXAMEN :

SPECIALITE :

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL Technicien Menuisier - Agenceur

EPREUVE : E2 — Epreuve de technologie

Calculatrice

DOSSIER autorisée :
SESSION 2012 Unité U22 PREPARATION D'UNE FABRICATION ET D'UNE MISE EN - =
RESSOURCE oul
EUVRE SUR CHANTIER
Durée : 3 h 00 Coefficient : 3 Sujet n°18EG12 Page :1/9




850

Détail A
— B I 1AL
| B
-
\ 1 | 1
| | i | NPT N
En
: af
| ‘
|
| |
G0} | |
| }
| ‘
|
ALl QA | s
|
| fo3
|
|
|
r 2
§ | j
| ] | T
| |
1 |
2 a ,
VUE DE FACE VUE DE COTE
2o}

300

VUE DE DESSUS

Echelle: 1/6

Examen : Baccalauréat Professionnel T.M.A Epreuve : E2 - Unité U.22 N°sujet 18EG12 Page :2/9



Médium 12 mm

790

6
©
[ T
777777777777777777 rj_l‘
s |
|
-
|
Médium 12 mm L
| |
| I
| I
o
| |
| I
| |
| |
| I
| |
-
S |
Z o
o L
o L
e I
© | |
— \ }
|
| |
|6 L
= o
I E— by Lo
1 } L 0
77777 |
T » (/.- ________________ i _
. — | 1@
\) 7777777777777777777 |
?3’} NN—— [ —————— -
15
338
398

COUPE AA

Echelle: 1/2

Examen : Baccalauréat Professionnel T.M.A Epreuve : E2 - Unité U.22

N°sujet 18EG12

Page :3/9




606
546

Tube acier 30 mm

|
L? ooi {7? 3774’/ %F ,,,,,, E\, N ©
[ Q| [ T 5
]6 * ] % ;(
E <4—0,‘ Médium 12 mm N J |
™M
= i |
% e | | | | | @ / Médium 19 mm
~ S
E &
£ £
5 o
= 5 @ S
= 8 <A
= =
©
§ 32 @
i "
] . | | | |
- @B
255
o COUPE BB
S Tub ier Diametre 30 } } - } e |
5 ube acier Diameétre 30 mm |
13 2 V| N y A,
£ | Ecrou6mm r2 ************* §§——
S o] LI
o) = o e ® o o a5 TR /
R\ e P |
S 1 LT
2
©
% Médium 19 mm COUPE CC

Tige filetée 6 mm

Détail A

Echelle: 1/2

Examen : Baccalauréat Professionnel T.M.A Epreuve : E2 - Unité U.22 N°sujet 18EG12 Page :4/9



DESCRIPTIF

CONSOLE pour le hall d’entrée

« DESSUS:
L'ensemble « dessus » du détail A est composeé :

+ D’un panneau MDF de 25 mm percé partiellement pour assembler quatre tubes de diametre 30 mm et 108 mm de long. Cet ensemble sera maintenu au moyen d’insert a visser.

« D’un panneau MDF de 19 mm percé en totalité pour assembler la base des tubes acier au moyen de tiges filetées et d’écrous affleurant le dessous du panneau (une chapelle en
sous-face permettra de noyer I'écrou). Sur cette sous-face six tourillons de diamétre 8 mm permettront 'assemblage du dessus avec le caisson (caisson facade et retours
obliques).

« Un percage de 4 mm de profondeur permettra le logement aux deux extrémités des tubes acier pour une meilleure tenue.

« CAISSON : (facades)

Facade recevant la porte et les deux cotés de retour
Réalisé en hétre massif de 24 mm, il sera assemblé par tenons de 24 mm de long et mortaises borgnes de largeur 8 mm.

Deux facades de retour obliques
Réalisées en hétre massif de 24 mm pour les montants, ces derniers permettront d’assembler un panneau a glace de 12 mm en MDF au moyen d’une languette batarde. Des traverses hautes
et basses en hétre de 12 mm seront vissées dans I'arriere du panneau (3 vis de 3.5 x 20).
Le corroyage biais des montants sera réalisé a I'aide d’'un MU de votre conception. L'usinage étant réalisé a la toupie avec une fraise a feuillure (votre MU vous permettra d’usiner les rainures).

Plinthes

Elles seront réalisées en hétre massif de 19 mm assemblées en coupes dans les angles et maintenues par un lamello n°10. Les angles seront collés entre eux.
L’ensemble sera vissé dans la partie basse des facades (3 vis de 3.5 x 35 par coté).

« CAISSON DE RANGEMENT :

Réalisé en MDF de 12 mm, les deux panneaux montants du caisson seront entaillés pour le passage de toute la hauteur de la plinthe. Il sera prévu des pergages a l'intérieur du caisson pour
permettre la pose d’une étagere réglable : 6 trous, entraxe 32 mm. Une premiére position au milieu de la hauteur puis le percage de trois trous en haut et deux trous en bas.

Un fond en MDF de 19 mm reposera sur le dessus de la plinthe et d’'un tasseau de 20 x 20 vissé sur les deux retours.

Une étagere en MDF de 19 mm sera ajustée (1 mm de jeu sur les montants) et maintenue a l'aide de taquets d’étagere de diametre 4 mm. Le dos du meuble en médium de 12 mm sera
assemblé au moyen de languette batarde. Un retrait de 3 mm par rapport aux panneaux montants permettra de palier aux éventuelles imperfections du mur lors de la pose.

* PORTE:

Réalisée en hétre de 26 mm, elle sera assemblée par un contre profil de 15 mm (fagcon porte de cuisine industrielle).
Le panneau a plate bande en MDF sera assemblé au moyen d’une rainure de 15 mm.

L’ensemble sera collé et destiné a étre laqué (laque PU)

Le ferrage sera effectué avec deux charnieres universelles turlupées de 70 mm de long.
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Extrait du cataloque ELBE
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Parametre de coupe : Vc = vitesse de coupe ; n = fréquence de rotation
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CAPACITE DE PRODUCTION

Mise en position seconde partie de la norme

La seconde partie de la norme NF E 04.013 définit sur la partie graphique des
contrats de phase, les symboles représentant les éléments d’appuis et de maintien des
pieces durant les opérations d’usinage.

Désignation machine Symbole Observation

2 Scies a ruban SR Volants 700 et 800 mm

1 Scie radiale SRT

1Scie a format SCF

1 Déligneuse SCD

1 Dégauchisseuse DEG Larg 600 mm

1 Raboteuse RAB Larg 600mm

1 Corroyeuse CN QA4CN

1 Mortaiseuse verticale MOV

1 Mortaiseuse a méche MOM

1 Mortaiseuse a chaine MOC

1 Tenonneuse PN a dérouleur TEPN Scie: @ 400 mm ; n 3000 tr/min
Dérouleur: @155 mm ; alésage 35 mm ;
n 6000 tr/min
Toupie : fréquence de rotation possible :
3000 ; 4500 ; 6000.
Vf: manuel

2 toupies a arbre vertical TOV Avec entraineur a vitesse variable

1 toupie a arbre vertical a TOVN Avec entraineur a vitesse variable

positionnement numeérique

1 Cadreuse verticale CDSV

1 Perceuse multibroche PE

1 Perceuse et Défonceuse a DFCN

commande numérique

1 Ponceuse longue bande POL

1 Ponceuse calibreuse CAB

2 Ponceuses portative PONPO

1 Table aspirante TA

1 Plaqueuse de chants PLAQ

Composition du symbole

Nature du contact

T

Type de technologie
] 1

Nature de la surface f

Fonction de
I'élément technologique

|-

Contact ponctuel > Palonnier (g
IContact surfacique| Contact

(plan ou dé . }
cylindrique) cgage

Contact strié Cuvette [

Vvé l<ou <

Pointe tournante

Pointe fixe >
(non tournante)

Orienteur {

Mise en position

rigoureuse

Départ de . %/ Centreur

cotation Q @
Triangle noir complet dégagé

Maintien en Triangle

position

Prépositionnement @

Opposition aux Z

déformations ou ’

aux vibrations bianc

/“

Surface usinée

Surface brute [

Centrage fixe O o—p | O—>
Systéme & serrage N AP | A
Systéme a serrage (1)
concentrique © O | O
Systéme de soutien

irréversible v —» —>
Systéme de soutien

réversible w WP W >
Centrage réversible wo wo—p | weo>

(1) le signe —> impose un systéme concentrique flottant.
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Feuille de débit des Panneaux médium pour 10 meubles console.

Repére Quantité Désignation Long. Larg. | Ep. Matiére
106 20 panneau retour 606 217 12 Médium
110 10 montant séparation 706 199 12 Médium
111 10 montant séparation 706 199 12 Médium
112 10 étagere 317 171 19 Médium
113 10 fond 318 176 19 Médium
116 10 dos 706 330 12 Médium
201 10 dessus 850 300 25 Médium
202 10 dessus 790 270 19 Médium
303 10 panneau porte 466 258 12 Médium

Réseau PERT
Numeéro
de I'étape
Date de 4 Date de
réalisation au 9112 réalisation au
plus tot plus tard

Date de fin au plus
tot

Date de début au
plus tot

Durée de l'opération

Date de début au
plus tard

Date de fin au plus
- tard

Durée de l'opération

Marge totale
de l'opération

Début au plus tard
de l'opération

Début au plus tot de
I'opération
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