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EPREUVE E2 
1206-MEI 2 

DOSSIER TECHNIQUE DT 1/12 

 
RAPPEL DE GESTION DE MAINTENANCE 
 
Taux de Rendement Synthétique C’est un indicateur de l’efficacité d’une ligne de production TRS=TU/Tr 
Taux de Qualité Ce taux est influencé par les pannes et les changements d’outils. Il 

exprime la probabilité qu’un équipement soit opérationnel. 
Taux de Performance Ce taux est influencé par les micros arrêts et les baisses de 

production. Il exprime les variations de cadences. 
Taux de Disponibilité Ce taux est influencé par les pièces défectueuses. Il exprime les pertes 

dues à de mauvaises fabrications. 
 

Temps d’arrêt induit Tout arrêt de production qui n’est pas directement lié au moyen de 
production. 

Temps d’arrêt de production Tout arrêt de production lié aux arrêts du personnel et au moyen de 
production. 

Panne  Les défaillances imprévisibles 
Non qualité Temps passé à fabriquer un produit dont la qualité n’est pas 

acceptable. 
 
DECOMPOSITION DES TEMPS DE PRODUCTION DE LA DOSEUSE  
 
Temps d’ouverture :                                 24 heures X 280 jours = 6720 heures / an 
Temps requis :                                               6720 – 150 = 6570 heures / an       150 heures 
Temps brut de fonctionnement 6315 h/an  255 heures  
Temps net de fonctionnement 6110 h/an  205 heures   
Temps utile de 
fonctionnement 

6092 h/an 18 heures 
Non qualité 

 
Pannes 

Temps d’arrêt 
de production 

Temps d’arrêt  
induit 

 
RELEVE DES ARRETS DE PRODUCTION EN MINUTES SUR 1 SEMAINE 
 

 
DATE 

 
Type de l’arrêt 

Temps 
d’arrêt en 

mn 

Coût des 
pièces de 
rechange 
(en Euros) 

06/09/10 Perte détection vérin descente coulisseau 1 haut 8 0 
06/09/10 Nettoyage fuite pompe 10 0 

06/09/10 Réunion  15 0 
06/09/10 Attente soja dans trémie 12 0 
06/09/10 Réglage de la quantité dans barquette 5 0 
06/09/10 Barquette cassée 2 0 
07/09/10 Nettoyage fuite pompe 7 0 
07/09/10 Remplacement ILS coupe pate 2 9 65 
07/09/10 Réglage de la quantité dans barquette 12 0 
07/09/10 Nettoyage fuite pompe 8 0 
07/09/10 Perte détection vérin descente coulisseau 3 haut 12 0 
08/09/10 Nettoyage fuite pompe 5 0 
08/09/10 Remplacement bouton Arrêt d’urgence cassé par chariot élévateur 3 25 
08/09/10 Trémie vide (manque soja) 15 0 
08/09/10 Pas de pression pneumatique : changement pressostat 5 50 
08/09/10 Nettoyage fuite pompe 10 0 
09/09/10 Contrôle quantité dans barquette + réglage 11 0 
09/09/10 Perte détection vérin descente coulisseau baisse 2 haut 7 0 
09/09/10 Réunion 10 0 
09/09/10 Nettoyage fuite pompe 5 0 
10/09/10 Perte détection vérin descente coulisseau baisse 3 haut 10 0 
10/09/10 Réglage de la quantité dans barquette 8 0 
10/09/10 Réunion  10 0 
10/09/10 Trémie vide (manque soja) 5 0 
10/09/10 Perte détection vérin descente coulisseau 1 haut 10 0 
10/09/10 Nettoyage fuite pompe 10 0 
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EXTRAIT DU SCHEMA PNEUMATIQUE DE LA DOSEUSE   
 
 
 

 
 
EXTRAIT DU SCHEMA ELECTRIQUE DE LA DOSEUSE   
 

 
 

SCHEMA PNEUMATIQUE DOSEUSE
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DOSSIER TECHNIQUE DT 3/12 

 
Affectation des Entrées de la Partie Opérative  
 

Mnémonique  Fonction Variables API Constituant 
ARU Arrêt d’urgence E 0.0 BP Coup de poing 
Dcy Départ cycle E 0.6 BP Vert 
1S Arrêt E 0.4 BP Rouge 

1SP Présence air E 0.3 Préssostat 
1S0 Vérin montée/baisse 1A en haut E 1.0 I.L.S. 
1S1 Vérin montée/baisse 1A en bas E 1.3 I.L.S. 
2S0 Vérin montée/baisse 2A en haut E 1.1 I.L.S. 
2S1 Vérin montée/baisse 2A en bas E 1.4 I.L.S. 
3S0 Vérin montée/baisse 3A en haut E 1.2 I.L.S. 
3S1 Vérin montée/baisse 3A en bas E 1.5 I.L.S. 
4S0 Vérin coupe patte 4A rentré E 0.7 I.L.S. 
4S1 Vérin coupe patte 4A sorti E 0.8 I.L.S. 
5S0 Vérin coupe patte 5A rentré E 0.9 I.L.S. 
5S1 Vérin coupe patte 5A sorti E 0.10 I.L.S. 
6S0 Vérin coupe patte 6A rentré E 0.11 I.L.S. 
6S1 Vérin coupe patte 6A sorti E 0.12 I.L.S. 

1var1 Variateur pompe doseuse ok E 0.1 Variateur SEW 
1var2 Variateur mélangeur ok E 0.2 Variateur SEW 
10S1 Présence barquette E 0.5 Cellule photo-électrique 
2S Sélection barquette 50g E 1.6 Sélecteur 
3S Sélection barquette 100g E 1.7 Sélecteur 
4S Sélection barquette 250g E 1.8 Sélecteur 

12S1 Barquette remplie (50g) E 1.9 Inductif 
 

 Affectation des Sorties de la Partie Opérative   
 

Mnémonique  Fonction Variables API Constituant 
1H Mise en service A 0.2 Voyant blanc 

15KM1 Mise en route pompe doseuse A 0.0 Variateur SEW 
15KM2 Mise en route du mélangeur A 0.1 Variateur SEW 

2H Arrêt d’urgence A 0.3 Voyant rouge 
1YV1 Descente coulisseau 1 A 0.5 Distributeur 5/3 centre fermé bistable 
1YV2 Remontée coulisseau 1 A 1.4 Distributeur 5/3 centre fermé bistable 
2YV1 Descente coulisseau 2 A 0.7 Distributeur 5/3 centre fermé bistable 
2YV2 Remontée coulisseau 2 A 1.5 Distributeur 5/3 centre fermé bistable 
3YV1 Descente coulisseau 3 A 1.1 Distributeur 5/3 centre fermé bistable 
3YV2 Remontée coulisseau 3 A 1.6 Distributeur 5/3 centre fermé bistable 
4YV1 Sortir coupe pâte 1 A 0.6 Distributeur 4/2 bistable 
4YV2 Rentrer coupe pâte 1 A 1.7 Distributeur 4/2 bistable 
5YV1 Sortir coupe pâte 2 A 1.0 Distributeur 4/2 bistable 
5YV2 Rentrer coupe pâte 2 A 2.0 Distributeur 4/2 bistable 
6YV1 Sortir coupe pâte 3 A 1.2 Distributeur 4/2 bistable 
6YV2 Rentrer coupe pâte 3 A 2.1 Distributeur 4/2 bistable 

3H Défaut A 1.3 Voyant orange 
 

EXTRAIT DE GRAFCET DE LA DOSEUSE POINT DE VUE PARTIE COMMANDE  

1

2
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EXTRAIT DE LA DOCUMENTATION DU REDUCTEUR A ROUE ET VIS SANS FIN 
 

 
 

EXTRAIT CATALOGUE JOUCOMATIC 
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EXTRAIT CATALOGUE PARKER 
 

 Raccordement  Débit  
Série P3H 1/8" – 1/4" 900 à 1,080 l/mn 
Série P3K  3/8" – 1/2" 2,700 à 3,000 l/mn 
Série P3M 1/2" – 3/4" – 1" 4,800 à 6,300 l/mn 
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EXTRAIT CATALOGUE CROUZET 

 
 
EXTRAIT CATALOGUE TELEMECANIQUE  
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EXTRAIT CATALOGUE TELEMECANIQUE – INTERRUPTEUR DE SECURITE 

 
 
EXTRAIT CATALOGUE TELEMECANIQUE – VOYANT, BOUTON POUSSOIR 
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EXTRAIT CATALOGUE SIEMENS  

 
 
Correspondance pour raccorder un codeur sur une CPU 312C 
 

CPU 312C Codeur  
 Numéro broche Numéro fil 
 

Voie Z0 
A 
B 
C 

1 
2 
3 

 
Voie Z1 

A 
B 
C 

9 
10 
11 

 
SCHEMA DE RACCORDEMENT DE CODEUR (extrait du catalogue SEW) 
 
 

 
 

Résolution codeur : 1024points/tour 

N° Fil N° de la broche Couleur du fil 

24Vcc 

0Vcc 
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EXTRAIT DE LA DOCUMENTATION JABSCO  
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VUE ECLATEE DE LA POMPE JABSCO  
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123 8 Vis couvercle avant hexagonal  ISO 4017 
122 1 Couvercle avant   
120 1 Joint de couvercle avant Polyuréthane  
86 2 Joint de logement   
85 4 Vis hex  ISO 4017 
84 4 Rondelle de fixation de plaque   
83 2 Joint torique   
82 2 Rondelle onduflex   
81 2 Rondelle plate  ISO 10673 
80 4 Joint   
65 8 Vis hexagonal  ISO 4017 
59 2 Vis de fixation du joint   
58 2 Joint torique   
56 2 Lobe   
55 8 Vis hexagonal  ISO 4017 
54 2 Raccord   
53 2 Joint   
52 4 Vis CHc  ISO 4762 
51 2 Corps rotor   
32 2 Ecrou hexagonal  NF EN ISO 4032 
31 2 Joint torique   
30 2 Cale de calage   
29 1 Clavette parallèle forme B   
28 2 Clavette parallèle forme A   
25 1 Arbre menée   
24 1 Arbre menant   
23 2 Joint à lèvres avant   
22 1 Carter   
21 4 Vis CHc   ISO 4762 
20 2 Joint à lèvres couvercle arrière   
19 2 Rondelle plate  ISO 10673 
18 2 Vis de carter hexagonal  ISO 4014 
17 1 Plaque type de pompe   
16 1 Plaque signalétique type de lobe   
15 1 Plaque signalétique type de pompe   
14 1 Bouchon de vidange   
13 1 Indicateur de niveau d’huile  
12 1 Bouchon de remplissage  
11 1 Couvercle arrière   
10 2 Goupille de centrage   
09 1 Joint couvercle Butadiène acrylonitrile  
08 2 Ecrou à encoches  Type KM 
07 2 Rondelle frein Type MB 

06 2 Pignon  
05 2 Roulement avant   
04 2 Roulement arrière  
03 1 Joint anneau de levage  
02 1 Anneau de levage   
01 1 Corps  

Rep Nb Désignation Matière Observation 

POMPE JABSCO Référence : LH 440-7890-E 

NOMENCLATURE DE LA POMPE JABSCO 
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