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MODULE DE CUISINE

DESCRIPTIF SOMMAIRE
L'ouvrage étudié est composé d'un caisson et d'une porte.
Le caisson (Sous Ensemble 1.00 ) est en panneaux de MDF assemblés par tourillons.

La porte est composée:
- d'un bati en hétre avec panneau en MDF en partie haute (SE 2.00)

- d'un « tissage » en partie basse ( S.E 3.00)
Le « Tissage » ( Sous Ensemble 3.00 ) est composé de montants et traverses en hétre assemblés
entre eux par des entailles & mi-bois et recoit en partie centrale un panneau en MDF maintenu par
collage.
Toutes les pieces en massif présentent un chanfrein de 3x3.
Le sous ensemble « tissage » est assemblé au bati par des tourillons.

Pour faciliter 'assemblage du « tissage » avec le bati, on usinera dans le bati des percages
oblongs.

L'ouverture de la porte est assurée par des charniéres invisibles type Blum.
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Détail B - Echelle 1:1

Caisson SANS PORTE FACE, COUPE, DETAILS Echelle 1:5
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MODUL - systeme de charniéres MODUL - systéeme de charnieres
» MODUL - charniéres MODUL - charniéres «
»» Application standard Application standard <«
</
- Charniére entig t métallique, nickelée Q
. An;:‘:h’fuier;lrrzn:ggam R Dimensions de la charniére et calcul des jeux avec régla(e\q usine (distance embase = 0 mm)
. Encombrement de la porte en pleine ouverture .
- Fermeture automatique (ressort) ; = = s e
- Bras de charniére avec technigue de montage apiia =2 7 '|\ =
par glissement <M @C)
- Réglage dans 3 dimensions (avec embase ; N = i
correspondante) 20 e &O 30 3
\Q | .
! [ i
3 5% 2 )
Q Sl
= 3-6 —
L= [ 3-6 S e | T
g £ I = s L) e
A 1 F - =, FRam |
_ . s AN - 85 |1 i 15 F A1 R P
[Informations utiles a la commande _ ) _ ) _ < &) § T 7
Porte en applique Portes jumelées Porte encastrée 6\ B e e
F Q}J Décaler vers l'intérieur la position de fixation de
! Boitier a visser ! Boitier a visser ! Boitier a visser N @ I'embase de I'épaisseur de la porte
Référence Référence \
Boitier acier |ressort m Boitier acier  |ressort [T Boitier acier |ressort b@ f
du boitier
Boitier a frapper £ MZM.0040 {i=| Boitier a frapper £ MZM.0040 {i=| Boitier a frapper £ MZM.0040 q ! Recouvrement Recouvrement Recouvrement
:ﬁ | “pas Bl s|e|z[a|o[w0|n[2]n][u]s]s]r -45[35|25[15-05[05]15[25[a5]45]55[65]75 alal2]a
Boitier acier |ressor1 Boitier acier |ressort S UFCEN) Boitier acier  |ressort @ CDC/ 0 3|4|5]6]||0 bl Bl i M| - 3|{4|5]6
3 | I|4|56|6 3 3|4|5|86 3 |
&(\\> B o[e]e]e - RARAEAN ° [
Cache | Cache | y Cache | O : [ - : I_.
/ Acier i \// Acier nickelé Acier i @\‘ T Embase tEmbase tEmbase
Neutre Neutre [ PEEY Neutre | )
Estampé Sérigraphie Blum | PEEEETH  Sérigraphie Jdeu minimal (F) WW*WSE;:I“- W:“"”W(“ =1 mm) pour réglage dusine Reglage
sseur de porte +
1618|1920 21 [22]24 |26 [28]30]31]3a2 1 : g
\@ 5 |3 [03]o5]07[10]13]16][33 - 1 +4"i" 1 “i\ +1
) §L_J8 5 403050710 12[16 32 Nousrecommandonsun max.+30mm £20mm  £20mm
% 3 5 |o3|/os5|/o7|o09[12[15]26 essai de montage Voir les embases
@CD 56 [03]05]07|09] 11 |14 24
= |
é En complément pour réglage latéral + 2 mm
@ +0.1[+0.3]+ 0.3+ 0.4+ 0.4+ 0.5[+ 0.4] | | | | i [ Information
\ Nous recommandons la planification de
O corps de meuble avec test de collision avec
<\ DYNAPLAN sur le DVD « DYNALOG limited »
3.\\0 joint — gratuit |
O Montage a visser Dimensions boitier
% ° min 10.5 57 32
= '
? Vis agglo pour le montage du O Apercu — MODUL - charniéres [ 269 ﬁ 5 2
|boitier % Accessoires - embases | 284 " ! @
35 x 15mm ; Accessoires - caches
3.5 x 17 mm Accessoires — généraux
Montage, démontage et réglage [ 290|
Apercu — aides de montage
Pour plus d'informations techniques 80.
bl Catalogue 2011 273
272 Catalogue 2011 lum
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MODUL - systéeme de charnieres

» MODUL - charniéres
»» Accessoires

MODUL - systéeme de charnieres
MODUL - charniéres <«

Accessoires €«

Apercu - embases

Réglage en hauteur " - Matériau : acier, & H Hauteur
& $ e i - Montage avet aurovis
Vis agglo Eurovis EXPANDO Tourillons a frapper prém"féfévﬁ mm _min 11.5
- Avec @_atage en hauteur
= +2mm +3 famp” * Vis supplé-
& ﬂ < mentaire pour
] Distance e, charniéres &
Trou oblong +2mm 285 m \
8 Trou oblong +3mm 284 285 pmm grand angle
= Vis (en deux pieces)  +2mm 284 286 2 mm
z : : : : - Matériau : acier, nickelé H Hauteur
Article uniquement sur demande | I Fixation par eurovis - Montage avec eurovis
- - - prémontées @ 6 mm min 8.5
a Accessoires | i Fixation par tourillons & frapper - Avec réglage en hauteur
- - T - - +3mm * Utiliser la vis
I Informations générales . Fixation par tourilons & frapper —pose - Potir poitas jumeldes Supplmentairs
: i viiquemertauesaics Distance __ |Hauteur | Référence systématique-
| Embase it O/mm 83mm 193L8100.21 ment
% Embase en croix £
|~ 37
l Fixation avec vis agglo /
g Embase en croix pour fixation dans le prolongement de la porte  14/32
M -1 Embase en croix , .
- Matériau : zamac, nickelé H H Hauteur
- Matériau : acier, nickelé - Montage avec eurovis L
- Montage avec vis agglo prémontées @ 6 mm | min 115
@35et@4mm - Avec réglage en hauteur
- Avec réglage en hauteur +2mm N
+3mm - Pour fixation dans le pro-
- Longueur de vis recom- longement de la porte B
mandée 17 mm Distance Hauteur Référence 3
Distance Hauteur Référence 3mm 12.2 mm 199.8130 ==
0 mm 8.3mm EEN0100
3mm 1.3 mm 193L6130 .
% Embase en croix 37/32
Embase en croix g T
- Matériau : zamac, nickelé - Montage avec eurovis @ 6 -
- Montage avec vis agglo X 14.5 mm (661.1450) o [ | min11.5
@35et@4mm - Avec réglage en hauteur !
- Avec réglage en hauteur @Y +2mm * Vis supplé-
£2mm "5"‘ * Vis supplé- mentaire pour
- Longueur de vis recom- ‘$ mentaire pour i i ) chamiéres a
mand&s 47 mm Ahamidras Distance Hauteur W grand angle
Distance Hauteur Référence - 82\5 grand angle 0mm 9.2mm 195H9100
0mm 9.2mm
3mm 12.2 mm //
9 mm 18.2mm
bl Catalogue 2011 285
284 Catalogue 2011 Blum
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FICHE OUTILS

PORTE — OUTILS & RAINER et FEUILLURER — Alésage 50

PARAMETRES D'USINAGES / SYMBOLES ET TERMINOLOGIES

La partie du tableau "SYMBOLES NORMALISES " est un extrait du mémotech mécanique.

Les symboles et unités suivants sont issusl8®I{Organisation Internationale de Normalisation) et des travad B& (College
International pour I'Etude Scientifique des Techniques de Production Mécanique).

Remargue :
* Les symboles de la colonne de droite sont,employés par conventions.

e Les symboIeS etF sont employés pour la programmation des commandes numérique.

SYMBOLES NORMALISES

SYMBOLES
NON
NORMALISES

. . o Vitesse de o
Photos Réf. Hauteur | Prof. Maxi | Diamétre Z coupe (V) Qualité
| Fm2 417,5 30 160 4+4V 47 HM
PLAQUETTES
FT2 5/9,5 30 160 4+4V 47 M
FT3 | 10-19,5 30 160 4+4V 47 M
FT4 | 20,4/40 30 160 4+4V 47 M
Couplé avec le porte-outils extensible ci-dessus, ce porte-outils
complémentaire permet d’accroitre la hauteur de la rainure.
FT5 6 30 160 2 47 M
FT6 15 40 160 4+4V 47 M
FT7 | 8/30,5 30 160 4+4V 47 M

Symboles Unités Termes

Références

Autres Symboles

Possibles
Engagement arriere de l'aréte
mm ISO 3002/3
ap Tranchante (la profondeur de passe) H
a e mm Diamétre extérieur CIRP A 401 D

fZ mm/tr Avance par tour pour une dent (le pas d’'usinpge)SO 3002/3 P

h mm Epaisseur moyenne du copeau 1SO 3002/3 em
m (en fraisage)

n tr/min Fréquence de rotation CIRP B 104 S ouN
Ve m/s Vitesse de coupe ISO 3002/1 v
Vs mimin | Vitesse davance SO 3002/1 F ou A

(par rapport a la piéce)
y4 Nombre de dents ISO 3002/3
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