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ON DEMANDE
Surla SCIE A FORMAT
Da régler ta machine
Pusiner les pidces

Surla RABOTEUSE
De régler la maching
Drusiner les pléces

ON DONNE

Le dossier techniqua
Les places !
Rep. : 1.01, 1.02, 1.03

ON EXIGE

Postes de contrile

Une aiganisalion el une |

mithode de iravail.

Un travall en sécurita.

Le dossier technique
Les pigces
Rep.: 2.01, 2.02,
2.03, 2.04, 2.05, 3.01,
3.0m

Una arganisation et une =

méthode de fravall,
Uns conformité des
UEINaYEs.

Un travail en séeurité.

Surla TENONNEUSE
De régler fa longuaur du
tenon et la longueur enire
arasement.

'usiner les pldces

Le dossier lechnique
Les pidces Rep. &
2,03,

2.04, 2,05

Une organisation el une
méthode de fravall.

Une conformité des
usinages,

Un travall en sdeurite,
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Remarqgues | Le changemenl dune pléce intervient unlquement st le Total
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Surla TOURIE

De régler ka joue el la
profondsur des rainures des
montants &t des traverses
da la perte.

Do positionner les butées
pour fas ralnures arrétées
D'usiner les pidees.

Nota | les aulres usinages
(fauiliure, chanfreins...)
seroml réalisés sur loupies
préréglées

Le dossler technique

Una fraise réglée en
épaisseur et montée
Sur fa louple.

Les pléces ¢
Rop,1.03, 2.01, 2,02,
2.03,2.04,2.08

¢

Une organisalion et tne
méthade-de travaill,

Une conformilé des
usinages.

Un travall en securite,
b

Organisation
Méthods

Jaue
Profondeur Ralpure
Posilion des butées

Sécuritd
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Sur fa COMMANDE
NUMERIQUE

De ¢ontrdler Jes pidces
fournies,

Une décision aprés le
contrdle.

Une mise en position pour
usiner Jes 2 faces.

Dusiner les pidces ;
« Galibrer, rainurar,
chanfreiner, percer...

Le dossier technique
Une fiche de contrdle
Les progranwnas
plécas Installés dans
le diractour da
commands el prbl 2
&lre ulilisés,

Une procedure
d'ufilisation de la
machine

Les ébauches

[i15% T
trongonnées sur 1
abou, pour réallser
les « Rep, 3.01, 3.02

Quialre piécss 3.01
usinées, a canirdler.

Une aiganisation el une
méthade de travail.

Une conformité des
usinages.

Un fravail en séaurits,

Organisation
Méthode

Conirdle
Déaision
Mise en position

Géourite
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Sur e PERCEUSE
MULTI-BROCHES

ou MORTAISEUSE &4
MECHES ou PERCEUSE &
COLONNE

De régler Ia maching
D'usiner las pléces

Le dossier technique
Les méches sont
montées sur la
machine

Les pigcas : Rep.
201,202, 2.04, 2.08

tne organisation et une
méthode-de travail,

Unig eonformilé des
usifiages.

Un lravail en sécurité,

Organisation
Meéthade
Joue
Profondeaur

Séeurilg
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