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DESCRIPTIF SOMMAIRE

L'ouvrage étudié est composé d'un caisson et d'une porte.
Le caisson (Sous Ensemble 1.00 ) est en panneaux de MDF assemblés par tourillons.

La porte est composée:
- d'un bati en hétre (assemblé par tenon mortaise) avec un panneau en MDF en partie haute (SE 2.00)

- d'un « tissage » en partie basse (' S.E 3.00)

Le « Tissage » { Sous Ensemble 3.00() est composé de montants et traverses en hétre assembiés entre eux par des
entailles & mi-bois et regoit en partié,centrale un panneau en MDF maintenu par collage.

Le sous ensemble « tissage.» est assemblé au béti par des touriillons. '
Pour faciliter 'assemblage du « tissage » avec le bati, on usinera dans le bati des pergages oblongs.

L'ouverture de la porte est assurée par des charniéres invisibles type Blum.

ON DONNE

- bJn temps : 14 heures,

-\Un dossier ressources,

- Une fiche « travail demandé et baréme »

- Un contrat de phase pour la mise en position des piéces.

ON DEMANDE

- De réaliser l'ensembie des usinages,
- De coller le caisson,
- De coller la porte,

ON EXIGE

- Une organisation rationnelle des postes de travail,

- Des méthodes d'exécution adaptées a une fabrication sérielle,
- Le respect des régles de sécurité et de santé au travail,

- Des usinages conformes a leur définition,

- Le respect des temps alloués.

EXAMEN : B.E.P. BOIS option : fabrication bois et matériaux associés SUJET
Epreuve : Fabrication et/ou mise en ceuvre

Repére: EP2 Durée: 14 h 00 Coef: 8 Epreuve Pratique

Page: 1/3




TRAVAIL DEMANDE & BAREME de CORRECTION

MODULE DE CUISINE

N°Candidat :

Page
1712

ON DEMANDE

ON DONNE

ON EXIGE

Postes de conirble

Notes

S/détail

Notes

Surla SCIE A FORMAT

De régler 1a machine
D’usiner les piéces

Le dossier technique
Les piéces :
Rep.:1.01,1.02, 1.03

Une organisation et une |

meéthode de travail.

Un travail en sécurité.

Sur la RABOTEUSE
De regler la machine
D’usiner les piéces

Le dossier fechnique
Les piéces
Rep.: 2.01, 2.02,
2.03, 2.04, 2.05, 3.01,
3.01

Une organisation et une |

méthode de fravail.
Une conformité des
usinages.

Un travail en sécurité.

Surfa TENONNEUSE
De régler la longueur du
tenon et la longueur entre
arasement.

D'usiner les piéces

Le dossier technique
Les piéces Rep. :
2.03,

2.04,2.05

Une organisation et une |:

méthode de travail.
Une conformité des
usinages.

Un travail en sécurité.

Surla TOUPIE

De régler la joue et la
profondeur des rainures des
montants et des traverses
de la porte.

De positionner les butées
pour les rainures arrétees

D'usiner les piéces.

Nota : les autres usinages
{feuillure, chanfreins...)
seront réalisés sur toupies
préréglées

Le dossier technique

Une fraise réglée en
épaisseur et montée
sur la toupie.

Les pigces :
Rep.1.03, 2.01, 2.02,
2.03,2.04,2.05

Une organisation et une
méthode de travail.
Une conformité des

usinages. ;

Un travail en sécurité.

Organisation
Méthode

Joue
Profondeur Rainure
Position des butées

Sécurité

112

13
13
/6

/6

130

Surla COMMANDE
NUMERIQUE

De contrdler les pieces
fournies.

Une décision aprés le
conirdie.

Une mise en position pour
usiner les 2 faces.

D'usiner les piéces :
- Calibrer, rainurer,
chanfreiner, percer...

Le dossier technique
Une fiche de contrble
Les programmes
piéces installés dans
le directeur de
commande et prét a
étre utilisés.

Une procédure
d'utilisation de la
machine

Les ébauches
corroyees,
trongonnées sur 1
about, pour réaliser
les : Rep. 3.01, 3.02

Quatre pieces 3.01
usinées, a controler.

Une organisation et une
méthode de travail.

Une conformité des
usinages.

Un travail en sécurité.

Organisation
Méthade

Controle
Décision
Mise-en position

Sécurité

nz

6
6
1o

6

140

Sur la PERCEUSE
MULTI-BROCHES

ou MORTAISEUSE a
MECHES ou PERCEUSE a
COLONNE

De régler la machine
D’usiner les piéces

Le dossier technique
Les méches sont
montées sur fa
machine

Les piéces : Rep.
2.01,2.02,2.04,2.05

Une organisation et une
méthode de travail.

Une conformiié des
usinages.

Un travail en sécurité.

Organisation
Méthode
Joue
Profondeur

Sécurité

14

16
16

14

120

BAREME de CORRECTION NP Candidat : Page
MODULE DE CUISINE 2/2
ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE Postes de controle S’\};éf:ﬂ Notes
: . Di i uly;
Evaluation sur le imensions 20
CAISSON Equerrage 10
: . Di i /15
Evaluation sur la IMensions 130
PORTE Equerrage 115
Evaluatiozj sur L'ouvrage est/livré brut d'usinage, sans pongage, et traces des colle 120
I'ASPECT GENERAL
Remarques : Le changement d'une piéce intervient uniquement si le Total
meuble ne peut pas se monter.
- La 1% piéce changée vousenléve % point sur la note finale (note sur 20). /160
- Puis chaque piéce changée vous enléve 1 point sur la pote fingle. (| 7770w
Observation concernant le changement de piece éventuel:
EXAMEN : B.E.P. BOIS aption : fabrication bois et matériaux assoclés Sujet
Epreuve : Fabrication elfou mise en ocsuvre
| Coef: 8 | Epreuve Pratigue S2/3

| Repére: EP2

| Durée : 14 h 00




TRAVAIL DEMANDE & BAREME de CORRECTION
MODULE DE CUISINE

N°Candidat :

Page
112

ON DEMANDE

ON DONNE

ON EXIGE

Postes de conirble

Notes
S/détail

Notes

Surla SCIE A FORMAT

De régler la machine
D’usiner les piéces

Le dossier techniqus
Les piéees :
Rep.:1.01,1.02, 1.03

Une arganisation et une |

meéthode de travail.

Un travail en sécurité.

Sur la RABOTEUSE
De regler la machine
D’usiner les piéces

Le dossier technique
Les piéces
Rep.: 2.01, 2.02,
2.03, 2.04, 2.05, 3.01,
3.01

Une organisation et une
méthode de travail.
Une conformite des
usinages.

Un travail en sécurité.

Surla TENONNEUSE
De régler la longueur du
tenon et la longueur entre
arasement.

D'usiner les piéces

Le dossier technigue
Les pieces Rep. :
2.03,

2.04, 2.05

Une organisation et une -

méthode de travail.
Une conformité des
usinages.

Un travail en sécurité.

Sur la TOUPIE

De régler la joue et la
profondeur des rainures des
mentants et des fraverses
de la porte.

De positionner les butées
pour les rainures arrétées

D'usiner les piéces.

Nota : les autres usinages
{feuillure, chanfreins...)
seront réalisés sur toupies
préréglées

Le dossier technique

Une fraise réglée en
épaisseur et montée
sur la toupie.

Les pigces :
Rep.1.03, 2.01, 2.02,
2.03,2.04,2.05

Une organisation et une
méthode de travail.
Une conformité des

usinages. ;

Un travail en sécurité.

Organisation
Méthode

Joue
Profondeur Rainure
Position des butées

Sécurité

112

3
13
16

/6

130

Surla COMMANDE
NUMERIQUE

De contréler les pieces
fournies.

Une décision aprés le
contréle,

Une mise en position pour
usiner les 2 faces.

D'usiner les piéces :
- Calibrer, rainurer,
chanfreiner, percer...

Le dossier technique
Une fiche de conirble
Les programmes
piéces installés dans
le directeur de
commande et prét a
étre utilisés.

Une procédure
d'utilisation de la
machine

Les ébauches
corroyees,
trongonnées sur 1
about, pour realiser
les : Rep. 3.01, 3.02

Quatre pieces 3.01
usinées, a controler.

Une organisation et une
méthode de travail.

Une conformité des
usinages.

Un travail en sécurité.

Organisation
Méthode

Cantrole
Décision
Mise-en position

Sécurité

nz2

6
I[s
1o

6

140

Sur la PERCEUSE
MULTI-BROCHES

ou MORTAISEUSE a
MECHES ou PERCEUSE a
COLONNE

De régler la machine
D'usiner les piéces

Le dossier fechnique
Les méches sont
montées sur la
machine

Les piéces : Rep.
2.01,2.02,2.04,2.05

Une organisation et une
méthode de travail.

Une conformité des
usinages.

Un travail en sécurité.

Organisation
Méthode
Joue
Profondeur

Sécurité

/4

16
16

4

120

BAREME de CORRECTION N° Candidat - Page
MODULE DE CUISINE 2/2
ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE Postes de contrdle | 4S5 | Notes
: . Di ion 10
Evaluation sur le imensions 120
CAISSON Equerrage 110
. . Di sions /15
Evaluation sur la imenst 130
PORTE Equerrage /15
Eva[uat]op sur L'ouvrage est/livré brut d'usinage, sans pongage, et traces des colle /20
I'"ASPECT GENERAL
Remarques : Le changement d'une piéce intervient uniquement si le Total
meuble ne peut pas se monter.
- La 1 piéce changée vouseniéve ¥ point sur la note finale (note sur 20). /160
- Puis chaque piéce changée vous enléve 1 point sur la note finale. [ | 7770w
Observation concernant le changement de piece éventuel:
EXAMEN : B.E.P. BOIS option : fabrication bois et matériaux assoclés Sujet
Epreuve : Fabrication elfou mise en oceuvre
| Coef: 8 | Epreuve Pratique S2/3

| Repére: EP2

| Durée ; 14 h 00




FICHE DE CONTROLE N°Candidat -
MODULE DE CUISINE
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EXAMEN : B.E.P. BOIS option : fabrication bois et matériaux associés Sujet

Epreuve : Fabrication et/ou mise en oceuvre

| Repére: EP2 [Durée:14h00 [Coef:8 Epreuve Pratique | 833






