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Votre imprimerie regoit la commande d*un client pour I’impression d’un dépliant Véloroute

Celui-ci désire imprimer 3000 exemplaires de ce dépliant.
Réception de la commande: le 20 juin 2012

Cette commande posséde le numéro: 25/1273 selon le devis n°154

. Client: Agence Communica, 27 rue des peupliers, 75001 PARIS

. Contact: Monsieur GRODEMOUGE. — T¢l. 01 05 05 00 XX — fax: 01 05 05 06 XX
11 fournira:

. Une maquette papier du dépliant (présenté page 3 et 4),

. Les textes sont pré-saisis et les images numériques sont fournis sur CD.

Le client souhaite, comme épreuves de validation : un B.A.T. et un B.AR.

La livraison: le 10 juillet 2012 chez Vacances Bleues, 11Bis rue Delambre 75014 PARIS

Conditionnement : sous film thermo-rétractable par 50 exemplaires et en caisses carton

Descriptif du produit
. Nature: dépliant 2 plis parall¢les accordéon (3 volets de méme dimension),
. Format fini plié: 100 x 210 mm,
. Papier: Papier couché 2 faces Maine gloss 115 g/m,
. Couleur: 2 couleurs (noir + PANTONE 2665 C) recto et verso,
. Linéature d’impression : 150 Ipi,
. Format d’achat : 45 x 64 cm,
. Fonds perdus : 3 mm sur les 4 cotés,
. Double coupe : 10 mm.

Vous assurerez le respect des procédures mises e placecen matiére de contrdle systématique dans votre
imprimerie, ¢’est-3-dire la réalisation de B.A.G: et de B.ACF. en plus des épreuves de validation auxquelles

participe le client.

BAREME

Problémalique 1 ... folios 7& 10 /19
Problématique 2 ................. PR folios 11 et 12 /34
Problématique 3 ... folio 13 /9
Problématique 4 ... .. R folio 14 /4
Problématique 5 ... folio 15 /10
Problématique & ... folio 16 /4
Total ..o, /80
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'DOSSIER DE FABRICATION

N° de commande ... 251873 N°® du devis
Date de réception: ... 210‘.Ju,m .......................
Date de livraison: .

Type d'imprimé : ... Déplmnf 2.plis .paralldles .accordéon.
Quanfité: . 3006: . oo i Nombre de pages:

Formatfini phe. 100..% .210. mm, Format fini ouvert: 3o,o.>g»2m.mm,

NOM . AIENEe. COMMUBIEA . .. ovrivieeoriserans o omeesmismaeeens TSN OU U RUUPORPRIIP -\ ,
Adresse: 2 rue. des. peupliers..s..75001 BARLS. oo S e
Téléphone‘ 01..05.05..00. XX v esneremen s Fax: 01,05 05.06 XX...

Contact: ... M. GRODEMOUGE ...,

Image au frait : 2. Opoque ¥ Transparent i

Images tons confinus = % Opaque ¥ Transparent 4|
Polices PostScript % OpenType .j

Maquetfe & faire : oui 12 non ¥ Textes fournis : oui ¥  non
Mise en'page : oui ¥ non Eprevves decontréle - oui & non Ll

Linéature en Ipi: 133 0 150 ® Forme'du point :  elliptique carréll
Orientation des frames :  Cyan ...() Magenta .. ... Jaune ... Noir ...

Aufres . Noir .+ 45.0. ... 2665.0.5.95."

Désignation: ..Couché.hrill‘qnf&fnc‘es Maine .gloss......... Grammage : 115 g/m*
Format d’achat: 45 x.64 em Format d‘impression: ..32.x. 45.cm

Machine uhllsee Jpresse. 2. couleurs

Nombre de p]oques, 2.... Nombre de calages: .1.... Nombre dé“pd;soges: e
Retiration :\ <in-8 # in-12
Couleur: noir K quadri Teinte réf: 26es.¢. autre:

: Mosio 2] Pliage ™ type de pliage : .. ...accordéon....... ... SR
Assemblage U Encartage 1

14 sous élastique par ... ... L.oex % sous film par ...
%) en caisse par . ...1500 ... ax 1 sur palefte par ... ex
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1. PROBLEMATIQUE : vérification des éléments numériques

Votre responsable vous charge de vérifier les principaux éléments de la maquette numérique.

1.1. GESTION DES POLICES

Pour réaliser la mise en page vous utiliserez différents types de polices informatiques. A partir du dossier de fabrication,
indiquer quels types de polices vous utiliserez. Avec quel outil allez-vous les installer ?

1. 2. TYPES DE DOCUMENTS

Parmi les documents originaux que vous devez numériser pour les intégrer au dépliant, on trouve les images
présentées ci-dessous. En vous aidant du dossier de fabrication, préciser le.type de chaque document ci-dessous.
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1. 3. NUMERISATION

Les 2 photos suivantes sont & numériser. Calculer le pourcentage de reproduction qui sera utilisé pour ces documents.
Indiquer vos calculs de fagon claire et, dans chaque cas, s’il s’agit d’un agrandissement ou d*une réduction.

Image 1
Original Maquette

T4

62 mm

50 mm

Calculs

-« 100 mm
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Image 2

Original Maquette

51 mm

45 mm

- o

Calculs 67 mm

34 mm
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1. 4. IMAGES NUMERIQUES

Le logo suivant doit apparaitre dans la mise en page.

s

i,

CONSEIL GENERAL
D'ILLE ET VILAINE

Vous possédez le fichier numérique sous deux formes différentes : une illustration bitmap ¢t june illustration
vectorielle. Laquelle vous semble la plus appropriée pour ce genre d’image ?

Vous justifierez votre réponse en renseignant le tableau suivant :

Bitmap ‘Tyiie_d’iinﬁge Vectorielle

Avantages ‘

= Inconvénients

1.5. TRAME

En vous aidant du' dossier de fabrication, citer 2 éléments qui, en plus de la linéature, définissent une trame classique en
impression 7
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2. PROBLEMATIQUE : organisation de la production

2.1. Compléter ’organigramme en remettant dans 1’ordre les différentes étapes nécessaires & la réalisation du dépliant.
Indiquer les étapes de contrble systématique et les types de matériel utilisé (voir tableaux p.3).

sés

Type de

i
2
o
J
o
B
E

Epreuves

<dEE

fopes

E

)
i
L
_q;
5

B

assoqd-aid sefadg  ossoad-jsog

Lotk [
Criavos des Bastanons

» ipyesion

s e 5 Bl denaalicn

dhas ghiotng

é nasition e gririgqua
e Nte e pogs

i Cprchlice nerand

BEP Industries Graphiques (Production Graphique — Production Imprimée)

Rappel codage

EP1 Analyse et exploitation d’un dossier de fabrication

DS 11/16




2.2. A partir du dossier de fabrication, préciser le format fini ouvert du dépliant.

2.4. A raison de 2 exemplaires par feuille de tirage, et sans tenir compte de la passe, combien de feuilles d’achat avez-
vous besoin de commander ? (justifier votre réponse)

2.6. Compléter le schéma d’imposition :

. Repasser les traits de coupe et de pli en utilisant les couleurs normalisées

. Noter les dimensions des volets du dépliant et leurs folios dans les cases grises (en respectant le sens des folios)
. Noter les dimensions des coupes dans les cases blanches (en les'calculant)

. Indiquer les angles de marge

450 mm

320 mm
T

S S———  ‘ - 173 s
PP
10 mum
Retivaive -y
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3. PROBLEMATIQUE : Préparation du poste de fabrication

Vous devez contrbler la matiére nécessaire pour réaliser la production et vérifier la compatibilité avec le procédé
d’impression.

3.1, LE SUPPORT D’IMPRESSION

La commande du dépliant utilise un papier couché 2 faces d’un grammage de 115 g/m’,
a) Quels sont les contrdles qui vont vous garantir qu’il s’agit bien d’un papier couché brillant 2 faces ?

b) Pour une meilleure qualité de production, il est important de faire attention au sens des fibres. Préciser sur le schéma
ci-dessous représentant une feuille de tirage (320 x 450), le sens des fibres a I’aide-d’une fléche.

3.2. LAPLAQUE OFFSET

Vous utilisez une presse offset. La surface de la forme imprimante utilisée par ce procédé comporte 2 zones.
Donner le nom et le réle’de ces 2 zones.
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4. PROBLEMATIQUE : Défaut d'impression

Lors de I'impression de ce dépliant, vous constatez le défaut suivant : des traces d’encre sur les zones hydrophiles de la
plaque.

Partie concernée par le défaut

Arg eathe ki es

SR

R gy vy ekt

yw Maen s D

L Ky ¥ difhead A e b

Nommer ce phénoméne. Puis identifier une des causes possibles a ce défaut.
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5. PROBLEMATIQUE : Regles d’hygiéne et de sécurité

A la suite du probléme du déséquilibre eau-encre survenu sur la presse, vous décidez d’utiliser du PREPAREX afin de
bien nettoyer la plaque pour redémarrer.

5.1. Sur chaque produit utilisé figure une étiquette de sécurité avec les principales informations concernant celui-ci.
Identifier les informations du produit de nettoyage de plaques.

PREPAREX |

DANGER
Contentd [acikd lernigue
ot & fer ok hyey

- Piovoque desbrolur as de lapeas e des.
16466 ocudires e

Peat provoquer e alégie adands,
Susorplible da provoquer |« darces

N s mardples e deiséiru

e compris kutes bes préooutions de.
stori, ‘
Uilsu|'&q’.|:gmmdeprobc_iqn‘
Cindvidodl reqis)

En éas d'expoeifon prowns ou
sapetbe Joonadir vy médadn,
Encasde cortact avec les year s
sinced avet préoadtion Al ‘eau pendant
plusiaus minues. Enlerer [es heifies
dk corind,

. X . horeehr 3 :
This, tui b |o Source 25300 MR EST-
S T opesFé AR -

5.2. Nommer le pictogramme-suivant. Indiquer quelle(s) protection(s) individuelle(s) liées & 1*utilisation du produit
portant ce pictogramme ?
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6. PROBLEMATIQUE : Finition

Le dépliant Véloroute est un document en 2 plis paralléles (3 volets). Parmi les exemples ci-dessous, nommer

les différents types de plis et entourer celui utilisé.
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