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SESSION 2013
BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

ARTISANAT ET METIERS D’ART

OPTION : EBENISTE

E2

EPREUVE DE TECHNOLOGIE ET HISTOIRE DE L'ART

Sous-épreuve A.2. — Unitée U.21

" Préparation d'une fabrication "

Durée : 3 heures - Coefficient : 1,5

Ce sujet comprend 6 documents numérotés de 1/6 a 6/6 :

- page de garde, folio 1/6 ;

- caractéristiques techniques, géométraux, matériaux disponibles, folio 2/6 ;

- travail demandé, critéres d’évaluation, représentation des matériaux, folio 3/6 ;
- fiche quincaillerie, folio 4/6 ;

- document réponse pour le travail n°1 et n°2, folio 5/6 ;

- document réponse pour le travail n°3, folio 6/6 ;
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Travail demandé

Représentation des matériaux

En vous aidant des caractéristiques techniques, des géométraux, des matériaux disponibles
folio 2/6, des criteres d’évaluation, des représentations des matériaux folio 3/6 et de la fiche
quincaillerie folio 4/6, on vous demande de compléter les documents réponse folio 5/6 et 6/6.

Travail n°1 folio 5/6 Panneaux

Tracer la demi vue de dessus du sous ensemble piétement /socle.

Travail n°2 folio 5/6

Proposer trois types d’assemblage pour la liaison des hexagones et tracer la
proposition la plus appropriée permettant d’accroitre la surface de collage sur

le travail n°1. o i e e
“\N/\—\ A~— ~ A
Travail n°3 folio 6/6 B PRl

Compléter la coupe A-A perpendiculaire a la face du sous ensemble caisson et

dessus. SR R RS

Criteres d’évaluation

Travail n°1

- Représentation de la demi vue de dessus /

- Traits de construction apparents / Massifs

Travail n°2

- Propositions d’assemblage /

- Représentation de 1’assemblage le plus approprié sur le travail n°1 /

Travail n°3

- Représentation de la coupe A-A

- Conception du dessus

- Conception du caisson

- Conception et fonctionnement de la tirette

- Conception et fonctionnement du tiroir

- Choix des quincailleries appropriées

- Représentation des matériaux et des couleurs conventionnelles

e Y Y Y Y Y S

- Propreté et qualité graphique

/200
/20

Panneau de particules

Panneau de fibres

Contreplaqué

Bois de fils

Bois de bout
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TABLE “‘ORIGAMI™’

. Une chaine de magasin spécialisée dans la vente
- d’objets de décoration, vous demande de réaliser
une série de petite table ‘‘origami’’, haut de gamme
permettant de mettre en valeur une partie de leurs
produits.

Apres plusieurs entretiens et en respectant le
cahier des charges, le projet est concrétisé par ces
différents croquis et caractéristiques techniques.

—

Caractéristiques techniques

Le dessus se compose

De deux épaisseurs de panneaux de fibres de 19 mm plaqués sycomore, I’un fixé au
caisson et 1’autre divisé en quatre triangles et ferré au premier, pour permettre
I’ouverture totale du dessus. Des emboitures de 30 mm de largeur en sycomore
massif encadrent ces différents panneaux.

Le caisson se compose

D’une ceinture en panneaux de fibres de 19 mm plaqués sycomore.
D’un fond en panneau de fibres de 16 mm plaqué sycomore.

En facade d’un tiroir conception ébénisterie.

En partie droite d’une tirette.

Tiroir et tirette s’ouvrant par simple pression.

Le piétement se compose

D’un socle et d’une colonne hexagonale en panneaux de fibres de 19 mm, laqués.
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Matériaux disponibles
Panneaux
Panneaux de fibres 8,10, 12, 16, 19
Panneaux de particules 8, 10, 16, 19, 22
Contreplaqués 5,10, 15
Massifs
Hétre en 18, 27, 34, 41, 54
Sycomore en 18, 27
Placages
Toutes essences en 6/10 ou 9/10
Contre plaque hétre de 30/10
13 AMAETA 2/6




Fiche quincaillerie

Organes de maintien

? Loqueteau Push-Pull CLICK

-

Set complet composé du logueteau de fermeture, d'u
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ne tige filetée M4 avec écrou de

A Logueteau magnétique GEMO

16,577&@&
_V—n‘
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A visser.

Réglage par vissage.
Matériau : plastique

S'utilise avec contreplaques CONZ4 ou CONVA.

A Loqueteau touche-lache

Livré avec gache.
Matériau : acier/plastique

A ouverture et fermeture automatique par pression.

7 Loqueteau touche-lache magnétique

y-
AR

4,5a20

A visser. Ouverture et fermeture par pression.

A N@

réglage, d'un insert, d'une vis euro et d'un cache. Force (kg) :4 MBE Rt Matériau : nylon
Présentation Reférence| |prasentation MB8P " Reférence [Force (kg) : 2
Présentation TCP Rsférence| | blanc LOQMSABL| |hjanc LOQ188BL| |Présentation AKS " Référence

Organes de rotation

A Charniére cylind

rique

mT oM m s

Broche fer.

2 Charniére ordinaire

A B e B LE
40 30 2 5 35
50 30 2 5 35
60 35 2 5 4
70 40 2 55 4

80 45 2555 4

2 Charniere pour abattant

Présentation : laiton poli.
Matériau : laiton étiré

Hauteur (mm) MZF  Référence
40 CHA4040LA
50 CHA4050LA
60 CHA4060LA
70 CHA4070LA
80 CHA4080LA

A entailler, avec lames rondes et broche fer.

Matériau : laiton

Fraisure MZI " Raférence
extérieure CHAS521LA
intérieure CHAS522LA

Max 2 — i
Avec dispositif de blocage. s
Ouverture : 180°.
Matériau : laiton 1.8
42 |32 16
Diamétre (mm) TDC  Référence e
12 CHAB80012 ,
14 CHA80014
16 CHAB80016

Avec lames et supports.
Quverture : 180°,
Dimensions (mm) : 43 X 10.
Mateériau : acier

Présentation MZU ' pafarence
laitonné CHAS503LT
nickelé CHAS503NI

# Charniére pour abattant

7
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A entailler avec lames rondes.
Matériau : laiton
Présentation MZV ' Référence
chromé CHA53CH
laiton CHA53LA
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Document réponse 5/6

Travail n°1 En vous aidant des caractéristiques techniques, des géométraux, des matériaux disponibles folio 2/6, des criteres d’évaluation, des représentations des matériaux Vue de face
folio 3/6, on vous demande de tracer la demi vue de dessus du sous ensemble socle piétement. Les tracés de construction des hexagones resteront apparents.

Travail n°2 On vous demande de proposer trois types de liaison permettant I’assemblage des coupes d’onglet pour la réalisation des hexagones
et de représenter sur le travail n°1 la proposition la plus appropriée permettant d’accroitre la surface de collage.

Proposition Nom de I’assemblage Avantages Inconvénients

N°1

N°2

N°3
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Document réponse 6/6

Travail n°3

En vous aidant des caractéristiques techniques, des géométraux, des matériaux disponibles folio 2/6, des criteres d’évaluation, des représentations des matériaux folio 3/6 et de la fiche quincaillerie folio 4/6.

On vous demande de compléter la coupe A-A perpendiculaire a la face du sous ensemble caisson et dessus.

Choix quincailleries

Nom Référence | Quantité
Dessus
Tirette
Tiroir
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