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EPREUVE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE

Sous-épreuve C.2. — Unité U.23

" Etude d'un ouvrage et d'un systéme de fabrication "

Durée : 4 heures - Coefficient : 2,5

DOSSIER REPONSE

Ce sujet comprend 5 documents numérotés de 1/5 a 5/5 :

- Page de garde, folio 1/5

- Document réponse pour les questions 1 et 2, folio 2/5
- Document réponse pour les questions 3 et 4, folio 3/5
- Document réponse pour la question 5, folio 4/5

- Document réponse pour la question 6, folio 5/5
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Question n°1 :

Complétez les tableaux ci-dessous. (Nomenclature = cdtes finies). (Fiche de débit = cbtes
brutes) pour 1 table.

Vous laisserez pour le massif ; Longueur : +20mm ; largeur : +7mm ; épaisseur commerciale.
Pour le placage et les dérivés : +20mm en longueur et largeur. Les résultats seront arrondis a 4
chiffres apres la virgule. (Voir dossier technique folio DT 2/5 et 3/5).

Question n°2

Compléter le tableau ci-dessous pour une table en tenant compte de votre nomenclature et des
pertes et consommations. Les résultats seront arrondis a 4 chiffres aprés la virgule. (Voir dossier

technique folio DT 2/5, 3/5 et 4/5).

123 4 | traversesb chéne
122 traverses h chéne
121 4 pieds chéne
2 | 'S/E ' Pigtement |
117 1 placage chéne
116 1 placage sycomore
115 1 placage noyer
114 4 filet buis noir
113 4 frises chéne
112 4 alaises chéne
111 1 panneau 497 497 16 15 0,284 | Pps
Code | Nb | Désignation Long larg | Ep % m3 M2 Matiere

123 traverses b chéne
122 traverses h chéne
121 pieds chéne
12 T SIE '—ZPi‘é'temé”n't' T ] '
117 1 placage chéne
116 1 placage sycomore
115 1 placage noyer
114 4 filet buis noir
113 4 frises chéne
112 4 alaises chéne
111 1 panneau 497 497 16 0,247 | Pps
1| _  S[E Dessus L
Code | Nb | Désignation Long larg | Ep M3 M2 Matiére
FICHE DE NOMENCLATURE
Code | Nb | Désignation Long farg. | Ep. M3 M2 | Matiére
11 - S/E Dessus
111 1 panneau 517 517 16 Pps
112 4 alaises chéne
113 4 frises chéne
114 4 filet buis noir
115 1 placage noyer
116 1 placage sycomore
117 1 placage chéne
12 S/E Piétement
121 pieds chéne
122 traverses h chéne
123 traverses b chéne

FICHE DE DEBIT

FICHE DE NOMENCLATURE MAJOREE.
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Question n°4

Question n°3 Vous avez a remplir, pour 1 table, le contrat de phase pour profiler les alaises du panneau. (réf :
112). (Voir dossier technique DT 2/5 et 5/5).

Complétez et évaluez sur le tableau ci-dessous le coGt des matiéres, quincailleries et produits

pour la fabri(?ation de 50 tables. Les résultats seror?t a’rrondis a 4 chiffres aprés la virgule. (Voir Fraise a feuillure extensible. alésage : 50mm.
dossier technique DT 2/6, 3/5 et votre nomenclature majorée).

Co0t des matieres, quincailleries et produits pour 50 tables Client : Education Nationale Matiore -
Dossier : n°1 TALA .
Désignation Prix HT Quantité/série Total HT Nombre d’élements :
Ensemble : MACHINE — OUTIL :
- Sous-ensemble : PHASE N° : 400
Chéne 34 mm 570 €/m3 0,28m3 159,60

Elément : DESIGNATION : PROFILER

Panneau de particules 16 mm

400 PROFILER

Filet Buis noir 4mm 1,10 €/ml 410 c'f,'u‘?.‘lfe
Colle vinylique R22 Sader 46,69 €/5kg
Papier gommé I=20mm 8,67 €/200ml gg;z v
Co1l=.
Sous Total HT : 0
TVA . 19,6% ¥
Total TTC ;
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Question n°5

Le gainage des pieds (réf : 121) peut étre réalisé de 2 fagons différentes :
1~ A l'aide d’'un montage d'usinage a la toupie avec un calibreur.
2- Au guide & la toupie avec un calibreur et butée(s).
A l'aide de croquis vue de dessus, comparez les 2 méthodes (croquis, avantages, inconvenients).

Solutions Croquis Avantages Inconvénients

Montage d'usinage

Nota : les croquis doivent étre en conformité d'usinage et de sécurité (sens de rofation de l'outil, sens d’'amenage, points de contact, efc.)
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Question n°6

Complétez le tableau des dysfonctionnements pour le dessus avant vernis (réf : 11) pour les défauts : rayures, traces d'usinage, défauts d’'assemblage, éclats, traces de pongage. Les cases grisées
sont des exemples et 3 réponses sur 5 sont attendues par dysfonctionnement.

Etat Recherche des causes et effets Solutions a apporter
Milieu de travail x |- _- ‘Espace d_e iray)éil a revoir. e :_ e P_rgt_é_otioﬁ en surface de travail.  ©
Main d'oeuvre x| '--Opérateu_r_de finition peu ou mal qualifie. = | - r-RapbeIé_f_'lé_s__ré_:giés_'de finition.
Rayures Matidre x| --Que.ll'i_.té: d_é_s placages ﬁon_confo:n'n.é__ . S o o Placééé de q‘uﬁii.t_é _(épgi.ssem.ﬁ, 'durété); B : o
Matériel x| . Abrasifmeladapé. . [ Choixdes abrasifs plus judicieux,
Méthode x| " Mauwsissensdepongage < | - . Faireun choixdessensdufi.

Milieu de travail

Main d'ceuvre

Traces d'usinage | Matiére

Matériel

Méthode

Milieu de travail

Main d'oeuvre

Défauts ,

d'assemblage Matiére
Matériet
Méthode

Milieu de travail

Main d’oeuvre

Eclats Matiére

Matériel

Méthode

Milieu de travail

Main d'oeuvre

Traces de s

pongage Matiére
Matériel
Méthode

13 06 AMAESTA | DR 5/5






