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Temps conseillé  Composition du dossier  Compétences  Pagination  Notation  

10 min Etude des dossiers    
 Page de garde  1/9  
 Sommaire de l'épreuve  2/9  
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45 min Document réponse N°4a, 4b C1.2 C2.4 8/9,9/9 ... / 20 pts  
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SOMMAIRE DE l'EPREUVE 
 
 
DOCUMENT REPONSE N°1 : Page 3/9 
- Mise en situation : vous devez préparer la corroyeuse 4 faces pour le corroyage des crémaillères 
de l'escalier. 
 
- Travail demandé : choisir la vitesse d'amenage adaptée pour obtenir un état de surface requis. 
 
       Dossier ressources  Pages 2/7 et 5/7 
  
 ____________________________________________________________________________  
 
DOCUMENT REPONSE N°2 : Page 4/9 
Mise en situation : calibrage de forme du plateau du poste de change. 
 
- Travail demandé : préparer le montage d'usinage pour sa mise en forme. 
 
       Dossier ressources  Pages 2/7 et  6/7 
 _____________________________________________________________________________  
 
DOCUMENTS REPONSE N°3a - 3b - 3c Pages 5/9, 6/9, 7/ 9 
Mise en situation : vous avez en charge la planification pour la réalisation (fabrication et mise en 
œuvre) des 6 postes de change. 
 
 
- Travail demandé : établir  le planning de réalisation pour déterminer entre autre : 
  

- les dates pour déclencher les commandes de matières premières, 
- les dates de début et fin pour la fabrication et mise en œuvre des postes de change. 

 
 
       Dossier ressources   Pages 3/7, 4/7,6/7 
 
 _____________________________________________________________________________  
 
DOCUMENTS REPONSE N°4a - 4b : Pages 8/9, 9/9 
Mise en situation : vous avez en charge l'organisation de la mise en œuvre des postes de change 
sur site. 
 
-Travail demandé : préparer  le mode opératoire et associer la liste des matériels et outillages. 
 
 
       Dossier ressources  Pages 5 à 7/7 
 
 _____________________________________________________________________________  
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DOCUMENT REPONSE N°1 :  
 
Mise en situation : vous devez préparer la corroyeuse 4 faces pour le 
corroyage des crémaillères de l'escalier. 
 
Caractéristiques des crémaillères : 
 
Matériau: Sapin du nord 
 
Caractéristiques techniques machine outil : 
Diamètre des 4 portes-outils : 140 mm avec 4 arêtes tranchantes 
Possibilités de réglage de l'amenage : 0 - 35 m/min  (variateur). 
Fréquence de rotation des portes-outils : 6000 tr/min 
 
 
Travail demandé : 
 
Choisir une vitesse d'amenage adaptée pour obtenir un état de surface requis. 
 
 
1 - Choisir  le brut le mieux adapté :         /2 
 

 � 18x225 � 25x225 � 32x225 
 
 
2 - Régler  les prises de passe de la corroyeuse :       /2 
 
Table d'entrée : __________________________________________________________  

 ______________________________________________________________________  

 

Guide d'entrée : _________________________________________________________  

 ______________________________________________________________________  

 
 
3 - Définir  l'état de surface à obtenir pour le corroyage des crémaillères     /5 
     Justifier  :  
 

 ______________________________________________________________________  

 ______________________________________________________________________   

 ______________________________________________________________________   

 ______________________________________________________________________  

 ______________________________________________________________________  

 ______________________________________________________________________   

 

4 - Déterminer  graphiquement la vitesse d'avance à régler pour obtenir  un   /3 
pas d’usinage de 0,9 mm. 
 
 
Réponse: ________________________     
 
 

5 - Vérifier  par calcul le résultat graphique :        /4 
 

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 
6 - Après contrôle d'un lot de pièces, l'opérateur mesure un pas d’usinage d'environ 3,5 mm. 
 
Analyser la cause :            /5
           
 

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________   

 
Proposer  une action corrective :           /4 
 

 ________________________________________________________________________    

 ________________________________________________________________________   

 ________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________  

 
 
 
 

 
Points :  /25 
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DOCUMENT REPONSE N°2 : 
 
Mise en situation : calibrage de forme du plateau à la toupie.  
 
Outil à calibrer diamètre 80 Ht 120 mm avec galet à billes épaisseur 15 mm. 
Epaisseur du panneau à calibrer : 24 mm 
Epaisseur du gabarit : 22 mm 
 
 
Travail demandé : préparer le montage d'usinage pour sa mise en forme. 
 
 

1 - Compléter  les schémas ci-contre en représentant  :     /20 
 
 La pièce sur le support pièce 
 Les mises en position isostatiques 
 Les maintiens en position 
 L'outil avec ses mouvements, sens d'amenage 
 La partie usinée en rouge (trait fort) 
 
2 - Enumérer  quelques consignes de sécurité avant la mise en fonctionnement   /5 
     de la machine outil concernant : 
 
- L'environnement machine :   
 
 ________________________________________________________________________  
 
-L'outil : 
 
 ________________________________________________________________________  
 
-Pièce/ support pièce :  
 
 ________________________________________________________________________   

 
-L'opérateur :  
 
 ________________________________________________________________________  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Vue de dessus - échelle 1/10  

Vue de c ôté - échelle 1/4  

 
Points :  /25 

Pièce finie 

Axe outil 

Table toupie 
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DOCUMENT REPONSE N°3a :  
 
Mise en situation : vous avez en charge la planification pour la 
réalisation (fabrication et mise en œuvre) des 6 postes de change.  
 
Travail demandé : établir le planning de réalisation pour déterminer entre autre :  
- les dates pour déclencher les commandes de matières premières, 
- les dates de début et fin pour la fabrication et mise en œuvre des postes de change. 
 
1 -  Calculer les temps de fabrication du caisson  droit (caisse).    /20 
  
 

Poste 
de 

travail 

Désignation 
pièce 

Surface 
de pièce 

en m² 

Nb de 
pièce 

Capacité de 
production 
en ch/m²  

Temps 
d’usinage 

en ch  

Temps 
de 

réglage 
en ch  

Temps 
 de 

manutention 
en ch  

S
ci

e 
à 

pa
nn

ea
ux

 

Joue gauche 0,35 6 

 

24,486 

 

5 

Joue droite     

Dessus      

Dessous     

Plinthe     

Bandeau     

Raidisseur     

Sous / total en ch     

Total en ch   

 
 

 

Poste 
de 

travail 

Désignation 
pièce 

Nb de 
perçage 

Nb de 
pièce 

Capacité de 
production 
en ch/perç  

Temps 
d’usinage 

en ch  

Temps 
de 

réglage 
en ch  

Temps  
de 

manutention 
en ch  

C
en

tr
e 

d'
us

in
ag

e 
C

N
 

(p
er

ça
ge

) 

Joue gauche   

 

 

  

Joue droite    

Dessus     

Dessous    

Plinthe    

Bandeau    

Raidisseur    

Sous / total en ch     

Total en ch   

 
 
 
 

Poste 
de 

travail 

Désignation 
pièce 

Linéaire 
en ml  

Nb de 
pièce 

Capacité de 
production 
en ml/ch  

Temps 
d’usinage 

en ch  

Temps 
de 

réglage 
en ch  

Temps  
de 

manutention 
en ch  

C
en

tr
e 

d'
us

in
ag

e 
C

N
 

(c
al

ib
ra

ge
) 

Joue gauche   

 

 

 

 

Joue droite     

Dessus      

Dessous     

Plinthe     

Bandeau     

Raidisseur     

Sous / total en ch     

Total en ch   

Poste 
de 

travail 

Désignation 
pièce 

Linéaire 
en ml  

Nb de 
pièce 

Capacité de 
production 
en ml/ch  

Temps de 
placage 
 en ch  

Temps 
de 

réglage 
en ch  

Temps de 
manutention 

en ch  

P
la

qu
eu

se
 d

e 
ch

an
t    

 

 

 

 

     

     

     

     

     

Sous / total en ch     

Total en ch   

Poste 
de 

travail 
désignation Nb 

Capacité de 
production 

en ch/u  

Temps de cadrage 
en ch  

Temps de 
réglage 
en ch  

cadrage      

Total en ch   Ba
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DOCUMENT REPONSE N°3b :  
    
 

2 - Calculer le temps total de fabrication du caisson porte :     /5  

 

 

Sous / ensemble Temps en ch 

Caisson  

Porte 199,42 

Montage 120 

Total  

 
 
 
Temps total en minutes (base 60) :      
 
 

 

Nota : produit en croix :      x    =    total 

       60         100 
 

 

 
3 - Déterminer par calcul pour les 6 postes de change :     /5 
 
- Le temps total de fabrication (en min) : _________________________________________________________________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

        

 

 
- Le temps total de mise en œuvre (en min) :  ____________________________________________________________________________________________________________________________  

 ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  
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DOCUMENT REPONSE N°3c :  
 

 

4 - Compléter le planning de l'entreprise (au plus tard) :  /6 

 
 

 

                   Chantier " Crèche Secteur Dupuy" PARIS 
 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 
 
5 - Relever les dates suivantes :      /4 
 

- Mise en commande des panneaux :  _________________________________________________________________  

- Mise en commande des quincailleries :  _______________________________________________________________  

- Début et fin de fabrication :  ________________________________________________________________________  

- Début et fin de mise en œuvre :  _____________________________________________________________________  

 
 
 
  

 
Points :  /40 
 

L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27

Commande panneaux
Commande quincailleries

Fabrication
Livraison sur site
Mise en œuvre

Réception crèche

49 50 51 52 3 41 2

DECEMBRE JANVIER 
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DOCUMENT REPONSE N°4a : 
 
 
 
Mise en situation : vous avez en charge l'organisation de la mise en 
œuvre des postes de change sur site. 
 
Travail demandé : préparer  le mode opératoire de pose et associer  la liste des matériels et 
outillages. 
 

 

 

N° d'étape  Désignation Moyen(s) associé(s)  

Consommables  
et 

quincailleries 
utilisés 

1 Organiser et mettre en sécurité la zone de mise en 
œuvre.     

 

 

  

    

    

 

 
 
 
 
 

  

 
 

 

 

 

    

    

    

    

    

    

    

    Ba
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 DOCUMENT REPONSE N°4b : (suite mode opératoire) 
 
 

 

 

 
 

 

 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 
Points :  /20 
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