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Travail N°1

Note ...

/ 100points

Temps estimatif : 75mn

L’entreprise en offrant une nouvelle gamme de produit avec le module de cuisine de 600,

souhaite savoir quelle incidence il va y avoir sur les phases de transformation du produit et

guel sera le colt de temps supplémentaire de la fabrication par rapport a son module de

cuisine de 300.

= 1.1 Compléter le processus de fabrication du caisson de 300, assemblé avec sa

quincaillerie et a partir des gammes de fabrication DR 12,13 & 14 et de I'éclaté

DR 3/16.

PROCESSUS DE FABRICATION

Produit : Module de cuisine N°dossier :
Sous Ensemble : Caisson
Matiére premiere : Chéne & CP Client : DUBOIS
Sous ensemble
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=1.2 Compléter le processus de fabrication de la porte assemblée avec sa quincaillerie a partir
des gammes de fabrication de la porte DR 12,13 et 14/16.

PROCESSUS DE FABRICATION

Produit : Module de cuisine N°dossier :
Sous Ensemble : Porte
Matiére premiere : Chéne & CP Client : DUBOIS
Sous ensemble Porte
o
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=1.3 ldentifier et nommer les piéces modifiées par le passage du caisson de 300 a celui

de 600.

=1.4 Compléter les nouvelles gammes de fabrication pour le caisson de 600, pour une
série de 40 a l'aide des DR : 4 et 5/16.

GAMME DE FABRICATION

Ensemble : Module de cuisine

Sous-ensemble : Caisson 600

D

Elément : Dessus et dessous Repére : 102 Qté de la série]:
Matiére :
Dimensions finies : Nbre: |
Les temps sont en centiemes d’heures
asignation de T
N° de phase | N° de posfe®S'9na MO emps
p P phases Te,mps de unitaire Temps tqtgl
reglage dusi pour la série
usinage
TOTAL
GAMME DE FABRICATION
Ensemble : Module de cuisine
Sous-ensemble : Caisson 600
Elément : Arriére Repére : 103 Qté de la série :
Matiere : Bimensions finies : Nbre: |

%ésignation de|

Les temps sont en centiemes d’heures

Temps

N° de phase | N° de pos MO
Y POsS phases Te,mps de unitaire Temps tqtgl
réglage d'usinage pour la série
TOTAL
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GAMME DE FABRICATION

Ensemble : Module de cuisine

Sous-ensemble : Caisson 600

Elément : Etagére Repeére : 104 Qté de la série:
Matiere : Bimensions finies : Nbre: |
Les temps sont en centiemes d’heur
asignation de T
N° de phase | N° de posfe®SI9n2 MO emps
p P phases Te,mps de unitaire Temps tofa_le
réglage dusi pour la série
usinage
TOTAL

€S
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=1.5 Etablir les diagrammes de GANTT, juste avant le montage des caissons, sur une série de 40 caissons de 300 pour l'atelier des

panneaux. L'atelier sera pourvu par deux opérateurs.
Contraintes :
OP1 réalise la piéce 101 et OP2 toutes les autres pieces
Cet atelier usinera également les 40 panneaux de porte 203

Arrondir les temps de fabrication a la dizaine la plus proche. A chaque ligne correspond une piéce.

Indiquer la durée totale de cette fabrication avant montage.

Unité de temps : 50 104 15Q 200 25( 309 35(

400

450

500

550

OpérateursRepére piéce SCP1

lort [100 PO 0 0 0 [ 1 [ PP

OP1 sera représenté de couleur NOIR.
OP2 sera représenté de couleur BLEU.

Les barres de taches seront nommées

Légende : Tache ) Durée de la tache.:..) Contraintes d’antériorité l T

Marges libres : <:>
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=1.6 Etablir les diagrammes de GANTT, juste avant le montage des caissons, sur une série de 40 caissons de 600 pour l'atelier des

panneaux. Chaque atelier sera pourvu par deux opérateurs.
Contraintes :
OP3 réalise la piece 101 et OP4 toutes les autres piéces
Cet atelier usinera également les 80 panneaux de porte 203A

Arrondir les temps de fabrication a la dizaine la plus proche. A chaque ligne correspond une piéce.
Indiquer la durée totale de cette fabrication avant montage.

unité de temps : 50) 104 150 200 250 300 35(Q 400 45(Q

500

550

OpérateursRepére piéce SCP1

OP3 sera représenté de couleur NOIR.
OP4 sera représenté de couleur BLEU.

Les barres de taches seront nommées

Légende : Tache : D Durée de latache : .(.)  Contraintes d’antériorité l T Marges libres :

 C—
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=1.7 Planifier les heures de lancement de Fabrication, au plus t6t, pour chacune des deux séries de quarante exemplaires, sachant

que OP1 et OP2 commencent a 8 heures et que I'heure de livraison est fixée a 13 heures.

Unité de temps ...CH 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Planning de la matinéd
en heures 8h. 9h 10h 11h 12h 13h
Caisson
300
OP1
OoP2
Caisson
600
OP3
OP4
Rappel : 10 ch= 6 minutes
Lancement des fabrications au plus tét pour les opérateurs suivants :
OP3
OP4
Quelle est le temps total de fabrication, en ch, pour ces deux séries ?
Que reste-t-il comme marge libre (en min) avant 13 heures ?
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Travail N°2 Note ...  /30points Temps estimatif : 25mn

Dans le cadre de ce changement de gamme de produit, I'entreprise souhaite optimiser les postes
de montage. A I'heure actuelle, il y a un opérateur par poste de montage. Le projet serait
d’attribuer le poste 31 uniquement au montage du caisson de 600. Deux opérateurs sont
nécessaires pour manipuler ce nouveau caisson. De plus, ils devront maintenant insérer les
embases sur les cotés

=2.1 Les opérateurs A et B se répartissent de maniere égale les parties gauche et droite
du meuble.

. , Temps
Repere des - : — Opérateur | . :
. Désignation des opérations imparti en
opérations A-B ch
1 Saisir coté gauche A 0,1
2 Saisir dessous A 0,1
3 Saisir et _Posmonner, tour_lllon et A 0.2
goujon sur coté droit
Assembler et Fixer les pieces coté
4 A 0,2
gauche & dessous
Saisir le fond et Introduire le fond
5 dans les rainures du coté gauche ¢ A 0,25
dessous
6 Saisir dessus B 0,1
Saisir et Positionner tourillon et
7 ) 1 0,2
goujon sur coté gauche
8 Saisir et Positionner coté droit B 0,2
9 Fixer les pieces coté droit & dessuis B 0,2
10 Assembler les cing éléments AB 0,20
11 Saisir et Poser Ies_ deux embases ¢oté B 0.15
droit
12 Saisir et Poser les deux embases ¢oté B 015
gauche
13 Poser caisson sur tapis roulant pot AB 0.2
poste PsE

=2.2 Calculer la charge de I'opérateur A lorsqu'’il est seul.

Puis celle de I'opérateur A et celle de I'opérateur B lorsqu’ils travaillent a deux.

Remarque : Chaque tache est définie par une durée pour un opérateur. Si cette tache est
réalisée par deux opérateurs le temps est divisé par deux.
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=2.3 Compléter sous forme de croquis 'agencement d’un poste de travail pour les deux
opérateurs A et B avec une disposition d’implantation fonctionnelle.

Plan de travail pour
montage des éléments

J\\

Opérateur A

Zone de regroupement
pour I'opération N°10

Tapis roulant
d’évacuation

\

(Schéma a compléter, échelle quelconque)
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I Travail N°3 Note ...  /50points Temps estimatif : 40mn

Dans le projet d’étendre sa gamme de produit, 'entreprise fait évolué son choix de porte.
La base de la porte restant la méme seule la traverse haute (repere 202A) subit ce changement
avec le panneau intérieur (repéere 203A).

=3.1 Proposer une solution de fabrication de la traverse haute (repére 202A), apres
corroyage, avec les fraises associées pour étre utilisées sur une défonceuse a
commande numeérique sur les documents d’Avant -Projet d’étude de fabrication.

Ensemble : Meuble de cuisine

AVANT - PROJET

D'ETUDE DE FABRICATION S/Ens.: PORTE
Pigce : TRAVERSE CINTREE 202A
Matiere : CHENE boc
PHASH S/PH OPER DES'GNAT'ON MO SCHEMA DE PHASE CONTROLE
40 SCIAGE SCF P cf R
— — chute
41 Sciage du £"about minimum
411] Scier équerre
Cf2 Pied a
» coulisse
42 Sciage a la longueur

421|Scier a la dimension
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frajar
Rectangle


Ensemble : Meuble de cuisine
s/Ens.: PORTE

AVANT - PROJET

D'ETUDE DE FABRICATION
Piece: TRAVERSE CHANTOURNEE 202A
Matiere : CHENE Doc
PHASH S/PH|  OPER DESIGNATION M.O. SCHEMA DE PHASE CONTROLE
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Travail N°4 Note ... /20points Temps estimatif : 20mn

Dans le cadre d’'un nouveau contrat avec une filiale, on intéegre dans le cahier des charges un
nouveau parametre, la « livraison a plat » du module de 600 avec la traverse chantournée.

=4.1 Compléter le dessin, a main levée, de I'empilage des éléments du module de 600
pour qu’il soit le moins volumineux possible (vue en perspective).

Nommer les éléments sur le croquis.

Repére piéce

= 4.2 Compléter le listing des composants livrés a plat et des quincailleries mises
sous sachet, figurant sur la notice de montage pour le client.

Désignation Nombre Repére
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