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COURROIES CRANTEES (OU SYNCHRONES)

On peut les considérer comme des courroies plates avec des dents. Elles fonctionnent par
engrénement, sans glissement, comme le ferait une chaine mais avec plus de souplesse.
Contrairement aux autres courroies, elles supportent bien les basses vitesses et exigent une
tension initiale plus faible.

Exemple de transmission par courroie crantée : Caractéristiques :

£~

pas p

Z. dents a
E < > VS

Zy dents

poulie
flasquée

Aigne primitive
\ Ly=p x4

- @ de pied ||l a
" @ extérieur : d, - 2a
%) tif d = px Zy/ .
sans flasque — PURIINE G5 B K hgth -
Formulaire :
* Rapport de transmission :
_ @ menant . Produit des @ menants N mené
@d mené Produit des @ menés N menant

(N : fréquence de rotation)

* Vitesse angulaire :

TT.
w = E en rad/s avec N en tr/min

* Vitesse linéaire :

V =R.w enm/savecRenm (métres) et W en rad/s

TOLERANCES NORMALISEES POUR AJUSTEMENTS (en micron)

Arbres :

Jusqu'a 3 6 10 18 30 50 80 120 180

3 inclus 6 10 18 30 50 80 120 |180 250
d10 - 20 - 30 - 40 - 50 - 65 - 80 -100 -120 -145 -170
- 60 - 78 - 98 -120 -149 -180 -220 -250 -305 -450
d11 - 20 - 30 - 40 - 50 - 65 - 80 -100 -120 -145 -170
- 60 - 78 - 98 -120 -149 -180 -220 -250 -305 -450
= - 14 - 20 - 25 - 32 - 40 - 50 - 60 - 72 - 85 -100
- 24 - 32 - 40 - 50 - 61 - 75 - 90 -107 -125 -146
e8 - 14 - 20 - 25 - 32 - 40 - 50 - 60 - 72 - 85 -100
- 28 - 38 - 47 - 59 - 73 - 89 -106 -126 -148 -172
€9 - 14 - 20 - 25 - 32 - 40 - 50 - 60 - 72 - 85 -100
- 39 - 50 - 61 - 75 - 92 -112 -134 -159 -185 -215
f6 - 6 - 10 - 13 - 16 - 20 - 25 - 30 - 36 - 43 - 50
- 12 - 18 - 22 - 27 - 33 - 41 - 49 - 58 - 68 - 79
f7 - 6 - 10 - 13 - 16 - 20 - 25 - 30 - 36 - 43 - 50
- 16 - 22 - 28 - 34 - 41 - 50 - 60 - 70 - 83 - 96
f8 - 6 - 10 - 13 - 16 - 20 - 25 - 30 - 36 - 43 - 50
- 20 - 28 - 35 - 43 - 53 - 64 - 76 - 90 -106 -122
96 - 2 - 4 - 5 - 6 - 7 -9 - 10 - 12 - 14 - 15
- 8 - 12 - 14 - 17 - 20 - 25 - 29 - 34 - 39 - 44
g7 - 2 - 4 - 5 - 6 - 7 - 9 - 10 - 12 - 14 - 15
- 12 - 16 - 20 - 24 - 28 - 34 - 40 - 47 - 54 - 61
h6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 6 - 8 -9 - 11 - 13 - 16 - 19 - 22 - 25 - 29

h7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 10 - 12 - 15 - 18 - 21 - 25 - 30 - 35 - 40 - 46
h8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 14 - 18 - 22 - 27 - 33 - 39 - 46 - 54 - 63 - 72

h9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 25 - 30 - 36 - 43 - 52 - 62 - 74 - 87 -100 -115
hi1l 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 60 - 75 - 90 -110 -130 -160 -190 -220 -250 -290

h12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-100 -120 -150 -180 -210 -250 -300 -350 -400 -460
6 + 4 + 6 + 7 + 8 + 9 + 11 + 12 + 13 + 14 + 16
- 2 - 2 - 2 - 3 - 4 - 5 - 7 - 9 - 11 - 13
js6 + 3 + 4 +45 +55 £6,5 + 8 +9,5 + 11 +12,5 +14,5
js9 + 12 + 15 + 18 +21 + 26 + 31 + 37 + 43 + 50 + 57
js11 + 30 + 37 + 45 + 55 * 65 + 80 + 95 +110 +125 +145
js12 + 50 + 60 + 75 + 90 +105 +125 +150 +175 +200 +230
K6 + 6 + 9 + 10 + 12 + 15 + 18 + 21 + 25 + 28 + 33
0 + 1 + 1 + 1 + 2 + 2 + 2 + 3 + 3 + 4
G + 8 + 12 + 15 + 18 + 21 + 25 + 30 + 35 + 40 + 46
+ 2 + 4 + 6 + 7 + 8 + 9 + 11 + 13 + 15 + 17
m7 + 12 + 16 + 21 + 25 + 29 + 34 + 41 + 48 + 55 + 63
+ 2 + 4 + 6 + 7 + 8 + 9 + 11 + 13 + 15 + 17
n6 + 10 + 16 + 19 + 23 + 28 + 33 + 39 + 45 + 52 + 60
+ 4 + 8 + 10 + 12 + 15 + 17 + 20 + 23 + 27 + 31
06 + 12 + 20 + 24 + 29 + 35 + 42 + 51 + 59 + 68 + 79
+ 6 + 12 + 15 + 18 + 22 + 26 + 32 + 37 + 43 + 50
p7 + 16 + 24 + 30 + 36 + 43 + 51 + 62 + 72 + 83 + 96
+ 6 + 12 + 15 + 18 + 22 + 26 + 32 + 37 + 43 + 50

<7 + 24 + 31 + 38 + 46 + 56 + 68
+ 14 + 19 + 23 + 28 + 35 + 43
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RONDELLES D'APPUI

Principales rondelles :

Elles augmentent la surface d’appui, réduisent la pression de serrage, le marquage des piéces plus
tendres et ne tournent pas pendant le serrage. Elles n’assurent pas un freinage efficace de la vis ou
de I'écrou.

Rondelles plates : d’emploi usuel, elles existent en quatre séries de dimensions : étroite, normale,
large et trés large. Deux qualités : grade A (duretés 200 HV et 300 HV ; Ra 1,6 & 6,3 ; acier et acier
inox) et grade C (duretés 100 HC ; acier). Elles peuvent étre chanfreinées, brunies, zinguées,
cadmiées, phosphatées, bichromatées...

Désignation :  1SO 7089-8-200HV (série normale, grade A, d=8, dureté 200 HV)

Rondelles cuvettes : elles sont utilisées avec des vis a tétes fraisées (F...). Embouties ou usinées,
la surface externe peut étre polie et brillante.

Rondelles a portée sphérique : utilisées avec un écrou a portée sphérique, elles compensent une
inclinaison de la vis par rapport a la face d’appui.

ECROUS MANEUVRES PAR CLES

Principaux écrous :

dimensions
communes

IS0 8673 (pas fin - A et B)

A\ écrouH bas Hm
ou
style 1 =8
/ | collerette
h |

hﬁ hﬁ
— <=
S5 QX_
I
> >

écrous carrés Q

E

-

1 t

Dimensions des écrous :

rondelles plates
rondelle D,
s éhg?infl: Ly A,. série étroite
phérig d grade A : IS0 7092
- <>
y série normale
grade A : ISO 7089
A D, grade C : IS0 7091
- grade A chanfreinées :
, T K S NN IS0 7090
' < e, — D |yade | rase 2 série large
N CEEENNA 13 | W4 ) [ grade A IS0 7093-1
i | e>4 |h15| H14 | H15 - grade C . 1S0 7093-2
‘ ‘ | delles cuvettes bouti - <
B - ronge emboutie série trés large
usinée oy | RN NN grade C : 150 7094
——— A A, = 1,04A
Dimensions des rondelles :

d A D, D, D, D, & ) & H K s R d B c F G
16 17 35 4 5 03 03 - 3 35 9 |2 6.5
2 22 L3 5 6 03 | 05 - 4 | 45 11 25 | 8
25 2,7 5 6 8 05 05 - 5 55 14 |3 10
3 32 6 7 9 05 08 . 6 7 16 35 (12
4 43 8 9 12 08 1 - 3 5 10 8 8 9 22 45 |16
5 53 9 10 15 18 [ 12 2 . - - - o 11 28 55 |20
6 64 [ 11 12 18 22 1,6 1.6 2 4 7 14 14 12 | 14 32 65 |24
8 84 | 15 16 24 28 1,6 2 3 § 10 20 14 14 | 16 36 75 |28
10 105 | 18 20 30 34 |2 25 3 6 12 24 22 vis écroux hexa.
2 |13 |20 |24 [3 | 44| 25] 3 4 | 7 | 4 | 27 | 2o [rondelleplateorads- grade - classe
16 17 28 30 50 5 |3 { 5 8 19 36 30 E T =ty
0 |20 [ | |60 | 2(3 [4 |5 [0 |2 | 6| s [C10W |ClswdaBl] Chsquat
24 25 39 44 72 8 (4 5 6 10 28 55 4 | A-200HV |AetB—=88| AetB—=8
30 31 50 56 92 105 | 4 6 6 12 35 65 66
36 37 60 66 10 1. 15 6 8 14 42 75 66 A-300HV |AetB-=109| AetB—=10

goupille V

ol
h, |
3 T

partie goupilles

IS0 4032 (grade AetB) IS0 4035 (grade A et B)
IS0 4036* (grade C)
IS0 8675 (pastin-AetB) IS0 8674 (pasfin-AetB)

haut HH
u
style 2

1S0 4033 (grade A et B)

IS0 4034 (grade ¢)

a embase
cylindro-
tronconique 4

EN 1661 (grade A et B)
EN 14218 (pasfin- AetB)

| s le
a portée sphérique .o qane
A 7
\J
RY, P

écrous cylindriques

Principales dimensions normalisées des écrous H, Q et cylindriques

d | t|e| h|h|hy| hy|dg|hy|hs|R|ds|Ds| b|bg|g|m]|b|n]|0a
16| 32[34[13] 1

2 | 4 441612 2 05| 4
25| 5 |54] 2 |16 25|08 5
3 (55| 6 |24]18 5.1 315
4|7 |76]32]22 6,7 56(12]32] 4 [15] 7
5 8 |88|47|27|51| 5 |12|8 | 5|7 [92515|25|66(14] 4| 5 [15] 9
6 [ 10 [111]|52]32(57| 6 |14|10| 8 |14a|11|17|4a|81|2|5]6]2]|n
8 |13 |144|68| 4 | 75| 8 [ 18|13 | 11| 14 [145| 23| 5 [103|25| 65| 8 | 25| 14
10 | 16 {17,8] 84| 5 | 93| 10 | 22 |165] 13| 22 |185| 28| 5 [128/ 28| 8 | 10| 3 | 18
12|18 |20 [108| 6 | 12 | 12| 26 |195] 15|22 | 20 | 30| 6 | 16|35 | 10| 12 | 35| 22
(14)| 21 |234(128| (7)|14,1] 14 [ 30 |22 | 18|30 | 25| 40| 6 [ 17|35 | 11| 14| 4 | 24
16 | 24 {268[148| 8 |164| 16 [ 34 |25 | 21|30 | 26 | 45| 7 | 20| 45| 13| 16| 4 | 27
20 |30 |33 |18 | 10(203| 20 | 43 |31 | 25| 44 | 31 | 50| 8 [232|45| 16| 20| 5 | 33
24 | 36 (396|215 12 |239 37 | 29|44 | 37 | 60| 10 |282| 55| 19| 24| 6 | 39
30 | 46 |509|256| 15 |286 47 | 35|66 | 48 | 68| 10 (342 7 | 24| 30| 7 | 48
36 | 55 |608| 31 | 18 |347 56 | 41| 66| 60|80 | 12|394| 7 | 29| 36| 8 | 56

Exemple de désignation :

Q
~

Ecrou hexagonal ISO 4032-M12x1,75 (écrou H, d=M12, pas=1,75).
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OUTILS DE TOURNAGE

TABLEAU DE CHOIX DES NUMEROS D’EMBOUTS ET CLES

OUTIL 1

OUTIL 2

OUTIL 3

OUTIL 4

OUTIL 5

OUTIL 6

OUTIL 7

OUTIL 8

eBlen|<BlapBee| L] | ==
Diamgtre Embout Embout Embout Embout Embout Embout (e (s _Cle_ gg;
aPozidrive | «Philipse six lobes cane hexagonal | «Snake Eyess | henagonale | hexagonale | iulobes i :
.pqurvis : pquwis pour vis _pqurvis _pqurw's i i
NFE 25021 NFE 27185 inviolable | iwiclable | wrpgsips | iviolable | inwialable
VIS A TOLE - VIS AUTOPERCELISES
5T22 N° T
5T29 N1 N1 N'TI0 084 05
5735 N2 N2 N'TI0 N° 1 i N°10 1%5,5 (06
5738 N'T15 N° 1
5Td2 N2 N2 N T20 N2 8 N*15 1265 07
ST48 N2 N2 N'T20 N2 10 N°25 12%6,5 07
5755 N3 N3 N* T30 16%10 1
3763 N3 N3 N'T30 1,6x10 1
M N4 N*d N° T40 2512 12
(VSAMEAX
M1.6 1.5
M2 N Th 1.5
M25 N1 N*T N° T8 2
M3 N1 N1 N°T1D 2 4 25 2 10 08xd 05
M35 N2 N2 N T10 1%5,5 0.6
M4 N2 N°2 N'T20 25 ] 3 25 15 12%65 07
M5 N2 N2 N*T20 3 10 4 3 25 12%65 07
Mb N3 N3 N'T30 4 14 5 4 30 16%10 |
M3 N4 N4 N° T4D 5 ] ] 2312 12
M10 N4 N4 N T50 b ] i 25%14 15
M12 N° T35 10
M4 12
M16 N° TG0 14
M18 14
M20 17
Ma2 17
M24 19
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