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E2. EPREUVE TECHNIQUE

SOUS EPREUVE E21 :
Analyse et exploitation de données techniques
SOUS EPREUVE E22 :
Elaboration d’un processus de fabrication

DOSSIER TECHNIQUE |

Documents remis au candidat :

Mise en situation : feuille DT 1/6
Plan d’ensemble de l'unité de meélange : feuille DT 2/6
Plan du sous-ensemble cyclone SE 700 : feuille DT 3/6
Plan du sous-ensemble corps de cyclone SE 720 : feuille DT 4/6
Plan du sous-ensemble distributeur basculant SE 800 : feuille DT 5/6
Nomenclature du sous-ensemble cyclone SE 700 - feuille DT 6/6

ATTENTION : Veillez a ramasser le dossier technique a la fin de
IPépreuve E21 (Analyse et exploitation de données techniques)
pour le redistribuer a I'épreuve E22 (Elaboration d’un processus
de fabrication).




Installation de recyclage d’huiles minérales usagées
UNITE DE MELANGE

Mise en situation :

Une entreprise de chaudronnerie industrielle réalise réguliérement pour un de ses clients, spécialisé dans
le développement durable, une « unité de mélange ». Celle-ci s'intégre dans une installation de recyclage
d’huiles minérales usagées issues de l'industrie et de 'automobile.

Fonction globale de l'unité de mélange :

Cette unité de melange a pour but de préparer les huiles & la décantation (dépét des particules lourdes en
fond de cuve) avant le recyclage proprement dit.

Pour favoriser cette décantation, des adjuvants (produits chimiques liquides) sont ajoutés aux huiles au
moment du chargement.

Cette unité comprend :

- Un melangeur Rep 200 (recevant les huiles et les produits) avec sa trémie de chargement Rep 500.

- Une hotte d'aspiration Rep 400 (pour les vapeurs et les particules dues a la réaction chimique
s’échappant dans l'air).

- Une trémie pour liquides Rep 300 (contenant les adjuvants).

- Un « cyclone » Rep 700 (appareil permettant de séparer les particules de I'air afin de les récuperer) et
sa ligne d'aspiration Rep 800. Principe du cyclone : abaisser momentanément la vitesse de I'air afin de
deposer les particules en suspension.

- Un ensemble de stockage des particules Rep 900 et Rep 1000 composé de deux trémies et d'un
distributeur basculant 2 voies Rep 800 (2 directions possibles) permettant de diriger vers 'une ou lautre
des deux trémies en fonction du taux de remplissage.

Actions de 'opérateur

L'opérateur verse manuellement les huiles en bidon dans le mélangeur par l'intermédiaire de la trémie de
chargement ensuite ajoute les adjuvants en ocuvrant une vanne située sur la trémie liquide puis lance le
brassage automatique par agitation (mise en rotation de deux pales dans le méelangeur)

Problématique :

Suite a une demande croissante des besoins de recyclage des huiles usagées, une augmentation
de capacité de I'installation est nécessaire. Ce qui nécessite une nouvelle fabrication.
Il faudra pour cela revoir la conception de certaines parties de cet ensemble.
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Zone d’étude :

Partie Elaboration d’un processus de
fabrication

- Le cyclone.

Partie Analyvse et exploitation de
données technigue :

- La structure.
== . Le distributeur et son vérin.

L’unité est constituée de 12 sous-ensembles dont le role de chacun est le suivant :

Rep Désignation Role{s) ou fonction(s)

100 | Structure Maintenir 'ensemble des éléments de l'unité de mélange

200 | Mélangeur Mélanger les huiles et les adjuvanis

300 | Trémie liquides Stocker des adjuvants (en attente du mélange)

400 | Hotte d’aspiration Aspirer les particules dans 'air dues a la réaction chimique

500 | Trémie chargement | Permetire le remplissage manuellement des huiles par l'opérateur
600 | Ligne aspiration Transporter 'air chargé de particules jusqu’au cyclone

700 | Cyclone Séparer les particules de I'air (par abaissement de la vitesse de l'air)
800 | Distributeur Diriger le flux de particules vers une des deux trémies

900 | Trémie Pyramidale Stocker les particules (en attente de recyclage)

1000 | Tremie Surf Comp Stocker les particules (en attente de recyclage)

1100  Ligne de tuyauterie | Alimenter la frémie des adjuvants en toute sécurité

1200 | Reéduction conique Adapter en le réduisant le diamelre de sortie du cyclone au distributeur
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TOLERANCES GENERALES : NormesISO 2768

ECARTS POUR ELEMENTS USINES N EX 22788 - 150 2788

N ANGLES CASSES DIMENSIONS ANGULAIRES

IMENSIONS LINEAIRES gy Dimension du 5016 fo phus cout

Classede | 0543 34 | 6% | Wa | 104 | 05a3| 3 a5 | a | 1204

précision inchs | B ) 1920 | 400 | incks | 8 >8 inclus | 120 400
i 35 S RET 244 T hi5 + 42 £S5 35 ES

b EX EY. 4 W

m {moven) | :8 244 32 =83 £ 1 242 £ ES
¢ largel 2 243 205 | 28R 12 ES 1 %3 2 PW £ ES 2%

¥ (b largell - 85 £ 115 3% shd *1 3 e ¥ S S
TOLERANCES GEOMETRIQUES
Toléra — e T hosa
ros T e L = 11 o
| oW | W A 100 | %00 dusud| 100 | 30 .
0 |incis| 4100 | 8300 | 41000 3300 |21000| 100 | 2500 |a1cog | Toutesdimensions
o &% o a2 B3 a3 Lo L 48 o8 o1
K {moyen) 4,08 B a2 a4 ne i 08 a8 &5 o a2
L flarge) B 82 o4 o 12 1 15 o i 13 3
733 3 |Semelle Pied cyclone S 235 IR ep 4 mm
732 3 |Plague Pied cyclone S 2351R ep2mm
731 3 [Montant Pied cyclone S2351R ep 2 mm
730 3 |PIED CYCLONE
729 1 |Bride inférieure Corps Cyclone 5235 R epdmm
728 1 |Bride supérieure Corps Cyclone S 235 IR ep...mmi{?)
727 1 |Bride entrée tangente Corps Cyclone 5235JR ep 4mm
726 1 |Chape support Pied Corps Cyclone S 235 IR ep 2mm
725 1 [|Fourrure Support Pied Corps Cyclone $2351R ep 2 mm
724 1 [Piquage entrée tangente Corps Cyclone S 235JR Tube 88,9x% 3,2
723 1 [Sortie basse Corps Cyclone S 235 IR ep 2mm
722 1 Cone Corps Cyclone $235R ep2mm
721 1 IVirole Corps Cyclone S235IR ep 2mm
720 1 JCORPS CYCLONE
713 1 |Bride Sortie Cyclone S 235JR epdmm
712 1 [Pigquage Couvercle Cyclone S 235 JR Tiube .......x ... (?)
711 1 Plague couvercle Cyclone 5235 IR ep2mm
710 1 COUVERCLE CYCLONE
Rep | Nb |Désignation Matiére Observations
UNITE DE MELANGE
CYCLONE - Couvercle - Corps - Pied
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