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WiroFine

Matériau de revétement pour la coulée de précision des
chassis métalliques — & enfournement rapide ou classique

BEGO®

Ensamble vars le succés

Consignes de sécurité  Veuillez lire atbertivement | fewlle jointe

«Consignes de sécurité et observations
potr les matériam de revétement BEGO !

BEG() est copartenaire officiels
de I"équipe olympique allemande
4 Pekin 2008

WirnFine peut &be endourns rapidement (= shock beats) oo de manse clazsigue.
Les temperaheres denfoumesnent possibles sont les sunanbes: env. 20°C (classigiae) o 700 @ 1000 °C {shock heat).

Observations w» Liguide pour préchauffage rapade et classigue:
HegoSol® K (Sensible 3u gel! Temperaturs de stockage et de transport: +5°C 8 +35°C).
@ Liguide s=alement pour prechautiage classique

BegoSol® [iempérsture de stockags et de transport: —10°C & +35°C)
l w» HAvant de procéder au mélange, rincer |e bod de melange & 'eau puis |'essuyer.
Des bols sales ou secs absorbent I'humidite du maténioun de revétement!

& Flage de mempedsbon 20°C: amv. 3.5 mimutes
23°C: emi 3.0 minmtes

w» Verser |a liquide puis ajouter |a poudre, spetuler pendant au moins 15 secomdes.

Puiz melanger 60 sacondes dars um malanswr tel que Easplir autant que possible sous vide

{Mize en v sans malzesur: melanger 2 MINEES sar e vibrates)

Duplication .

Il est possible da dupliguer dans des moales en gedating oo an silcons,

® Remplir ke mowle déposé sur le vibratews et retiner immédiatement.

i on travaille avec une conotie sous pression, le méme taux de wide {2—4 bars) doit étre appligué pour fes moules en

zilicone et les duplicata. Aucune mise sous pression pour ks moules en gelatine?

u Wilange | Ratic de matange: 100 g Poudre - 2 mi Liguide de mélange
pour 2 duplicata WirnFine Leguid Aqua dest. Liguide de mélange
{Quantita Conceniration
Liguad: BegeSor® K= I'xa00 g 55 ml 24ml Bl ml %
BagesoE == 1xd00g 48 ml 32 ml B0 ml 60 %
* g pricheeflags rapide 8t classigm == seubement paw prechasilage classige
Gétating (Casiogel® Wimdaobie®, WimGal® M) Shicone (Wirgsi @)

Damoitape apres 4560 minutes apres 30 —50 minutes
Traltement de surface Dorod Daraffeid * Dumi £
[D&shydration 30 minutes (250 °C) 10 minwstes {80-100°C) 45 minutes (150 °C)
Immersionzponization | 3 fois brievement {env. 2 5] | vaporiser en fine couche | 1 fois longtemps {ev. 4 secondes)
Sichage 5 mimutes {Z50°C) 5 ministes (0100 °C) I mimute {150°C)

* w2 pas uliliser lers 0'usa deplication & le gelating

Mise en revétement
ou i masllant Avmfim (swive k& mode 4'emple svp).

®  Coudierle cylindre sur le vibratewr puis enlever immédiatement du vibrateur.
« 10 mIDtES 3pres ka mise en revitement, mhirer I'anneaw de cylindre!

® kvant |3 mis= en revétement, preparer [ maguette en appliguant le revEtemeant fin Wiropaint ples

loal

Melange | Ratio de métangs  E00 g Posdre : 20 mi Liquide da mélangs
poar 1 cylbndre WirnFine Liquid Agua dest Liguide de mélange
TQuantita Concenftration
Ligeid: Bagesol™ K= lxaddg 55 ml 24 ml 80 ml 1%
Bagosor® == lxaddg 48 ml 32 ml B0 ml 60 %
* powr prchasffage rapide ol classiges == senkement powr prichzetiage classique
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WiroFine

Matériau de revaétement pour la coulée de précision des
chassis métalliques — a enfournement rapide ou classique
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BEGO®

Ensamble vers le succés

Préchauffage

.

=

Prechauifage classique Shock haat
Prize apres la mise en revétemsnt au mains 3 minwtes 20 mirrtes
Tempérsture d'enfournemsnt* Temparature ambiante T00-1000=C

Z50°C (5°C/ma)**
ST0-°C (7 °C/mm}**

Paliere de maintien

Temperature finals

9501050 °C

Temnps d= mambien

3060 mimutes (en fonction de s failke ot du nombee de cilindres)

* Shoch heat: Apras enfrarsenent, on peut monder toet de suie & l2 température finzle
** Les yitesses de menbie ne 5'anpliquent qu's des fours electronigues.

A A

pendant 15 minutes!

Risque 0"acchient en cas O'efournsment rapide. Atiestlon 30 dard 0z 12 flamme!
Enfourner tous les cyfindres dens les 10 secondes — maintenir 1a porie du four fermée

Aprés la coulée

Aprés [a coulse, laisser es cylindres refroidic @ 1'adr, M@ Pas les phonger dans Feau!
Les makénzux de revétement contiennent du quartz. Ne pas respirer bs poossiéra! Danger de maladies pulmonaies 2

retardement {silicose, cances da poumon).
Afin d'eviter I3 possiers lors du demoulage, immerger dans 'eaw les oylindres enterement refroidis aprés coulee jusqu’a
£= qu'is soeent bien hemidsfiss.
Combe fexpansion thermiqua
WilroFine
Données Plage de maripuiation & 20°C emv. 3.5 mn : 5 |
Caractéristigues du matériau selon 25 P
DIN EN IS0 8604 / | §
[T0% BegnSol® K) i L J,.']I" |
Dhébart de solidificabion (Temps Vicat) emv. 5.0 mn — ;/ flll.-. o S =
S = g = | -J' - 4
Résistance 3 |z compression Bl ,).(“ o e e e |
{aprés 2 heurss) v, 11 MPa [ 4 i
Expansion themigue lingaime env. 0.8 % a Pallg™ e
Coulabiits emy. 130 mm B 2 P | e s
= ', I pngaEme 1F l
Gz produit & é8 Eabraquz selen les indications DN EX IS0 3694 P N 1 = R s
&l repoed parfaitement & tutes les anipences m 0 B EX T
Conditionnements WiroFing I carten 18 kg = 45 sachets de 400 g — W'z oo H4345
| I carten B bg = E5 sachsts de 200 g — N de pe 54344
et conseils I earten 6 lg = 30 sachets de 200 g — W i@ e 4348
Begosole K I flacon = 1000 ml — N de cde 51120
I badon = 50600 ml — W'de cde 51121
Begasnr® 1 flacan = 1000 ml — MU qe coe 31090
1 Bidon = 5000 ml — N e e 51091
Molowa 100 PEIB0 {230V | Wiosi® 52001 {2 kg Dol E 52148 {1000 mi)
Moiowa 200 26270 (230V) | Sysieme de covetiss de Dorof 52111 {1000 mi}
Castogel® 52052 (6 kgl dupiicstian Wirosi® 52077 [petitz) | Durodoid 52008 {100 mf)
Wircdoubie® 53050 (5 kgl E2083 fgrand=) | Wiopaint plos 51100 (290 ml)
Wirpe!® M 54351 (6 kg Awfilm 52019 {100 mf)
:meimmﬂ“'; Pour obéenir des ssuliats >
Hﬁ‘;::xp,mﬂmm., particulierament satisfaizants, nous WIRONIUM®= ]:'|ltll'll.il:ll'.‘l:"u|
e fmf S2! S pTpS wous copseifions, en fonction des (Fourni uniquement gux
nmmmuuﬁ::lmm = ingcations, m eliiage des groupes latoratnires aukorizés) ’
P pradaiis soa! covtirroloror. smiion. m
] roETL : -
v 5 btz ot Teléghane +49 421 2078- 287 Wironit® sz 1230
www_bago.com
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