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TRAVAIL DEMANDE RESSQOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME

Nommer le type de matériau permettant la réalisation . Laréponse est

de Pélélnel’lt 1| FOIIO 7/? juste. nn----l----uuu-uuun--------lll-l--un-nnn-u--n-nuucuuunn-----nnuuunuun"uun..--uu...u."u".u..‘u....u...un....” /2
Déterminer la classification du matériau de ['élément 1 La réponse est , ,

en enfourant la bonne réponse. juste. PANNEAU DERIVES DU BOTS MASSIF /12

] : , Les réponses sont
Nommer 4 autres types de panncaux dérivés du bois, justes /5
Nommer l'essence de bois utilisée pour concevoir Ia ; La réponse est 2
- Folio 7/7 :

fagade de tiroit. juste,
Déterminer 'épaisseur commerciale (la plus proche) de Folio 7/7 La réponse est

{a planche permettant de réaliser la fagade de tiroir, juste /4

. ' Bois indigénes : i iques :

Classer les esscnces présentées ci-dlessous dans leur Bus exotigues

catégorie relative: 1. | PP SOUPPRRI
ERABLE - TECK - PALLISSANDRE - Les rénofises sofit

CHATAIGNIER - HETRE - SIPO - WENGUE - 8 1P 20 2.

CHENE Justes et en 3 /8

nombre suffisant, .o IPITY K T PR

Citerpourchaquecatégorieuneessencecomplémen— Ao 4,
taire. TR RUPPURPURPR RORPTOIRI T
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TRAVAIL DEMANDE

RESSOURCES

EXIGENCES

REPONSES

Nommer le type d'assemblage utilisé entre les éléments
1 (pied) et 3 (dessus).

Folio 7/7

La réponse est
juste

P LT I e e e e e e N e T R R R L L LR AL Rl !2

Donner 4 autres assemblages permettant de réunir ses
mémes ¢léments,

Les réponses sont
justes

AL L L L L T e L RE R R AN R EE R EE RN E T

PO LI T T I I e T T T TY N LN R IR EERAR IR T rersessnicaens

T T L L L L T T T T S T YT U TR TP YRR / 8

TN TE ARSI NIRRT NSRS arres srdstaninne

Relever [¢ temps de serrage des pigces de bois 4 une
température de 20° C.

Folio 5/7

La réponse est
juste

TEIMNPS A8 SEITAZE! unrearniursimmissmsrisnis st st isssas s starsssssamsss s seass

PSS E L I L LR R L P E LT T RE Y]

10

Répertorier la conssmmation de colle utile pour coller
1 m? de placage.

Folio 5/7

La réponse est
juste

Quantité de colle par m? ...

Dae e sl bR TR B A AN E NI NINEILYY REANRRERRI RTINS /4

11

Calenler la quantité de colle en gramme nécessaire
pour plaquer 'éiément 1 pour une surface de panneau de
0.32 m? et un pourcentage de perte de 5%.

Folio 7/7

La réponse est
juste avec 3
chiffres aprés la
virgule

Al EF ESSULEAL vevrversvrerinrereorressanettaesssstensressssssessesesssessssssssstssssnassnensteos eosns 1habsssIasEErrar1aenaatsrsss arssssstnrtis
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TRAVAIL DEMANDY

RESSOURCES

EXIGENCES

REPONSES

BAREME

12

Placer, sur le dessin de droite, la table de sortie et
d'entrée d'unc dégauchisseuse pour une passe de 3 mm,

(dessin effectué a la végle)

Nommer les tables.

La réponse est
juste

Sens d’amennge

/2

13

Donner la dimension de débit considérant unie sutcote
de débit de 20 mm et une capacité machine de 280 mm
pour réaliser la fagade de tiroir,

Folio 7/7

La réponise est
juste

L L L R T T I Ry T N L R T L TR IR R IR AN L]

/4

1

15

Caleuler la vitesse de coupe de P'outil choisi avec les
parameétres indiqués.

Folio 6/7

Le résultat est
Juste avec 3
chiffres aprés la
virgule

Choisir 'outil pour effectuer la rainure sur 1'édlément 9 . T S PP veresne
. ) i . La réponse est
14 Profondeur de rainure : 10 mm. Folio 6/7 .
. ) . juste
Epaisseur de rainure : § mm, P
JUSTITICATION: 11iisisvisesninenriasmisneiieesesseessinssreasms s eab s sas s e r oL r 1T e n e n R eb oA e P eSO E IR 4L SRR YRS S E e AR TR b s bR e b e N 000 b b e vas
TFOIIIULE 1 1iovteiiiniriimiiecinsmrsteiiestieneies s nsaesaeas s taesr e s eas s he s s 1100120 4044030000000 080 00300480k BRRREnE b annorRRsr e pbeerenss
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4-1 LA COLLE

: ¥ FICHE TECHNIQUE N 031

f5Ralon LOME8/14.002010

R Annide e leeas place Hdibon prfeftent
PROFKSEIONNE

R 22

Colle vinyligue pour assembiage et placage toutes essences
& prise lente. Temnps ouveit long. _

Produit hénéficiant d'une FDESS (Fiche de Déclaration
Environnemehtale et Sahitaire).

| % ¢

DESTINATIONS

Assemblage de hols Ii\oules gsgence apiiselorte, .
Placags de slralfids & frold sur panneaux do parliciles (saul hydrofugds el igntugds),

AVANTAGES

» Colle an Gntilsion, préte 4 templol, Atempe owvert long, minflanenehla, ne fachs pas.
+ Hot todqus,

« H'ahine pas e tranchant tes gulils.

» Excillante résistance & Famachement,

« Résistaica hanmigue Jusqw'a 70°C,

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Bacs . dmulslon dacétale dopokvlile,
Vlea:osllg: 7060 g 9000 1Pa.s

Extrat so¢: 36% environ

Pok}t de ¢rala; +8°C

Filrﬁ‘: bpaqua blane, Transuclde awds séchage,
Tormps ouvert madmum a 20°C: 30 mn

MISE EN DEUVRE

Colls grém 4 reinpiol, blen homogénéiser arant uldlsation

Conlrdlor Ia lempérature da Falellor avent applitation da fa colle. Elle dolf iddalomant sa siuarenlre 18 of 25°C,

hgcalh;vggﬁlgue? sont des éirulslons dans feau. Ellas ne foid faur priss que ¢l 'un das daw; matérlauy au
ns egl absothanl.

SUPPORTS
Les matéiaux a coller dobent &lre secs, propres, dépoussifrds, dégratssds. Lhunidls deshols dolt se sliuet
gtlro 8 el 12% powr te? owa'atgas d'ameublement inlérkaur,

. Lessuifaces dotvent &lre pafalementplanes, )
Li;g usflnasfe,sta dolkren &ire rds précls afta d'dvRer toul Jolnt épals Gou maxinwm de 2106 ) qui pouriail
alérer la colkage.

ENCOLLAGE ) .

ﬁmﬁkluer‘ ta cofe sur b support en couchs rince ol rdguibire & 'alde dune encdleuss, dwe spafule, G'une
10359, ole. -

L'sppicalipn e fak enencollags 1 ou 2 faces selon ta porositd du bols, les condilions anblanies dempéralive

sl humidas) ol stivant que fon sothaite ou non ralonger la temps de ltaval.

Remarqua ; l'encellage deir facespemsl, d'uae pail, dandiorer les perfomarges du collage sur bots difickes
ol sur bois poreux ef, d'avlie pall, Faumnenter kb lemps oveil

R22 FICHE TECtINIQUE N°031
) Bfabon LOAKTD/3.00 2010
Al edeort phice I d%on préoddarde
MISE EH CONTACT : .
Assemhle; lag bols ou appliguer 2 stralié s son support a{xés gncolage.
Altention 4 ne pas dépasser io lemps ouvet! madmum menllonnd & 20°C,
Remaiwe ; tempsferad do 1 & 2 minulas avant miso sous prosse,
SERRAGE .
Afn dobtonir un contactintine anlre la colle et fas stppoits svec un foint de coe de l'ordre de 1108 daram il
coivlent da soreer solgneussinont las assomiblages,
Leiermps de seirage correségorw au lemps nécesselre & P'eau pour &tre évapords ou ahsorbde par les suppoits.
Cetamps de serrads peut dong varier selon:
« Ia porosité des supponls .
- la nature das bols (orres ou durg
- [a ternpérature armblanta
« I8 yratrmage ¢aposs.
Lla gresslon recommandde ot de fordra da 4 & 7 Kyfon pour les assemblagies of de 2 & 3 kgfen? polr le
Mlacane.
lramps do sorrage : 1h 8 1h36420"C
SERRAGE A CHAUD .
l.le tegms do seirage peul lre réduil en chauffant les maldilaux encollés par lintermddialre d'un pressage 4
chau ]
La duréa de serrage dok élre calculde en lenant somple du délal de montda entermpéralura du Jolt (i faut 1
mn & § mn 30 par rmen ds hols 4 fraverser),
Retnargue ;i fikn do ¢ofe ne dofl |Jamals Gépassarla tenpéralure de 76°C durard un pwessage & chaud,
STABILISATION
Un délal de stablisslon de 4 heures doit 8lve respattd avant d'entamear les opérations d'ushage ukérieures.
La pilsa cornpldte de la colie aet effeclive aprés 24 heuras 4 20°C.
REMARQUES DIVERSES . ) .
Nous recomynandons Fullsatlon de nolre produll DERMOSAFE PROTECTION DES MAINS avanl de
corrmencer Jes ravaux ; DERMOSBAFE PROTEGTIONDES MAINS est une tréma non arasse Ul forms un
dcran cordre |a péndiralion des produks dans |a peau el faclile le netieyays des mains.
NETTOYAGE
- Collo fraiche : eau.
- Colis séche : SOLVANT N'1, acdfone,
Pour [es mains, LliEser nolre crdime natioyanta DERMOSAF E NETTOYAGE DES HAINS qui $limine faslleraant
ol sficacemant lovdes lraces de Rrodul X i
Pe? 13’;1'%' N ETTES NETTOYANTES peimeal s nelloyade dostachas fralehes sur s mains, oullls ¢
CONSOMMATION
Applkquer la colie gvee Un raninage do 150 0 environ pour i encollage simple face.
CONSERVATION

Conseiver 12 mols dans son emballa?e d'orisine non ouvelt erdre 6°C et 30*C, En cas de slockage prolongs,
blen homogsndiser avant stpkol par brassage da b colle, Craird fa gol ) .
Remarque  colle tdversitde augel une fols. 81 k colle a gelé, laramanst A lermpdralure on 13 sloskat 4 20°C
guelques beures puls hotnoaénéiser par brassage.
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4-2 LES OUTILS DE COUPE

Outil n°1

Outil n°2

Caractéristiques

Diametre | 140 mm
Z 4
S 1 6000 ti/min
Epaisseur: 4 4 8 mm

Caractéristiques

Diamétre : 140 mm
Zi4
S : 6000 tr/min
Epaisseur : 8 mm

Caractéristiques

Diamétre : 160 mm
Z:4
S 6000 ti/min
Epaisseur : 20 mm
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4-3 LANOMEMCLATURE

@ 6 e

a3 1| contiebalancemant fablolte Halro 6800 | 320,0 0.5 -

32 A1 fablelle mddium 580.0 320.0 19.0 -

3% 1 | paremenl lablelte Erpble 6600 | 3290 0.6 -

30 1| vis & bols cruclorme @3 L16 aclar 16,0 0,0 8.0 -

20 1 1 vis filaléa TF acler 40.0) 4.0 4.0 - i
28 1 | boulon afu aluminlum 18.0 10,0 10.0 .

27 1 fond conlre-plagqué | 4740 | 2350 B.0 "
28 | .t | derdbre Chéng 240.0 50.0 8.0 -

25 2 cots Chéne A77.0, 785.0 10,0 ~

24 1 | fagads Erable 249,0 79,0 38,0 -

23 6 1 vis & bols cruciforme £/4.56 L3D aclet b - " -

22 12 | lamaello 10 hatre 63.0 10.0 4,0 -

21 1 4 | sorrecable o mélal 7.6 6.0 6.0 -

20 1 cablia 2 acler 340,0 2.0 2,0 -

1o 1 cable 1 acler 840.0 2.0 2.0 - .

18 L bouchion Dia, ext 40~ Dlam. Int, 36 | plastique gris 30.0 40,0 40,0 [ Hanutsur zelon fournissour |
17 1 oo aluminlum 1400.0 40,0 40.0 -

16 1 | butds do iholr hdtra 100,0 20,0 B,0 -

15 1 | placage extétiour eéparalion ' Erablo 4¢4.0 70,8 0.6 -

14 | 1 | séparalion médlum 4940 7081 19.0 - ]
13 1 intéttaur aribse Erable 1080.0 66,0 0.6 -

12 1 contrebalancament atrlare héaire 1080.0 70.6 0.6 -

11 4 anldre médium 1080.0 86,0 19,0 -

10 1 conlrebatancemsnl dessous Erable 10800 | 632.0 0.6 -

3] 1 dessous madium 1080.,0 § 5320 16.0 -

8 1 | paremont dessous Erable 10800 | 6520 0.0 -

7 1 conlrebalencemsail dessus . Halo 1100.0 | 6600 0.6 -

G 1 patit fitel Poltler 1100.0 4.0 0.8 Longustir cumuléno
) 1 | grand filet Polilor 3900,0 4,0 0,8 Longueur cumulés
4 16 _{ lame teck " teok 3600 | €00 0.6 -

3 i dassus médlum 11G0.0 660.0 19.0 “

2 1 placage extérietr plag Erable 7800 | 550.0 0.6 .

g 1 | pled médium 730.0 | B504.0 19.0 -

Rep. | Nb Désignation Malidre Long, { larg. Ep,. Obsstvation
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