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Fiche de prescription du D.M.S.M.
Dispositif Médical Sur Mesure
PATIENT

NOM / code : Age : 55 ans Sexe: F- M Type:ovoide

TRAVAIL A REALISER SUR ARTICULATEUR :

1 - Réaliser un porte empreinte individuel (PEI) espacé et perforé en résine photopolymérisable sur un

duplicata du modéle inférieur.

2 - Réaliser une prothése amovible partielle de quatre dents en cire sur le maxillaire inférieur.
3 - Réaliser deux crochets jonc sur 33 et 44 Diamétre : 0,9 mm..

4 - Réaliser deux crochets demi-jonc sur 36 et 47. Dimension 13/10.

5 - Réaliser deux couronnes en Ni Cr sur les 25 et 26.
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S1 Anatomie et physiologie de la sphére bucco dentaire.

Sur la fiche de prescription vous pouvez observer que les 25 et 26 vont recevoir deux

couronnes prothétiques.
Vous connaissez I'importance du respect parodontal lors de la fabrication de couronnes

prothétiques.

1- A partir de la coupe longitudinale de la région cervicale d’'une dent; compléter le
tableau suivant. 7 PTS

Dentine

Emait

7

Faisceau tibreuy ou
fibres conjonctives

Ligament alveolo-
dentaire
Fibres de Sharpey

Cément

6

N° Nom des éléments N° Nom des éléments
1 Sulcus 4 Jonction muco-gingivale
2 | Gencive marginale ou libre 5 Mugueuse
3 | Gencive attachée ou adhérente 6 Os alvéolaire
7 Attache épithéliale
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2- A partir du schéma de la vue sagittale d’un patient, nommer les trois plans de
référence dans le tableau. 3 PTS

Numeéro Plans de référence

1 Plan de Francfort
2 Plan de Camper
3 Plan d'Occlusion
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S2 Morphologie des dents.

3- Le bon de commande du D.M.S.N précise que vous devez réaliser deux couronnes
prothétiques.

3.1-

PR INE Gy =t

-

Positionner le nom des différents reliefs morphologiques manquants qui sont
listés ci-dessous avec son numéro correspondant. 6PTS (1PT par bon

positionnement)

Pointes cuspidiennes.
Créte marginale.

Lobe cuspidien principal.
Lobe cuspidien latéral.
Fossette marginale.
Sillon inter-cuspidien.
Pont d’émail.

Tubercule de Carabelli.
Aréte axiale.

10.Sillon secondaire.
11.Sillon marginal.
12.Aréte transversale.

3.2-

Pointes cuspidiennes

Sillon inter-cuspidien

Lobe cuspidien principal ——_|
Sillon principal

Fossette marginale ——— |
Lobe cuspidisn latéral/

Tubercule de Carabelli ———

Positionner les différentes faces dans les cases libres. 4PTS

M

D

—  Arréte axiale

L—— Sillon marginal

Pant d'émail

I ==Créte marginale

Sillon secondaire

. .. 8te transversale
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S3 Technologie des technigues de fabrication.

4- Définir les abréviations suivantes. 3PTS

D.M.S.M. Dispositif médical sur mesure
M.P.U. Modele positif unitaire

P.E.L Porte empreinte individuel
C.C. EXEMPLE :Couronne coulée

5- A partir de vos connaissances répondre aux questions suivantes.

5.1- A quoi sert une maquette (ou cire) d’occlusion ?1PT
Une magquette d’occlusion permet de donner des informations sur le rapport intermaxillaire du
patient, il participe a I'enregistrement de 'occlusion.

5.2- A quoi sert un P.E.I ? 1PT
Un Porte Empreinte Individuel permet au praticien de prendre une empreinte secondaire plus
précise en comparaison de 'empreinte primaire.

5.3- Sur le bon de commande du D.M.S.M , il est demandé de réaliser une prothése
amovible partielle, cette prothése devra s’insérer en bouche suivant un axe déterminé.
Repérer sur le schéma ci-dessous les zones de dépouille et contre dépouille en les
coloriant de deux couleurs différentes. 2PTS

Zone de contre dépouille couleur :

Zone de dépouille couleur :
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6- La fabrication d’une couronne coulée demande d’observer un protocole bien précis
Indiquer dans I'ordre les différentes taches.10PTS

Protocole de fabrication d’'une couronne coulée

Lire le bon de commande du DMSN

N

Décontaminer les empreintes

Coulée des empreintes

Préparer les modeéles ( pins, socle)

Fractionner les M.P.U

Détourer les M.P.U

Poser le vernis espaceur et durcisseur.

Mettre en évidence la limite cervicale au crayon

Isoler les M.P.U et environnement.

= O | & | N o g |~ w

Sculpter la couronne en cire.

Mettre en revétement de la maquette en cire.

12

Mettre au four le cylindre

13

Couler I'alliage dans le cylindre

14

Dérocher, sabler la piéce coulée

15

Usiner la couronne en alliage (ajustage, réglages)

16

Polir la couronne coulée

Ou toute autre réponse cohérente
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7- Pour réaliser une prothése partielle résine vous devrez fagonner des crochets.
Sur le schéma ci-dessous, situer les différentes parties d’un crochet par rapport a la
ligne guide et donner leur roéle: 3PTS

1/3 : au dessus de la ligne guide , rble : sustentation
£} | 2/3 : sur la ligne guide, rdle : stabilisation
3/3 : sous la ligne guide ; réle : rétention

I

1

I

I

I

I

I

1

a |
b |
ki
|

|

1

1

|

1

1

1

1/3 2/3 3/3

S4 Technologie des matériaux et produits.

8- Vous utilisez du platre de différente qualité selon les différents types de D.M.SM a
réaliser. En vous aidant des annexes et de vos connaissances, donner I'utilisation
des platres cités : 6PTS

° Platre de Paris : mise en moufle.

° Platre pierre naturel : coulée de modeéle pour prothése mobile, totale.

o Platre pierre synthétique : coulée de modele pour prothése fixée.

9- Dans le cadre de la fabrication de vos couronnes coulées, vous allez effectuer une
mise en revétement (GC fujivest Il) avec un cylindre 3X.
En vous aidant des annexes

9.1- indiquer le ratio poudre/liquide : 150gr poudre / 33ml liquide 2.5PTS

9.2- indiquer le ratio liquide/eau distillée : 25ml liquide /8ml eau 2.5PTS

Dans I'étape de transformation de votre P.P.A. en résine, vous allez utiliser la résine
« Probase Hot » .Vous allez polymériser en utilisant la technique standard (recommandée
par le fabricant de la résine). En vous aidant de I'annexe, répondez aux questions
suivantes :

10- Quelles sont les conditions de stockage de ce matériau ? 2PTS
Stocker le matériau dans un endroit frais, sombre et bien aéré. Température de stockage 2-
28C.

10.1- combien de temps va durer la polymérisation une fois que I'eau est a 100°? 2PTS
45 min.
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S5 Hygiéne, conditions de travail et réglementation appliquées au laboratoire.

L’achat d’'un nouveau matériel dans un laboratoire est un moment important pour un
prothésiste dentaire. En vous aidant de I'annexe, répondez aux questions :

11- Indiquer les points importants liés a cet achat, indispensable pour préserver la
sécurité des futurs utilisateurs de celle-ci. 1PT

Celle-ci doit étre conforme aux régles européennes. dotée du marquage CE, accompagnée
d’un certificat de conformité et notice d’instruction en Francais.

L’emploi de la cire en prothése dentaire peut présenter des risques selon son utilisation.

12- Quelle situation peut rendre la cire irritante ? 1PT

Quand elles sont chauffées, des fumées et un dégagement gazeux d’aldéhydes et de cétones
se produit. Il s'agit de substances a la fois irritantes pour la peau, les yeux et les muqueuses
respiratoires et par ailleurs allergenes.

La législation impose I'affichage de pictogrammes de prévention dans les laboratoires.
Donner la signification des pictogrammes ci-dessous :
13.1 2PTS

ﬂ ;r‘;"/i:\:}i\

Lam

P 4 :ﬁ 9 .'ﬂ_
‘% &';‘ %%‘-"z . 4‘-’:‘;}
by r 4

oy

Produit pouvant exercer une action destructrice sur les tissus vivants (peau, muqueuse).

(A=

13.2 2PTS

Produit pouvant exploser par action de la chaleur, d’'un choc ou d’un frottement.

13.3 2PTS

v
0 - Comburan! ”
Produits pouvant favoriser la combustion.
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La norme EN 12464-1-2002 sur I’éclairage des locaux de travail intérieurs fixe
I’éclairement moyen a maintenir selon I’activité au poste de travail.

14- Quelle est la valeur d’éclairement retenue pour la confection des prothéses
dentaires ? 3PTS
Cette norme recommande pour le travail de précision de trés petites pieces un éclairement

compris entre 1500 et 2000 lux. C'est cette valeur qui est retenue pour le fagonnage de
prothéses dentaires.

15- Donner la signification de I’abréviation E.P.l. 1PT
Equipement de Protection Individuelle.

Dans le cadre du bon de commande des différents D.M.S.M a fabriquer, vous devrez a
plusieurs reprises effectuer des taches de polissage.

16- Entourer les équipements de protections individuelles que vous devrez utiliser. 3PTS

000©

S6 Etude des matériels, des outillages et des équipements.

Vous vous servirez de I'articulateur lors de la conception de la P.A.P.
17- Annoter le schéma ci-dessous. 10PTS

Viede | Branch

Vis de arickic Cale d
Plaque de i supérieure L aleae

serrage =
montage - S ~ ravai

Prise de Pointeau ou
I"are facial —-} tige
" incisifive)
Boitier L
condylien” -| Plateau
incisir

Vis de blocage

du boitier Table de Branche
condylien translert inférieure
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ANNEXE N1

MODE D'EMPLOI REVETEMENT GC FUJIVEST Il (2 pages)

MODE D'EMPLOI

GC FUJIVEST Il

ERD

Revétementa liant phosphate sans carbone
GC FUJIVEST Ii est un revétement a liant phosphate sans carbone pour la coulée précise de couronnes et bridges pour tous alliages dentaires,
slutilisant aussi bien par la méthode a enfournement rapide que traditionnel. Ce produit est réservé a IArt dentaire selon les recommandations

d'utilisation.

GC FUJVEST Il caractéristiques:

v Expansion totale 3.3%. Expansionde prise 2,30 %

v Lexpansion peutétre modulée par la dilution du liquide. : : o

v' S'ulilise avec lous alliages dentaires, y compris CrCo. Expans!on ihermiques Ll o’:’ -

v Montée en température rapide ou progressive possible. Expansiontotale 3,30 % (linéaire)
v Grande fluidité. Temps de travail 6 min.

+* Utilisation sans cylindre possible pour les 2 programmes de montée en Ecoulement 63 mm

température, rapide ou progressive.

v/ Démoulage facile.

MODED'EMPLOI

1. Conservalion

CARACTERISTIQUES PHYSIQUES

A une température ambiante de 23°C/73°F et une
concentrationen liquide de 100% .

Conserver Poudre et Liquide & température ambiante ( + 23°C/ 73°F).

Leliquide peut geler s'il est exposé & une température inférieure 4 0°C / 32°F.
Une fois gelé, le liquide estinutilisable,

2. Températuredetravail

Sutilise a température ambiante (minimum 19°C / 66°F).

3. Préparations

Fujivest llest unrevétement fintrés fluide qui peut &tre utilisé sans agent mouillant. Si vous utilisez
un agent mouillant, assurez-vous que la surface de la cire est totalement séche avant la mise en revétement

Méthode avec cylindre métallique

Utiliser un liner sec d'1 mm dépaisseur. Le GC Casting Liner est hautement recommandé. Appliquer une fine
couche de vaseline sur les bords du liner.

Cylindre 3x = 1couche de GC Casting Liner « Cylindre 6x & 9x = 2 couches de GC Casting Liner.

4. Ratio Poudre/Liquide

Le ratio standard Poudre/Ligquide est de : 100 gr./22 ml.

Diameétre du cylindre Poudre Liquide
x1 60qr 13.2ml

90gr 198 ml

x3 150 gr 33,0ml

x6 300gr 66.0 ml

X9 420 gr 924 ml

Ilest nécessaire de mesurer avec précisionla quantité de Poudre et Liquide pour obtenir des résultals constants.
Utiliser une balance électronique pour la poudre et des doseurs en plastique pour le liquide.

5. Expansion enutilisant
leliquide “standard”

Nutiliser que de lieau distillée pour diluer.

Ratio standard Taille du cylindre: liquide /eau
liquide/eau
distillée % x1/60 gr 90 gr x 3/150 gr x 6/300 gr % 9/420 gr
Precieux >70 % Au 50/50 6.6 mi/ 9.9ml/ 18.5 ml/ 33ml/ 482 ml/
6.6 ml 9.9 m! 16.5 ml 33 ml 46.2 ml
Semi-précieux 60/40 8 ml/ 1.8 ml/ 20 ml/ 40 mi/ 55.4 mi/
<55 % Au 52ml 8 ml 13 mi 26 ml 37 ml
Alliage Pd-base 60/40 8ml/ 1.8 ml/ 20 ml/ 40 ml/ 554 ml/
52ml 8ml 13ml 26 ml 37 ml
Alliage non-précieux Ni Cr 75/25 10mi/3.2ml 15 mi/4.8 mi 25 mi/8 ml 50mi/16 m! 69.4 mI/23 mi
Co Cr100% 13.2 ml 19.8 ml 33ml 66 mi 924 ml
Alliage céramique précieux 55/45 7.3 ml/ 11ml/ 18 ml/ 36 ml/ Stml/
59ml 8.8 ml 15 ml 30ml 414 ml|
Alliage céramique 55/45 7.3 mlt 1iml/ 18 ml/ 36 ml/ 51ml/
semi précieux 59 ml 8.8 ml 15ml 30 ml 414 mi
Alliage céramiquea 60/40 8 ml/ 11.8 mi/ 20 ml/ 40 ml/ 55.4 ml/
base de Pd 52ml 8 ml 13ml 26 ml 37 ml
Alliage céramique Ni Cr75/25 10 mi/3.2mi 15 mi/48 mi 25ml/8 ml 50 mI/16 ml 89.4 mi/23 ml
non précieux
Co Cr100% 13.2 ml 19.8 mi 33ml 66 ml 92.4ml
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& Mélange Pré-mélanger scignousamentla poudredans le liquidemanuellement avec unaspatue
Placer lemélange sous vide pendant 15 secondes sans malaxer.

Meétanger pendant 60 secondes scus vide.

7. Tempsdetravall & mnutes de temps de cou'de & température ambiante (23°C 7 73°F)

8 Diamétre des cylindres La mathede denfournement rapide est possible pour lescylindres x1, x3, x 6, x 8
etsanscylindrex1, x3 x6,x 9

Lenfournement rapide est impossible pour les formes ovales {(sans cylindre) ¢t Belle de St Ciaire

9 Miseentevétement Remplissage sous légéresvibrations

g . " s r . o
Quand e cylindre est ertidrement plein, stopper aussitdtles vibrations etne toucher drienjusquala prise.
Eloigner le cylindre de toules nouve'as vibrations

Meéthode sans cylindre
Aprésiapriseinitizle (12 min & 23°C/ 73°F ), retrer le revétement du cylindre en plastique cu encacutchous
pour une expansion de prise sans contraintes.

10 Tempsdeprise Lalsser prendre 20 minutes a compler dudébut duméange

11 Montaa entempérature Gratter la surfaca suparieure du cylindre avacun couteau

TEMPERATURES FINALES

700-750%C / 1290-1380°F pouraliagear
800-850°C / 1470-1560°F pouf altage céramique
800°C /1650°F pour aliage non-precieux

Encas de cou ée sous vide, augmenter latempérature linde de 50°C / 122°F,

a) Mélhode d'entournement rapide
Enfournement seulement 20 min aprés fa mise en revéiement dans unfour préchaufté atempérature fina'e.

Maintien a température finale

Diamétra du oy bndre Temps
x1 40 min
x3 50 min
x 6 60 min.
x0 80 min

Quand plusieurs cylindres sort placés ensemble dans le four, prolonger latemperature de 10 min. par cylindre
supplémentaire

b) Programmede montéeenlemperature {parpaliers)

B e x4 x3 x6 x9

Patier de chaulle Pafier de chaufie o

1. Delatempérature dela piéce a 260°C/500°F 3°Cimin. {5°F)

2. Maintienatempérature de 260°C"/600°F 40min 60min 70 min 90 min
3 280°Cra00°F a 580 CNOT6°F 6°Cimin. (11°F)

4. Maintiena 580°C/076°F * 20min 30min 40min 50 min.
5 580°C/1078°F atempeérature (inale 4°C/min (16°F)

6 Maintien a température finale 30min 4D min 50 min €0 min.

* Siplusieurs cylindres eont enburnd s en méme temps, chaque palierdoit étre allongé de 10 min

12. Coulée Coulée de facontraditionnelle : scus vide cantrifugeuse..
Prendre £0in de bien positionner le cylindre de cou'ée dans iz berceau
Couler aussirapidement que passible apres le retrakt du cylindre du four

13. Refroidissement Laisser refrcidir la couéo aussi lentement que possible
guinzérer dans un four froid en fermantla porte
Piacer le cylindre a [ervars pour lerefroidissement.

NOTES

1, Apréschaque utiisation, nettoyer scigneusement k2 bol et la spatule. Lacomposition chimique des résidus de GCFujivestllallonge letemps de
prise des produits abase de gypse

2. Il estrecommandé de conserver les bdsde mélango dans deleau entre les différentes utisations

3. Conserverlapoudre el leliquide a lempérature ambiante ( + 23°C/73°F).

RECO“HA‘J DATIONS DE SECURITE ET AVERTISSEMENTS CONCERNANT LES RISQUES
Les matériaux derevétement contiennent duquartz
Nepasinhalerla poussiére!
Risque datteinte pumonaire (Silicase, cancer du poumon)
Recommandation: porter unmasque de protectiondeType FFP 2~ EN149. 2001
Quvrir le sachet do revétement avet das ciseaux etdviter toute formation de pousskire pendarnt ie versement dans le bol de mélanga
Rincer la sachel dereviétement vide avec deleauvavam de la je
. Ratirer la poussiére du plan detravall seu'amantquand il et sec
Pour éviter latormation de poussidre au moment du retrait du matériau du cylindre, placer ce dernler dans deleau pendant un courtinstant
Aumoment de sabler lapiéce de coulée, utiliser toujours unsystémed extraction de filtre a poussiere

F XY

PACKAGES

Foudre Boltade 6 ka (60 gr. x100)
Boitede 6 kg (00 gr. x 67)
Bolte de 6 kg (150 gr x 40)
Boltede10kg (25 kg x 4)

Liquide: Flacon 900 ml
Fiacon 900 m! Ligude Basse Expansion

Date dexpiration 2 ans apartir deladate de fabrication

AEMARQUE GENERALE

Toutes les informations contenues dans ce mode demplol sont basées sur une séria de tests et différents essalsde coulde

Touteloss, dufaitdes différentes fagons de travalier ¢ des divera matériaux el équipaments utilisés (cire, résine, lingr, mode de mélange. ) des
résultats différents peuven! élre oblenus
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ANNEXE N?2
MODE D’EMPLOI ProbaseHot (2 pages)

ProBase” Hot

e Aol SRR R i
Mode d’emploi

Description du produit

ProBase Hot porte le standard des résines de base thermo-
polymérisables & un niveau trés élevé en matiére de facilité
de mise en oeuvre, de stabilité de teinte, de forme et de
confort pour le patient.

Le matériau existe en différentes teintes, Les différents
modes de polymérisation offrent a I'utilisateur plusieurs
possibilités d'emploi.

Composition

Poudre

Polyméthacrylate de méthyle, plastifiant, peroxyde de
benzoyle, pigments

Liquide

Méthacrylate de méthyle, diméthacrylate, catalyseur

Indications

— prothése totale
~  prothése partielle
— prothése combinée
— rebasages

Contre-indication

- Le contact direct du matériau non polymérisé avec la
muqueuse

— Encas d'allergie connue aux composants de la ProBase
Hot

Effets secondaires
Dans certains cas isolés, des réactions allergiques au poly-
méthacrylate de méthyle ont été révélées,

Mode d'emploi

Préparation

Isoler deux fois les surfaces en platre ébouillantées et bien

humides avec du Separating Fluid. Bien laisser sécher. Pour

assurer la liaison avec la résine de base, bien dépolir les

dents et mouiller avec le monomeére.

- Isoler 2 fois les surfaces en platre

- Le modelage en cire doit étre mis en moufle
avec du platre

Dosage

~ rapport de mélange idéal pour une prothése:
22,5 q de poudre : 10 ml de monomére

— avec le systéme de dosage
1 graduation polymeére : 10 ml monomére

Systeme de dosage

L'utilisation du jeu de mesures garantit pour ProBase Hot un
rapport de mélange idéal et un retrait minimal & la polyméri-
sation. La mesure pour le polymére indigue la quantité pour

1 ou 2 prothéses de taille moyenne, La graduation sur le
doseur de monomére correspond a un millilitre. Mesurer
chaque fois la quantité indiquée.

Mélange

Al'aide d'une spatule, bien mélanger la poudre et fe liquide.
Laisser milrir dans le récipient fermé prévu a cet effet pen-
dant 8 3 10 mn & température ambiante (12-28 °C).

Temps de mise en oeuvre

Dés que le matériau, apras mirissement, ne colle plus aux

doigts, il peut étre utilisé pendant 20 mn env, 3 une

température de 23 °C.

- mélanger intensivement la poudre et le liquide

~ e temps de prise et de mise en oeuvre
dépendent de la température,

Pressée

Placer |a résine avec |'excédent dans les parties tigdes (env.
40°C) et isolées du moufle. Fermer le moufle délicatement
et le placer sous presse 4 80 bar de pression et fixer avec la
bride. Conserver la pression!

Polymérisation
La polymérisation paut s'effectuer de différentes facons :

Technique standard (méthode recommandée)
placer le moufle fermé dans un bain d'eau froide, porter a
ébullition & 100 °C et laisser bouillir pendant 45 mn.

Variantes:

—placer le moufle dans de I'eau chaude a 70 °C, laisser
pendant 60 minutes et ensuite chauffer & 100 °C
pendant 30 minutes

— placer le moufle directement dans |'eau bouillante.
Porter & nouveau a ébullition puis laisser bouillir
pendant 40 minutes. Cette méthode est réservée aux
prothéses de taille moyenne,

— placer le moufle dans I'eau froide, chauffer 3 80 °C et
polymériser pendant 10 h. Eteindre la source de chaleur
et laisser refroidir le moufle pendant |2 nuit dans I'eau
de cuisson.

—  polymériser pendant 10 h a 80 °C dans une étuve.

Le taux de monomére résiduel diminue avec I'aug-
mentation de la température de polymérisation et
la durée de polymérisation. Pour un taux réduit de
monomere résiduel, on recommande la technique
standard. Taux de monomére résiduel selon la
méthode standard : <2.2%.

Refroidissement
Laisser refroidir le moufie a I'air pendant au moins 30 mn
avant de l'immerger dans I'eau froide.

BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES
AUXILIAIRE EN PROTHESE DENTAIRE

Code : 50033101 Session 2013

CORRIGE

EP1: Analyse et communication technologiques

Durée : 2 h 00 Coefficient : 4

Page 13/16




Démoulage et finition

Ouvrir le moufle complétement refroidi et enlever le platre.
Aprés le controle de 'ocdlusion, finir et polir selon les
méthodes habituelles.

Possibilités de réparations et de corrections
de la ProBase Hot

Les corrections et les réparations s'effectuent avec la
ProBase Cold en utilisant la technique de coulée. Bien
dépolir la surface a corriger et la mouiller avec le
monomare.

Consignes de sécurité

— e monomére contient du méthacrylate de méthyle

— le méthacrylate de méthyle s'enflamme facilement et est
irritant (point d'éclair +10 °C)

— ilirite les yeux, les organes respiratoires et la peau

— une sensibilisation par contact cutané n'est pas exclue

—  éviter le contact cutané avec le monomeére puis avec le
matériau non durdi. Les gants & usage médical
disponibles sur le marché ne protégent pas contre les
effets de sensibilisation au méthacrylate.

— ne pas inhaler les vapeurs

— tenir éloigné des sources inflammables, ne pas fumer

— ne pas vider dans les canalisations

— prendre des mesures contre les charges électrostatiques

Consignes de stockage :

—  Stocker le matériau dans un endroit frais, sambre et bien
aéré. Temperature de stockage 2-28 °C.

—  Ne plus utiliser le produit au-dela de |a date de
péremption. Conserver a |'abri des enfants.

Date de réalisation du présent mode d'emploi
11/2010

Production
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Ce materiau 2 €18 dieloppé en vue dune utiis: g damiane dentare et dot éue ms
€1 CEUVT 5 ptions
o9 d'unz util
fabricant l'v
matérizy 3 il
dempbi

Istruzioni d’uso

Descrizione

ProBase Hot termopolimerizzabile offre un standard
qualitativo per quanto riguarda la lavorazione, la stabilita
dimensionale e cromatica, nonché sicurezza per il paziente.
Inoltre per soddisfare le varie esigenze cromatiche & a
disposizione una gamma completa di colori. Le diverse
varianti di polimerizzazione offrono all‘odontotecnico
diverse possibilita di utilizzo.

Composizione

Polimero:

polimetilmetacrilato, agenti emollienti, perossido di benzoile,
pigmenti

Monomero:
metilmetacrilato, dimetacrilato (reticolante), catalizzatore

indicazioni

—  Protesi totali

—  Protesi parziali

—  Protesi combinate
— Ribasature

Controindicazioni

— Contatto diretto di materiale non polimerizzato in zona
intracrale,

— Incaso di allergia dimostrata a componenti di ProBase
Hot.

Effetti collaterali
Insingoli casi sono state descritte reazioni allergiche locali a
materiali a base di polimetilmetaciilato.

Lavorazione

Preparazione

Isolare per due volte con Separating Fluid Ivoclar le superfici
del gesso tiepide, ben inumidite e precedentemente lavate e
lasciare asciugare accuratamente. Per una buona adesione
con la base della protesi irruvidire accuratamente i denti e
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ANNEXE N°3
www.Almsnt .org Guide de prévention

Prothésistes dentaires
Risques liés aux équipements de travail

1 Situations a risques

Les prothésistes dentaires sont amenés & uliliser différents outils et notamment des outils &
main pouvant présenter des risques pour leur santé sécurité,

Exemples : micromoteur avec disques de séparalion ou abrasifs, détoureuse, four, fronde,...

Les différentes situations a risque sont reprises dans le tableau de synthése de la partie
prévention,

2 Effets surla santé

Les effets sur la santé liés a lutilisation des équipements de travail nécessaires a la
fabrication de prothéses dentaires peuvent variés d'un outil a l'autre.

Exemple : bralures lors de I'utilisation du four, coupure lors de I'utilisation du micromaoteur
muni d'un disque de séparation, meulage des métaux,. ..

Les différents effets sur la santé possibles en fonclion des situations a risque sont repris
dans le tableau de synthése de la parlie prévention.

3 Prévention

3.1 Achat d'une machine

Dans le cas de l'achat d'une machine neuve, celle-ci doit étre conforme aux régles
européennes. Chaque machine doit étre

- dotée du marguage CE,

- accompagnée d'un certificat de conformité,

- accompagneée de sa nolice d'instruction en frangais.

Dans le cas d'une machine d'ocecasion, elle doit étre conforme aux dispositions qui lui sont
propres et liviée avec un certificat de conformité.

b."

bda

1/6 LNENN
ALSMI
www.alsml.erg

FAM-Prothésistes dentaires-Risquas equipements-vk-110208-V02
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ANNEXE N°4

« La matiére apprivoisée » Yves MAHIAT édition CRG

{lle pent encone élee utilisee par contre, pour lavoriser des
expansions plus inportantes dans des blocs réfractaines
destings d la coulée des alhages, bien que les revélements
modernes permellent des expansions sulfisantes pour
toutes lrs applicabions de Fail dentare

T mala
Le apport eau/poudie pst un factour s imponant dans la
ditecmiination des proprielés chimigues et phiysgues finales
ey plitie Cest alns qu'on excés d'eau ralenlil la prise et
clirviinue les proprieles micaniques, De (ait, plas le apport
i est grand, plus les porositis sonl nnporfantes puisgue
Py et en présence d'un meins gramd nombre de nayauy de
astallsation, done moins d'enchevetiements de costaus.
I cantre, s P'on réduit le rapport E/F la resistance du
plitre augmente, maiy on accrail egalement la viscosite
di metange gui rend sa coulabilite diffiale dans Fene
preiate el edml le temps de pose
Il esl pensralement consetlie de respecter fes proportions
prescntes par les fabrcants car les produnts sont « cauil-
brés « pour permettie un masimam de lemps e manipu-
Lafaott, sans réduire lewrs qualilés mécanigues
Lin malaxage mecanique sous une atmosphére jaefice
confure une homogéneile supeneure au melange, ce g
favartlse une amélioration des proprétés mécanlgues
el démontit, lors de tests rialisss par Kimball, que la
edsistancr d'un plitre spatulé imécaniquament flat de 40 %
supeneune d celie dun meme platie spatulis msnuellement
Ul mnlsage trop long, par contie, est nflasle Les odsbag
de pypre qul commencent 3 se former se brisent sous l'ac
e ahe L spatule, el I en réulte un maoms bon enchevede-
menl des cistaus. Les temps péneralement secormmandbs
ot de | o by spatulabion manuebe ebide 45 wee pour
Lt spatulation mecanigue

vsvirddthe i it
La dureté des platres de classe 3 et 4 est suffisante pa
justifier Jeur utilisation dans 1a plupard des ¢as en prothé
se congointe. lls acquistent generalement tewr dureté apt.
mitnm apres 24 b

La résistance dun platre peat doubler lorsgul a perdu
son ean d'excés nécessaite au mélange, Comme ['eaplis
auent Skinner et Phillips -« Toute presence o' eau en exces
teduit la colésion des crstaus par une dissalution des
mnlécules de surlace. Ce n'est que lorsque lexcos d'eau
est éliming que |a cohésian intercristalline est entiérement
etticace dans sa résistance @ la contrainte «

Mews relrouvons Il Pimpartance du apparl CP Plos le
melange est riche en eau, plus [a porosité est mportante
et celleci affecte la résistance finale du matériau pus
qu'elle reduit ln quantite de enstanx en présense par
guanbite de valume

Il eomvient également de seamélier dun apporl msuffisant
d'ean de malaxage, en particulier avec fes plates synthi
Liques, qui provoquerait une réacbion incomplete par
manque die diffusion des fons, On pourait retiouver dans
le mélange duii des particules d'hénnbydiate residuetles
aui aflecteraignt considérablement les proprigtés méca
niues do produit fin

Un madéle en plitre est moms résistant & a traction qu'a
I compression (volr fig. 2).

La résistance & labrasion demewe e point faible des
platres Il paste différentes techniques pomr remeédier i ce
handicap, tels que
Fimpregoation du plitre par de fa colle cyanoacrylate.
fe recouvrement du platre par des durcisseurs on des
espaceurs (polymeéres)

[ : ) ey

| RESISTANCE A LA TRACTION RESISTANCE A LA COMPRESSION

|

T | . - Y
Type do plitre ! rapporl E/P % echantillon | echantillon echantillon echantilion
en ean humide | séché huinide spchi

Plilie de Parls 0,50 2,3 MPy i 4,1 Mty 10,3 M 234 Mi:
Platie picire { ,
el 0,30 35 MPa 7.6 MP'a 5.5 Mt 6.3 WP
PEitre picive i
wiihiligug 0,25 4,2 MPa H1 NP 0.8 Mita 88,3 MEs

P 2 2 edstmtiimees moswins dea airvnite ey ale platie EM ol Len occeriooes deamtees. G Trien. Jvgte, B Gadren ANORIN
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EPREUVE EP2 : réalisation et mise en ceuvre et prévention santé

environnement (PSE) DUREE : 7 h 00 COEFFICIENT: 8 + 1
GRILLE D’EVALUATION FINALE.
Compétences Indicateurs d’évaluation N°candidat
Baréme
C4.3 Transférer tous types de modeéles sur articulateur
Propreté de l'articulateur et qualité de la jonction platre. /2
4 points
La dimension verticale est respectée. /2
C4.4 Réaliser les PEIl et les maquettes d’occlusion pour prothése amovible
La maquette d’occlusion est conforme & la prescription. /1
L'épaisseur de la base est réguliére et adaptée au modéle (bords, contour). 6 points 3
Le bourrelet est correctement confectionné (hauteur, épaisseur). /2
C4.6 Confectionner des crochets fagconnés pour prothése amovible
Le crochet sur la 47 et 37 respecte le tracé et ajuste a la dent support. /5
12 points
Le crochet sur la 43 et 33 respecte le tracé et ajuste a la dent support. P /5
Les crochets sont polis /2
C4.11 Réaliser le montage des dents pour prothése amovible partielle en résine
L’adaptation de la base en cire est conforme aux critéres anatomiques d'un montage de .
dents en prothése amovible partielle. Limites palatine/linguale et vestibulaire, 8 points /8
postérieure et antérieure
Axe de la 45 /2
Axe de la 46 ; /2
L'axe de montage des dents 8 points
Axe de la 35 /2
Axe de la 36 /2
Engrénement de la 45 /2,5
Le montage des dents est Engrénement de la 46 . /2,5
conforme aux concepts occlusaux 10 points
et esthétiques Engrénement de la 35 /2,5
Engrénement de la 36 /2.5
C4.13 Sculpter et finir les fausses gencives en cire pour prothése partielle
Le modelage de la cire respecte Collets /3
les critéres anatomiques, - 6 points
physiologiques, fonctionnels et Modelage de la gencive /3
esthétiques, (zones concaves & convexes)
La finition des cires est Bords arrondis et réguliers 6 polnts /3
corregtement realisce Qualité de I'état de surface de la cire /3
TOTAL B : /60 points

Date :
Noms et signatures des membres de la commission d’évaluation:






