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E5: ETUDE TECHNIQUE 

 

PARTIE B 

 

DOSSIER TECHNIQUE 

 

 

 

OUTILLAGE DE DECOUPE EMBOUTISSAGE 

Produit obtenu : CONNECTEUR DE MASSE 3 BROCHES 

 

 

 

 

Contenu du dossier 

 

Ressources  électroérosion fil Pages 11 et 12/33 

Ressources  tables technologie 
électroérosion 

Pages 13, 14, 15/33 

Ressources  perçage Pages 16 à 20/33 

Ressources tolérances générales ISO 2768 Page 21/33 
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Ressources électroérosion par découpe au fil – Techno & régimes d’usinage  
 

Enchaînement des séquences d’usinage 
 

 
Etats de surfaces 
 
Ci-dessous, la plaquette « rugotest » des états de surface obtenus par électroérosion 
utilise la norme VDI 3400 qui s’inscrit par le terme CH suivi d’une valeur allant de 0 à 
45. La correspondance CH→ Ra figure sur l’envers de la plaquette.  
Chaque régime E… est associé à valeur CH.  
 
Exemple un régime de finition E5 affecté d’un CH27 correspond à un Ra 2,2. 
 
 
  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L’enchaînement des séquences doit être établi en tenant compte : 

 Des tolérances de précision géométriques du contour à usiner, 
 Des tolérances de positionnement par rapport aux références, 
 De la complexité du contour (finesse des détails), 
 De l’état de surface final, 
 Des caractéristiques des différents régimes disponibles. 

 
 
 
 
 
 
 

CH27 

= Ra 2,2 
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Cas des finitions ouvertes : on distingue les séquences suivantes : 

 

Procédures préconisées par « CT EXPERT » : 
 E2(ou E3) + E5 (ébauche CH29 suivie  d’un surfaçage CH27, précision moyenne) 

Dispersion des cotes sur plats : 30µ 
 E2(ou E3) + E7 + E10 (ébauche CH29 suivie  d’une finition CH25 et d’un surfaçage 

CH21, bonne précision) 
Dispersion des cotes sur plats : 20µ 

 E2(ou E3) + E7 + E8 + E10 (ébauche CH29 suivie  d’une finition CH25, d’une finition 
CH23 et d’un surfaçage CH21, très bonne précision) 
Dispersion des cotes sur plats : 10µ 

 
Cas des finitions dans la fente : On distingue les séquences suivantes : 

 
Procédures préconisées : 
 

 E2(ou E3) + E17 + E10 (ébauche CH29 suivie  d’une finition CH25 et d’un surfaçage 
CH21, bonne précision) 
Dispersion des cotes sur plats : 20µ 

 E2(ou E3) + E17 + E8 + E10 (ébauche CH29 suivie  d’une finition CH25, d’une 
finition CH23 et d’un surfaçage CH21, très bonne précision) 

 Dispersion des cotes sur plats : 10µ 
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Ressources Electroérosion par découpe au fil – Techno & Régimes d’usinage  
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Ressources électroérosion par découpe au fil – Techno & Régimes d’usinage  
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Ressources électroérosion par découpe au fil – Techno & Régimes d’usinage  
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