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BREVET DE TECHNICIEN SUPÉRIEUR 

Communication et Industries Graphiques 

 
OPTION B : Étude et réalisation de produits imprimés 

 

ÉPREUVE E4 
Élaboration et validation d’un avant-projet de fabrication 

 
 

Sous-épreuve U4.2B 

Validation d’un avant-projet de fabrication 

 
 

 
SESSION 2014 

 
 

Coefficient 2 - Durée 2 heures 
 

Aucun document autorisé. 
 

Calculatrice de poche autorisée y compris calculatrice programmable alphanumérique ou 
à écran graphique à condition que son fonctionnement soit autonome et qu’il ne soit pas 

fait usage d’imprimante (circulaire n°99-186 du 16/11/1999). 

 
 

Constitution du sujet : 14 pages numérotées de 1/14 à 14/14 
 
• Mise en situation et travail demandé………………………………………. Pages 2 à 3 
 
• Annexes……………………………………………………………………….. Pages 4 à 14 

 
 

Dès que le sujet vous est remis, assurez-vous qu’il est complet. 
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Mise en situation 
 

La société « Easy-Packaging » est spécialisée dans la fabrication d’habillages de 

bouteilles. Sa production s'oriente à 60 % vers l'impression d'étiquettes feuilles (étiquettes 

sèches) et à 40 % vers l'impression d'étiquettes bobines (étiquettes adhésives). Les 

ressources de l’entreprise sont décrites dans l’annexe 1. 

 

Cette entreprise vous a recruté au service qualité. 

 

Un important client vous commande différents produits afin d'assurer la promotion d'une 

nouvelle gamme de bouteilles (voir bon de commande, annexe 2). 

 

Répondre sur feuille de copie 

 

Partie I : Comparatif entre plusieurs encres 

 

Donnée : Les étiquettes et contre-étiquettes à imprimer pour la société WETTER vont 

être réalisées sur du papier couché chrome 1 face. Vous décidez d'essayer une 

nouvelle gamme d'encre chez un fournisseur concurrent. 

 

Question 1.1 : À l'aide des documents fournis en annexes 3, 4 et 5, comparer, sous 

forme d’un tableau, les caractéristiques des différentes encres suivant leurs critères 

techniques. 

 

Question 1.2 : Choisir l'encre la plus adaptée à la production des étiquettes et 

contre-étiquettes, argumenter votre choix. 

 

 

Partie II : Choix d’une teinte 

 

Données : Votre client est indécis quant au choix de la couleur d'accompagnement 

qui servira à imprimer les contre-étiquettes. Sa préférence s’oriente vers les trois 

teintes suivantes: 

 « bleu primaire Pantone© », 

 « bleu réflex Pantone© »,   

 « bleu 072 Pantone© ». 

Vous devez vérifier si ces encres sont compatibles avec les contraintes d’impression 

des contre-étiquettes. 

 

Question 2 : À partir de la gamme d’encre choisie à la question 2, à l'aide du 

catalogue des encres (annexes 3, 4 et 5), comparer ces 3 couleurs et choisir celle 

qui vous semble répondre au mieux au cahier des charges imposé.  
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Partie III : Contrôle papier 

 

Donnée : Avant de lancer la fabrication des collerettes, vous décidez d'analyser les 

résultats des feuilles de contrôle de trois de vos fournisseurs de papier (annexes 6, 7 

et 8) en fonction des critères suivants : 

 opacité 

 blancheur 

 main 

 
 

Question 3.1: Expliquer ce qu’exprime la notion de « main » du papier. 

 

Question 3.2 : En fonction de ces trois critères, comparer les papiers sous forme 

d’un tableau et choisir celui répondant au mieux aux exigences du produit ; 

argumenter votre choix. 
 

 

Donnée : Les dépliants pour votre client vont être imprimés sur le papier Condat Gloss 

150g/m². Vous décidez de tester deux des trois encres proposées par votre nouveau 

fournisseur. Pour cela vous lui demandez des tests de séchage et de résistance à 

l’abrasion. Les résultats de ces tests réalisés sur les magentas sont donnés dans les 

annexes 9 et 10.  

 

Question 3.3 : Quelles conclusions faut-il tirer de ces deux tests ? 

 

Question 3.4 : Proposer et argumenter le choix d’une encre en tenant compte des 

contraintes d’impression et de finition des dépliants. 

 

 

Partie IV : Contrôle colorimétrique 

 

Donnée : Vous disposez d'un appareil de contrôle automatique de densité et de 

colorimétrie sur le pupitre de vos presses. Lors de l'impression de vos étiquettes le 

spectro-colorimètre relève les valeurs L*a*b* des composants CMJ de cette 

quadrichromie. En les comparant aux valeurs L*a*b* préconisées par la norme 

ISO_12647_V2, vous constatez des écarts importants. 
 

Dans le tableau donné en annexe 11, vous trouverez ces valeurs ainsi qu'un extrait 

des mesures effectuées durant le tirage. 

 
 

Question 4.1 : Analyser ces valeurs et proposer une solution pour chacun de ces 

constats de non-qualité relevés. 
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Descriptif des ressources de la société « Easy packaging » 

 

 

La société « Easy packaging » est dotée des services et équipements 

suivants : 

 

 

Création design 

2 ordinateurs Macintosh 

 

 

 

PAO 

5 iMac équipés des logiciels standard de production graphique. 

1 scanner résolution 4800 dpi, format A4. 

1 imprimante laser couleur A3 

1 système d'épreuvage numérique contractuel A2+ 

 

 

 

Production imprimée 

1 CTP (quatre poses) pour plaques offset traditionnelles et waterless. 

1 presse offset quatre couleurs + vernis – 52 x 74 

1 presse offset cinq couleurs + vernis – 52 x 74 

 

1 rotative waterless (vernis 

sérigraphique, 5 groupes imprimant, 

dorure à chaud, gaufrage, découpe, 

bobinage) 

 

 

 

 

 

 

Finition 

3 presses typo dorure 

2 presses de découpe 
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Bon de commande 
WETTER WINE & SPIRIT 

 
 

Étiquettes sèches (feuilles non-adhésives*) 

30 000 habillages : 

 

A – Étiquettes 60 x 120mm  

Quadrichromie + vernis acrylique. 

 

B – Contre-étiquettes 40 x 60 mm 

1 ton direct + vernis acrylique. 

 

C – 30 000 collerettes  

(Les collerettes sont destinées à faire la promotion du nouveau vin, elles sont 

perforées pour être positionnées autour du goulot) 

 

Quadrichromie recto/verso 

Impératif encre alimentaire (émission faible COV **) 

70 x 170 mm avec perforation pour goulot de bouteille diamètre : 26 mm 

 

Papier non défini, à choisir parmi 3 retenus. 

 

Contraintes à prendre en compte : 

Grammage : 135 g/m², 

Rigidité maximale, 

Blancheur Maximale, 

Opacité maximale pour éviter les problèmes de transparence à la lecture. 

 

D – 50 000 dépliants 

3 volets en quadrichromie R°/V° 

5 versions (Français, Anglais, Allemand, Chinois, Espagnol) réparties en 5 x 

10 000 exemplaires. 

Format fini plié : 180 x 300 mm 

Papier couché brillant 150 g/m² 

 

 

 

(*) Dans le monde de l’emballage et plus précisément des étiquettes, on distingue deux types 

d’étiquettes : 

- les étiquettes sèches imprimées sur des presses offset classiques ; ces étiquettes devront être par 

la suite encollées pour habiller les bouteilles. On les appelle « habillages secs ». 

- les étiquettes adhésives imprimées la plupart du temps sur des mini presses rotatives en continu 

adhésif (les bobines sont déjà enduites de colle). 

 

(**) Composés Organiques Volatiles 
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Rapport d’essai – Laboratoire d’imprimabilité 
 

Étude comparative encre quadri Logo 18000 / Natura : MAGENTA 
 
Critère : Séchage à cœur 
 
Test : Résistance à l’essence E5 
Encrage labo Fogra : 0.2 g 

Support couché brillant 150 g/m² 

Magenta 

Logo 18000 
Magenta 

Natura 

S
é 
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a
g
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Rapport d’essai – Laboratoire d’imprimabilité 
 

Étude comparative encre quadri Logo 18000 / Natura : MAGENTA 
 
Critère : Résistance aux frottements 

 
Test : Résistance à l’abrasion 
Support couché brillant 150 g/m² 
 
Temps de séchage : 24h  
Nombre d’allers/retours sur échantillon : 50 
 

Magenta 
Logo 18000 

Do : 1.39 

Magenta 
Natura 

Do : 1.41 
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Rapport de mesures effectuées sur tirage étiquettes WETTER. 

(Extrait) 

 

Valeur cible ISO : 

 C M Y B 

L 54.8 47.8 88.7 15.9 

a -37.0 74 -5.0 -0.1 

b -50.0 -2.9 93.0 0.0 

 

Valeurs mesurées : 

 

 C M Y B 

L 57.4 62.3 89.8 17.2 

a -61.3 73.1 -5.0 0.5 

b -55 -3.7 88.9 -0.2 

 

Δ E 24.9 14.5 4.2 1.44 

Tolérance 

iso 
5 5 5 5 

État OUT OUT ok ok 
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