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TEXTE DE L’EPREUVE

Vous avez en charge de fabriquer 10 meubles présentoirs & pain. On vous demande d’étudier et de
planifier cette fabrication, ainsi que la gestion du parc machines.

| Document réponse N° 1 | Page 3/6 | | Document réponse N° 3 | Page5/6

PLANIFICATION :
CONTRAT DE PHASE :

- Compléter la matrice des antériorités,

- Construire le réseau PERT,

- Remplir le planning pour 2 salariés,

- Indiquer la durée de la fabrication,

- Indiquer le temps d’occupation de la défonceuse CN,
- Indiquer la date de commande des panneaux.

- Calculer les paramétres de coupe :
o Vitesse de coupe de la scie araseuse,
o Fréquence de rotation des dérouleurs,
o Vitesse d’avance.

- Compléter le contrat de phase pour le tenonnage de I'extrémité de la traverse basse
(repere 203), avec l'arasement biais, en représentant 2 croquis : en vue de profil et en
vue de dessus.

| Document réponse N° 2 | Page 4/6 | | Document réponse N° 4 | Page 6 /6
PARETO :
- Compléter le tableau : PLANNING DE PHASE :

o N° de machine en fonction du classement décroissant du codt de la maintenance,
Classement décroissant du colt de la maintenance,

Calculer les colts cumulés,

Le pourcentage,

Les pourcentages cumulés.

- Compléter le planning de phase du présentoir a pain :
o Les opérations d’usinage.

o O O O

Représenter graphiquement : les pourcentages par ordre décroissant.
Tracer la courbe qui correspond au pourcentage cumulé.
Interpréter le diagramme.
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DOCUMENT REPONSE N°1

[ Docs a consulter : Dossier ressources : Page 6/ 6

1) PLANIFICATION :

2) Construire le réseau PERT pour la fabrication des présentoirs a pain :

- Poursuivre le réseau en respectant la présentation de 'exemple.

- Calculer les temps au plus tot et les temps au plus tard de la fabrication.

Dans le cadre de 'aménagement d’une boulangerie, on vous demande de planifier la fabrication de

10 présentoirs a pain.

Afin de respecter les délais, vous devez prévoir le temps pour la fabrication et tenir compte des

délais d’approvisionnement pour les panneaux avant la livraison.

Fabrication du mobilier : 10 présentoirs a pains
Repére Désignation des taches Antériorités | Durée en heures Moyens
A Etablissement de la feuille de débit 1lh Excel
B Débit du massif A 3h S.C.T
S.C.D
C Débit des panneaux A 2h Scie a
panneaux
D Plaguage des chants C 1lh Plagueuse de
chants
E Usinage des panneaux D 1h Défonceuse
C.N.C
F Corroyage du massif B 0h30 Corroyeuse
G Usinage du massif E-F 2h Défonceuse
C.N.C
H Montage des cbtés en massif G 2h Cadreuse
I Vernissage des cotés en massif H 2h Cabine de
vernis
J Montage de I'ensemble H-1 3h Cadreuse

Compléter la matrice des antériorités, afin de déterminer les niveaux des différentes taches :

Matrice des Antériorités

ANTERIORITES NIVEAUX

B |[C D |E |F |G |H |l [J [Total|1l |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8

ST MMmMo0|e|>

Examen : Baccalauréat Professionnel T.M.A -

- Tracer le chemin critique par un trait fort et une fleche.

Exemple : repére de la tache _\l/ \l/—durée de la tache

repére de I'étape

A4

Temps ou date au plus tot Temps ou date au plus

tard

Niveau 1 | Niveau 2 | Niveau 3 | Niveau 4 | Niveau 5 | Niveau 6 | Niveau 7 | Niveau 8

A

3) Sachant que 2 salariés vont intervenir sur cette fabrication :

- Alex pour les taches : A-B-F-G-H-1-J
- Pierre pour les taches : C-D-E

Remplir le planning avec le repére de chaque tache :

Jours

MERCREDI JEUDI Journées de fabrication

Heures

1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 8 mercredi + jeudi (8h + 8h)

Alex

Pierre

4)

5)

6)
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Quelle sera la durée totale de la fabrication ?

Sachant que la commande chez le fournisseur de panneaux doit étre effectuée avant
le mercredi midi et que le délai d’approvisionnement minimum est de 48 h, a quelle
date faut-il commander les panneaux ? (voir DR page 6 / 6)

TOTAL / 45




DOCUMENT REPONSE N°2

- Représenter graphiquement sur le tableau a double entrée : les pourcentages par ordre
décroissant de leur codt.

SUIVI DE LA QUALITE : PARETO

- Tracer la courbe qui correspond au pourcentage cumulé. / 15 pts

L’entreprise a établi une grille de relevé de cout de la maintenance de son parc machine sur une
année. Le chef d’entreprise souhaite visualiser rapidement les postes de travail sur lesquels il faut %
intervenir pour réduire les dépenses.

100
Finir de compléter le tableau de droite : 95
- N° de machine en fonction du classement décroissant du co(t de la maintenance. 90
- Le classement décroissant du colt de la maintenance. 85
- Calculer les colts cumulés. 80
- Le pourcentage ((codt par poste / codt total) x 100) 25
- Les pourcentages cumulés.
70
— — 65
N° MACHINES Codt de la N° Classement Colts 0% %
maintenance déc[oissant cumulés cumulés 60
co(t de la
maintenance 55
1 Trongonneuse 430 € 8 3840 € 3840 € 28,08 % | 28,08 % 50
2 Déligneuse 665 € 16 2630 € 6470 € 19,23% | 47,31 % 45
3 Dégauchisseuse 120 € 4 1875 € 8345 € 13,71 % | 61,02 % 40
4 Raboteuse 1875 € 35
5 Corroyeuse 630 € 30
6 Scie a format 380 € o5
7 Scie a ruban 220 € 20
8 Scie a panneaux 3840 € 15
9 Mortaiseuse a 305 € 10
bédane
10 Tenonneuse a 150 €
dérouleurs
11 Toupie P.N 235 € 8 16 4
12 Toupie 1 580 € - Interpréter le diagramme.
13 Toupie 2 930 €
14 Perceuse 225 € Quelles sont les machines qui nécessitent les 60 % cumulés de maintenance ?
multibroches
15 Ponceuse a large R {1 TSR
bande
16 Défonceuse a 25 7 O I 2 O N
commande
numeérigue
17 Plagueuse de 280 € /5 pts
chants
TOTAL
/ 30 pts
TOTAL / 50
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DOCUMENT REPONSE N° 3

[ Docs a consulter : Dossier ressources : Pages 2, 3,4,5/6 ]

CONTRAT DE PHASE

Pour le tenonnage des traverses basses des cbtés des présentoirs a pain, on vous demande :
- Calculer les paramétres de coupe.
- Compléter le contrat de phase.

1) Effectuer le calcul de la vitesse de coupe de la scie araseuse :
(Faire apparaitre les calculs et les unités)

2) Calculer la frequence de rotation des dérouleurs :
(Faire apparaitre les calculs et les unités)

3) Calculer la vitesse d’avance pour I'usinage du tenon, en fintion trés soignée avec une
fréquence de rotation de 6500 trs/min :
(Faire apparaitre les calculs et les unités)

4) Compléter le contrat de phase pour le tenonnage de I'extrémité de la traverse basse 203,
avec I'arasement biais, représenter 2 croquis :

* en vue de profil.

= en vue de dessus.

CONTRAT DE PHASE

Ensembile :

Matiére :

Phase N° : 50

Sous-ensemble :

Désignation :

Elément :

Machine :

Repére | Désignation Paramétres de coupe Moyens de
Contréle
S/P | Op \Y/e n Wi f Réf. Z A
m/s | Tr/mn | m/min | mm | outil mm
51
511 [ T ]
512
Croquis de phase
Cml =
Co =
Cm2 =
TOTAL / 55
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DOCUMENT REPONSE N° 4

PLANNING DE PHASES

On vous demande de compléter le planning de phase du présentoir & pain en utilisant le parc
machines mis a votre disposition (doc. ressources 2 / 6).

Opérations
d'usinage
(&)
g o
Eléments s |5 |o
S bl s 215
ous-ensemble g S <)
© |@ |&
~ |8 |O
N° de phase
10 [20 [30

Rep Désignation
100 | Montant gauche
101 | Montant gauche
102 Traverse haute
103 Traverse basse
200 | Montant gauche
201 Montant droit
202 Traverse haute
203 Traverse basse
300 Tourillon H G
301 Tourillon M G
302 Tourillon B G
303 Tourillon HD
304 Tourillon M D
305 Tourillon B D
306 | Tourillon facade
400 | Panneau dessus
401 Panneau bas
402 | Panneau dossier
500 | Tasseau dossier D
501 | Tasseau dossier G
502 | Tasseau dossier H
503 | Tasseau dossier B
600 | Chant strat tab H
601 | Chant strattab B F
602 | Chant strattab B G
603 | Chant strat tab B D

%t

TOTAL / 50
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