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SUJET BAREME

On donne : le Dossier Ressources (DR 1/11 a DR 11/11) |
B Travail n°1 : FEUILLE DE DEBIT ,
On demande : | Rédiger la feuille de débit | /30

Travail n°1 : FEUILLE DE DEBIT page 2/5 (Voir DR /11

Travail n°2 : CHOIX DE LOTS D’AVIVES

Rédiger la feuille de débit des piéces des piétements droit et gauche (reperes 41 a4 54) pour Choisir le ou les lots . : /40
la fabrication d'une série de 100 bureaux. Il s'agit d'un débit sur plot. _
- - Indiquer les dimensions brutes Travall n°3 : PROCESSUS DE FABRICATION
- Indiquer les regroupements pour capacités machines dans la colonne Compléter le processus /40
observations , ' ,
- ler le cub . (Précision : 3 décimales)- . |
Calculer le cubage net. (Précision 3 décimales) Travail n°4 : CONTRAT DE PHASE /55
Travail n°2 : CHOIX DE LOTS D’AVIVES page 2/5 (Voir DR 1, 7 et 9/11) a) Calculer les parametres de coupe /5
A partir de la liste des lots en stock et deé exigences economiques : |
Choisir dans le stock les lots et les quantités nécessaires pour la fabrication de 100 portes. b) Realéser le contrat de phase /25
. o - Entéte . . /1
Justifier votre choix, indiquer le stock final.
- Croquis 2
Travail n°3 : PROCESSUS DE FABRICATION page 3/5 - MIP/MAP ' /6
(VOil' DR 2,3, 45 3, 69 8et9/1 1) R - Cotation /6
Compléter le processus de fabrication du piétement et du caisson : ]
- Phases manquantes : Yral '
_ Désignation des machines c¢) Calculer I'épaisseur de la bague B3 /10
- Nombre d’éléments . , .
_ Processus de fabrication des pitces Calculer la valeur a programmer sur le compteur numerique /5
Travail n°4 : CONTRAT DE PHASE DE LA RAINURE page 4/5 Travail n°5 : FICHE SUIVEUSE
(Voir DR7, 9 et 10/11) - - |
A partir des documents relatifs aux outils de toupie et de la piéce rep31 : Compléter les documents - /35
a) Calculer les paramétres de coupe pour l'usinage de la rainure des montants de porte - a) Optimiser des débits /8
b) Compléter le contrat de phase pour l'usinage de cette rainure (100 bureaux) : b) Calculer des temps de sciage /7
B Entete_ ¢) Calculer des temps de rainurage ' /6
- Lroquis ' d) Compléter la fiche suiveuse /14
_MIP : MAP ) Complete
- Cotation '
¢) Calculer I'épaisseur de la bague B3 a intercaler entre Ies deux demi-outils
d) Indiquer la valeur a programmer sur le compteur numérique de la toupie TOPN. |
Travail n°5 : FICHE SUIVEUSE page 5/5 (Voir DR 9 /11 et 11/11) | Total : /200
Compléter les documents : Note: 20
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a) Optimiser des débits

b) Calculer des temps de sciage

¢) Calculer des temps de rainurage
d) Compléter une fiche suiveuse.
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Session ; 2014 Repére : U21 | Durée : 3 h 00 Coef.: 3 | Epreuve Ecrite | DS 1/5




Travailn®l : Rédiger la feuille de débit pour les pidtements droit et gauche (repéres 41 a 54) pour la fabrication d'une série de 100 bureaux. (Voir DR 1/11)

- . @ - - EEUILEEDEDEBIL = =
BUREAU PIETEMENT .
REP... Nbre ' Désignation Long. {mm) larg. {mm) | Ep. (mm) Volume {m3} : Observations

SURCOTES A APPLIQUER

Surcote en longueur : Longueur finie + 30 millimétres
Surcote en largeur : Largeur finie + 7 millimétres
Surcote en €paisseur : Epaisseur commerciale

Travail n°2 : Choisir le ou les lots pour la fabrication de 100 portes. (Voir DR 1,7 et 9/11)

s DSV s TV O vy

T

- e
N°Lot ~ Stock initial OE‘?’E%‘;N Justification de votre choi_x Rep ~bro Nomz;;:é?i\’és Stock final *
12 | 400 X L'épaisseur est de 18 mm - -0 ‘ 0
56 300
1 220
36 220
45 220
21 210
9 250
18 80
- * Stock final = Stock initial - Nombre d’avivés utilisés.
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Travail n°3 : Compléter le processus de fabrication (Voir DR 2,3, 4, 5, 6, 8 et 9/11)

PROCESSUS DE FABRICATION

Ensemble ' BUREAU _
Sous ensemble DESSUS _ PIETEMENT _ CAISSON PORTE
| | | - '~ CADRE GAUCHE CADRE DROIT |
Eléments repéres ==>| 13 12 11 51 52 53 54 41 42 43 | 44 61 62 21 22 23 31 32 33 34
Nombre d'éléments > 2 2 1 | . 2 | 2 1 2
Phases. Machines
Trongonnage X X
Délignage x X
|Corroyage X | X X X | X
Mise a format i
Mise a longueur . | X , =
Tenonnage ( - X }

Profilage carré
Profilage languette
Profilage rainure
Coupes a 45° X | X

¢
>¢5¢

e
o
i

Poncage - jER AP AP SR P AP B IP AP AR XK XX
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! 1 J I I 1 1 | | 1 |
|
Assemblage 7, 3 X X
Percage X X
1
Assemblage _ - x X
' _ 1 I
Assemblage | , |
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Travail n°4 : Tous les calculs doivent étre détaillés (Voir DR 7, 9 et 10/11)

a) Calculer les paramétres de coupe manquants pour la rainure de la picce
(Rep. 31) et reporter ces valeurs dans les cases appropriées du contrat de
phase

RAPPELS .| Ve=TLD.n/60 fz=Vf/(n.Z)

D = diamétre de 'outil (en m), n = fréquence de rotation, V¢ = vitesse de coupe

V£ = vitesse d'amenage, Z = nombre de dents, fz = avance par coupe en mm

CONTRAT DE PHASE

Ensemble : BUREAU

Sous ensemble : PORTE

Elément : Montant Quantite : 200
Repére : 31 Matiére : Hétre

MACHINE OUTIL : TOV pr

PHASE : XOXKKXXXXXX

o N Raf Paramétres de coupe
Opérations d'usinage “ 7 Tp I Ve 7 | Vi
oulfil mm m/s trpmin mmident | m/min
Rainurage - B123 14075 6000
CROQUIS DE PHASE

b) Compléter le contrat de phase ci-contre

¢) Calculer I'épaisseur de la bague B3

d) Calculer la valeur a programmer sur le compteur numerique

AFFICHEUR NUMERIQUE :

Signe dm cm mm 1/10 - 1/100

Valeur & programmer

i= Entraineur
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Travall n°s : Pour la fabrication de 100 bureaux, & partir des documents du dossier ressources 9/11 et 11/11 et en détaillant les calculs :
a) Optimisation de débit : calculer le nombre de panneaux mélaminés entiers de 2850x2070 a débiter pour realiser les plateaux (rep. 11)

E) Calculer les temps de sciage pour I’ensemble des panneaux mélaminés. (On négligera I'épaisseur des traits de scie)

¢) Calculer les temps d’usinage de la rainure pour la série de 100 plateaux (rep. 11)

'd) Compléter la fiche suiveuse. Les temps indiqués correspondent a la série de 100 plateaux (rep 11)

CLIENT : XXXXXXXXXXXXX — ' - T — DOSSIER N° xxx

ENSEMBLE : BUREAU - : . GAMME D'USINAGE N° xx
SOUS-ENSEMBLE : DESSUS ' : NOMEBRE D'ELEMENTS 100
ELEMENT : PLATEAU REP: 11 ' : FICHE N° xx
PHASE MACHINE OPERATION : TEMPS (min) _ :
réglage usmage manipulation piéces manipulation machine
(Réglage butées et téte de
sciage)
mise au .
Se SCP Mise aux cotes (1140 x 540)
format
profiler : TOVpr 4 rainures par piéce 0 0
Sous-totaux des temps (min)
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