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Repere ] X Y
8 7 1 - 0.00 0.00
95 24 2 - 60.00 0.00
T w23 3 - 60.00 60.00
26 %i BV Z Y] 4 - 300.00 60.00
f;/ 5 - 300.00 0.00
12 6 ] 380.00 0.00
2% 7 - 380.00 1300.00
8 - 0.00 1300.00
28 9 - 370.00 100.00
10 - 370.00 650.00
11 - 370.00 740.00
29 12 - 370.00 1200.00
13 8 62.00 100.50
14 8 190.00 100.50
15 8 318.00 100.50
16 8 370.50 23.00
30 1 21 17 5 370.50 55.00
\i =2 18 8 370.50 87.00
31— =20 19 8 370.50 663.00
*iﬁ 19 20 5 370.50 695.00
32— 21 8 370.50 727.00
33 j 22 8 370.50 1213.00
23 5 370.50 1245.00
2% 8 370.50 1277.00
25 8 950 1277.00
2 5 950 1261.00
27 8 318.00 740,50
34 28 8 190.00 740,50
35 29 8 62.00 740.50
30 8 9.50 727.00
31 5 950 711.00
36 32 5 62.00 602.00
33 5 62.00 570.00
A *%T\ Aﬁ 4 ﬁ " 34 5 62.00 228.00
37 T T 35 5 62.00 196.00
17 36 8 9.50 87.00
38— S 16 37 5 950 55.00
38 8 950 23.00
123 b5 6 Profondeur percage D8 = 10
13 14 15 Profondeur pergage D5 = 8.5
SECRETAIRE | DESSIN DE DEFINITION ECH. Ad
ELEMENT 101 : JOUE GAUCHE 1/15
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Repére %] X Y | Information de percage
1 - 0.00 0.00 -
A-A 2 - 100.00 0.00 -
RS 2f1’ . 3 - 151.96 30.00 -
= 4 - 252.44 15.00 -
' 5 - 352.92 0.00 -
- 6 - 41452 2439 :
7 - 425.48 24.39 -
8 - 500.46 1.00 -
9 - 587.56 15.00 -
10 - 688.04 30.00 -
11 - 740.00 0.00 -
12 - 840.00 0.00 -
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CLIP top — systeme de charnieres

CLIP top — charnieres <«

CLIP top — charniéeres «
Application standard ««

Application standard <«

!

CLIP top — systeme de charnieres

o o
o il
oy

ié aci o Référence : CHCT120 Af A ;
Charniere spéciale 90 Charniére 107° Référence : CHCT107
[ |Pranification R
Dimensions de la charniére et calcul des jeux avec réglage en usine (distance embase = 0 mm) Hm"
Encombrement de la porte en pleine ouverture Dimensions de la charniére et calcul des jeux avec réglage en usine (distance embase = 0 mm)
Porte en applique Encombrement de la porte en pleine ouverture
— = Porte en applique Portes jumelées Porte encastrée
-g —ia == | JI\ —/Aa
21 3
its] [ . i — g
i
©
© I ©
8 g | [ (1
’_l_‘ I 3-6
% ' 3-6
e E — — B
s ..“13 ~ % | -.5 [ 3-6 % ' \ = J [ il 36 % N | LL
% i , ‘ 1 F "-. '..\ 1 E ‘_: .'.__ A 1
10 11 19.5 £} 1.5 128 - =il
i i i/ % i :
F  Jeu T g .2 1.:5,"
I
F Jeu Décaler vers l'interieur la position de fixation de

I'embase de I'épaisseur de la porte + 1.5 mm

CLIP top — systeme de charniéres

CLIP top — systeme de charnieres

CLIP top BLUMOTION — charniéres «
Application d‘angle — standard <«

CLIP top BLUMOTION — chamiéres «
Application standard <«

Charniére CLIP top 155° Référence : CHCTBM155
Dimensions de la chamiére el caleul des jeux avec le réglage d'usine (distance embase = 0 ow 3 mim}
Encombrement de la pclle.en pasion diouveriure & 90

Porte en applique Porles jumeléas
J ; A
Encombremeant 0 Y v carsarvull]
e &1 rmax 71
7 g
B d H E =
: 1]
| o — = 11
03 1 - 72 1.5 s |’ 25 = F
] e {23

: Netey > Référence Référence | Fléférence|
F e D ¢ wibe Tinkixienr b plosition de- B i Embase |18 mm | re i [iFe] IEmbase |9 mm Embase |EI mm

[embace de fépassew dea porle + L5 mm

EXAMEN : BAC PRO Technicien de Fabrication Bois et Matériaux Associés | Dossier ressources
Epreuve : Etude d’une fabrication
Session : 2014 | Repére: U22 Durée : 4 h 00 Coef: 3 Epreuve Ecrite ‘ DR:12/14
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Compas a arrét

ref L{mm) kg/ 1000 Cond. L N D
DS015L100D 150 341 100 . .
05015L100G 150 341 100 .
05015M1000 150 341 100 . .
O30 15M100G 150 341 100 .
0502001000 200 41.3 100 . .
05020L100G 200 41.3 100 .
05020M1000 200 41.3 100 . .
Compas d’abattant 0S020M100G 200 41.3 100 .
finition nickelée 05025L100D 250 48,7 100 . .
05025L100G 250 457 100 .
05025M 1000 250 45T 100 . .
05025M100G 250 457 100 .
05030L150D 300 56 150 . .
05030L150G 300 56 150 .
A 05030M 150D 300 56 150 - .
05030M150G 300 56 150 .
L : Laitonmé - N : Mickelé - D : Droite - G : Gauche -
> 3
- a4
3 Vv
o Nl \
T
259.8 _ " ; ; '] o

Compas a frein

—

- .
f = ref L H HM* kg 1000 W/ BL BR|GR| N8 “HM: hautzur intérieur meuble
e 16425BL250 | 225| 135 | min.180 56,8 250
18425BR250 | 225 | 135 | min.180 56,8 250
16425GR250 | 225 135 | min. 180 56,8 250
16425NR250 | 225| 135 | min. 180 58,6 50
16430BL250 | 275 | 175 | min.240 4.1 50
18430BR250 | 275 | 175 | min.240 4,1 250
16430GR250 | 275 175 | min 240 4,1 250
16430NR25D | 275 | 175 | min.240 4.1 250
M : Nickelg - BL : Blanc - BR : Brun - GR : Gris - NR : Noir -
nas .
SN i
L&,
L4
i @45 @4z

% ¥

' \ﬁ> i

| L ]

SECRETAIRE \ DESSIN DE DETAIL
COMPAS D'ABATTANT
‘ EXAMEN : BAC PRO Technicien de Fabrication Bois et Matériaux Associés ‘ Dossier ressources
A4 1@ : —
Epreuve : Etude d’une fabrication
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FORMULAIRE QUALITE

. Nombre d'individus: N
. Nombre de classes : n«;éN

. Etendue des relevés : W = relevé maxi — relevé mini

, W
. Largeur d’'une classe : | =—

. Moyenne des relevés :

n
yzin
N

Ex : Avt. 15

—x)2
. Ecart type estimé de la population & partir de I'échantillon : g, _; = %

«  Dispersion : D=0,, X6

TRIGONOMETRIE

Référence :

Hypoténuse

Dans un triangle rectangle, on a
A2=B2+(C2

Avec

A : Hypoténuse
B : Adjacent

C : Opposé

Cosa :M = Adjacent = cost X hypoténuse

hypoténuse

Oppose = Opposé = sim X hypoténuse

Snot =————
hypoténuse

ANALYSE DE POSTE

Définitions :
e Ts:temps sériel
e Tf:temps fréquentiel
e Tm:temps manuel
e Ttm : temps technico-manuel
e Tt:temps technologique

e Tz:temps masqué

EXAMEN : BAC PRO Technicien de Fabrication Bois et Matériaux Associés

‘ Dossier ressources

Epreuve : Etude d’une fabrication

Session : 2014 | Repére: U22 Durée : 4 h 00 Coef: 3

Epreuve Ecrite
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