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Etapes du cycle de fonctionnement de la défardeleuse

Etape 1 Etape 2

Etape 3

Lorsqu’une Unit se présente, les Le convoyeur d’entrée entraine

ortes d’entrée s’ouvrent

I’'Unit au centre

Les portes d’entrée se referment

Etape 5

Etape 6

Deux vérins hydrauliques Sous l'action d’un vérin
soulévent alors légerement le pneumatique, le groupe téte de
convoyeur d’entrée pour créer un coupe va descendre le groupe
espace entre les deux colonnes de cisaille a hauteur des cébles

balles et tendre les cables

Un motoréducteur va entrainer la
vis a double filetage, ce qui va
rapprocher les couteaux I'un vers
I'autre, coupant ainsi les cables

Etape 7

Etape 9

Le groupe téte de coupage Les deux colonnes sont ensuite
remonte tandis que les couteaux | séparées par les deux convoyeurs
reprennent leur place initiale (le qui fonctionnent en sens inverse

motoréducteur entrainant la vis
dans le sens inverse)

Les bras de récolte des fils sont
ramenés au centre (grace aux
veérins oléo-hydrauliques) pour

rassembler les cables
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Etape 10

Etape 12

L’unité enrouleuse sort et vient
enrouler les cables en faisant
tourner sa partie mobile, formant
ainsi une bobine. Ensuite l'unité
enrouleuse reprend sa place
initiale, les bras de récolte

Les portes de sortie s’ouvrent

Les convoyeurs déplacent les deux
colonnes vers la sortie, la bobine de
fils est poussée et tombe dans un
bac de stockage

s’écartent
Extrait Ajustements ISO — Ecarts en micrometres
ALESAGE é“;‘(‘;‘u‘;‘ i:; cfl‘ui 6410 | 10418 | 18430 | 30450 | 50480 igg 11230"" 1;3500a 25’25""
H6 + 6 +8 +9 +11 +13 + 16 +19 + 22 + 25 + 29 + 32
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H7 + 10 + 12 + 15 + 18 +21 + 25 + 30 + 35 + 40 + 46 + 52
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H8 + 14 +18 + 22 + 27 + 33 + 39 + 46 + 54 + 63 + 72 + 81
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H9 + 25 + 30 + 36 + 43 + 52 + 62 + 74 + 87 +100 | +115 | + 130
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H11 + 60 + 75 + 90 +110 | +130 | +160 | +190 | +210 | +250 | +290 | + 320
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
arbre %“Ifl‘gﬁf;‘ if] 3u65 6410 | 10418 | 18430 | 30450 | 50480 igg 112g0a 1%)0"" ngSa
f6 -6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 - 36 -43 -50 -56
-12 -18 -22 -27 - 33 -41 - 49 -58 - 68 -79 - 88
7 -6 -10 -13 - 16 -20 -25 -30 - 36 -43 -50 - 56
-16 -22 -28 -34 -41 -50 - 60 -71 -83 - 96 - 106
f8 -6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 - 36 -43 -50 -56
-20 - 28 -35 -43 - 53 - 64 -76 -90 - 106 -122 - 137
5 -2 -4 -5 -6 -7 -9 -10 -12 -14 -15 -17
9 -6 -9 -11 -14 -16 -20 -23 - 27 -32 -35 -40
g6 -2 -4 -5 -6 -7 -9 -10 -12 -14 -15 -17
-8 -12 -14 -17 -20 -25 -29 -34 -39 -44 -49
h5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-4 -5 -6 -8 -9 -11 -13 -15 -18 -20 -23
h6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-6 -8 -9 -11 -13 -16 -19 -22 -25 -29 -32
h7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-10 -12 -15 -18 -21 -25 -30 -35 -40 - 46 -52
h8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-14 -18 -22 -27 -33 -39 - 46 -54 - 63 -72 -81
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Joint racleur BECA 470

Joint racleur simple lévre en
élastomére constitué d'une cage o
métallique apparente, et d’'une lévre de i
raclage saillante. Il se monte en force 2
dans un lamage. v |
B o 1
Matériaux 5 A
NBR-ACIER / FKM-ACIER Q b
Pression &
OMPa '
Température
-30°C+120°C / -30°C+225°C
Vitesse
2m/sec
Surface Surface Flans de
ETAT dynamiqye statique gorge
de SURFACE Rt Um 4 maxi 16 maxi 16 maxi
Ra Um 0.4 maxi 3.2 maxi 3.2 maxi
Section radiale S Chanfrein mini C Rayon maxi R1 Rayon maxi R2
CHAN;REINS 4 2 05 0.8
RAYONS 5 2.5 0.6 1
7.5 4 1 2.00
5 @ dl @ D1 L1
TOLERANCES du
LOGEMENT en mm f9 H8 + 815
D 0 OMP RE - B 0
4700450535 45 53 5 8
4700450555 45 55 5 8
4700450607 45 60 7 10
470048 0607 48 60 7 10
470050056 5 50 56 5 8
470050 0657 50 65 7 10
4700520627 52 62 7 10
470055063 7 55 63 7 10
4700550657 55 65 7 10
470056 0657 56 65 7 10
470060070 7 60 70 7 10
4700650757 65 75 7 10
470067 0837 67 83 7 10
4700700805 70 80 5 8
4700750857 75 85 7 10
4700850957 85 95 7 10
4700951057 95 105 7 10
4701001107 100 110 7 10
4701051157 105 115 7 10
4701101207 110 120 7 10
4701201307 120 130 7 10
4701301459 130 145 9 12
4701451609 145 160 9 12
4701501659 150 165 9 12
4702102302 210 230 12 16
4702302552 230 255 12 16
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Palier FY35 TF

Les ensembles paliers a roulements a billes standard sont appelés paliers Y.
Les paliers Y sont des ensembles préts a monter qui supportent des défauts d’alignement initiaux.
L'ensemble se compose :

- d'un roulement rigide a une rangée de billes avec diamétre extérieur sphérique convexe (Image 1)
- d’un palier Y, avec un alésage sphérique correspondant mais concave (Image 2)

Dans notre cas, le palier est carré en fonte (Image 3).

Vis siX-pans creux M Gx0.75
Couple de zerrage recommandé [m] 4
Cl& hexagonale [mm)] 3
Disque d'obturation ECY 207

Paliers Y appliques complets, palier carré en fonte, blocage par vis de blocage, roulements a cotes métriques

Dimensions Charges de base Vitesse Masse Désignations
dynamique statique limite Ensemble-roulement Palier Roulement
avec tolérance

d Ay J L T C Co d'arbre hé
mm kN tr/min kg
12 26 54 76 32,9 9,56 4,75 9500 0,47 FY 12TF FY 503 M YAR 203/12-2F
15 26 54 76 329 9,56 4,75 9500 0,45 FY 15TF FY 503 M YAR 203/15-2F
17 26 54 76 329 9,56 4,75 9500 0,44 FY 17 TF FY 503 M YAR 203-2F
20 255 64 86 333 12,7 6,55 8500 0,65 FYJ20TF FYJ 504 YAR 204-2F
20 295 63,5 86 373 12,7 6,55 8500 0,60 FY 20 TF FY 504 M YAR 204-2F
20 295 63,5 86 373 12,7 6,55 5000 0,60 FY 20TR FY 504 M YAR 204-2RF
25 27 70 95 358 14 7.8 7000 0,86 FYJ25TF FYJ 505 YAR 205-2F
25 30 70 95 38,8 14 7.8 7000 0,77 FY 25TF FY 505 M YAR 205-2F
25 30 70 95 38,8 14 7.8 4300 0,77 FY 25TR FY 505 M YAR 205-2RF
30 31 83 108 40,2 19,5 11,2 6300 1,2 FYJ30TF FYJ 506 YAR 206-2F
30 32,5 825 108 4272 19,5 11,2 6300 1.1 FY 30 TF FY 506 M YAR 206-2F
30 32,5 825 108 422 19,5 11,2 3800 1.1 FY30TR FY 506 M YAR 206-2RF
35 34 92 118 44 4 255 15,3 5300 1,5 FYJ35TF FYJ 507 YAR 207-2F
35 345 92 118 464 255 15,3 5300 1,4 FY 35TF FY 507 M YAR 207-2F
35 345 92 118 464 255 15,3 3200 1,4 FY 35TR FY 507 M YAR 207-2RF
40 36 102 130 51,2 30,7 19 4800 1,8 FYJ40 TF FYJ 508 YAR 208-2F
40 38,5 101,5 130 54,2 30,7 19 4800 1,9 FY 40 TF FY 508 M YAR 208-2F
40 38,5 101,5 130 54,2 30,7 19 2800 1,9 FY 40TR FY 508 M YAR 208-2RF
45 38 105 137 522 33,2 216 4300 245 FYJ45TF FYJ 509 YAR 209-2F
45 39 105 137 542 33,2 216 4300 21 FY 45TF FY 509 M YAR 209-2F
45 39 105 137 54,2 33,2 216 2400 21 FY 45TR FY 509 M YAR 209-2RF
50 40 11 143 54,6 35,1 232 4000 3,15 FYJ50TF FYJ 510 YAR 210-2F
50 43 111 143 60,6 351 232 4000 25 FY 50 TF FY 510 M YAR 210-2F
50 43 111 143 60,6 35,1 232 2200 25 FY 50 TR FY 510M YAR 210-2RF
55 43 130 162 584 436 29 3600 3,45 FYJ 55 TF FYJ 511 YAR 211-2F
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Vérins hydrauliques a construction cylindrique

Les vérins hydrauliques a construction cylindrique sont utilisés avec
de I'huile sous pression jusqu’a 350 bars pour un usage courant.
Les modeles montés sur la défardeleuse sont équipés d’une fixation
par tenon a ceil sur fond (Image 4), et d’'une extrémité de tige avec

tenon a rotule (Image 5).

Image 1

Méthode de codification des vérins hydrauliques :

T T T T
cojt1| / / / 1X/B|1]C U w
vérin option 2
différentiel =CD Y= indiquer
gamme = L1 prolongement
tige de piston
types de fixation LY en clair en mm
tenon & ceil sur fond 2 =MP5 W= sans option
bride ronde sur téte = MF3 -
bride ronde surfond = MF4 option 1
tourillon ¢ = MT4 w= sans oplion
sans fixation ! = MO0 types de joints d"étanchéité
@ de piston (25-200 mm) pour huile minérale selon
(voir page 3) DIN 51524 HL, HLP
- - M= garniture d'étanchéité
@ de tige de piston (14-110 mm) standard
(voir page 3) pour fluide esterphospho-
course en mm rique HFD-R
principe de construction V= garniture d étanchéité
téte et fond vissés ¥ =C standard (jusqu'a 150 °C)
téte vissée, fond soudé 2 =D amortissement de fin de course
. U= sans
série =1X
(10 4 19: cotes de montage et de raccordement identiques) extrémité de tige de piston
2 H= filetée
raccordement de conduite 21, 3)
taraudage gaz selon ISO 228/1 F="5 avec tenon a rotule,
non démontable
raccordement de conduite / position sur téte et pied =1 K=3 extrémité de la tige de piston H
1 avec tenon a rotule CGKD monté
. . exécution de tige de piston
vue de la tige de piston C= chromée dur sur mesure

Remarques:

1) uniquement pistons @ 25-32 mm
2 uniquement pistons @ 40-200 mm
3 uniquement MP5; MT4

exemples de commande:
CDL1MT4/100/56/560D1X/B1CHUMWW, XV=245 mm.
CDL1MF3/200/110/600D1X/B1CHUMWW

4) position du tourillon pouvant é&tre librement fixée; toujours
indiguer les cotes “XV/XU" en clair dans la commande

5) uniquement pistons @ 40-125 mm
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Nomenclature du groupe cisaille

Vis sans téte 6 pans creux M6-6

Bague

Plaque coté

Ecrou droit

Ecrou gauche

Vis CHC M16-60

Vis sans téte fendue M8-25

Ecrou étroit M8

Vis sans téte fendue M8-30

Vis CHC M10-40

Vis H M12-60

Rondelle W M12

Vis CHC M20-60

Vis FHC M6-40

Vis FHC M8-50

Vis FHC M8-40

Coussinet cylindrique en bronze fritté

PSM 506035 A51

Couteau

Plaquette

Plaque

Porte-couteau droite

Porte-couteau gauche

PRRRRRR IR ERIRINNINNINININN
PINIWIAOO NI O 5 L w(ho|o|No|o|oR INW & oo~

O RIWNRFRIOIFRIFLINNINOIRININIOIOO|MNOIRMDERIERINND

Rondelle Z20
Vis double filetage 1 filet & gauche et 1 filet & droite
Palier Y FY35TF
Tige de guidage
Bati
Rep | Nbr | Désignation Matiere | Observation

Filetage métrique 1SO a filet trapézoidal

Non utilisés en visserie-boulonnerie, les filetages
trapézoidaux permettent de réaliser des vis de
manceuvre ou des vis pour transmission d’efforts, a un
ou plusieurs filets.

Pas du profil P : il est égal a la distance axiale entre
deux flancs homologues consécutifs. Il correspond au
déplacement axial par tour de vis.

Désignation :

P
15 [ Pas i
| [ ecnoug g J
} 7 a

Vis ou taraudage a 1 filet : lettre Tr, le diamétre nominal (en mm), le signe X, le pas hélicoidal (en mm)
Pour les filetages a gauche, ajouter les lettres LH en fin de désignation.

Tr 40 x 7 LH =filetage de diamétre nominal 40 mm, de pas P = 7 mm, avec un filetage a gauche.
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Convoyeur d'entrée
Energie électrique
+ énergie hydraulique

Vérins hydrauliques

du convoyeur d'entrée
Alésage : @ 40mm

Tige : ©22mm

Course : 80mm

Unité enrouleuse
en position haute

Ouverture des portes :
Vérins pneumatiques
Alésage : @ 40mm
Course: 280mm

Convoyeur de sortie

Groupe Enrouleuse de cables :
Energie hydraulique (140 bars)

- Vérins hydrauliques référence :
CDL1MP5/40/22/150D1X/B1CFUMWW
- Moteur hydraulique

Bras de récolte des cdbles

/ Groupe Téte de coupe :

{ Energie pneumatique (2.5 bars)
- Vérin pneumatique
Alesage : @ 50mm - Course : 950mm
ﬁ Assisté par un systeme de contrepoids

Groupe Cisaille:
Energie électrique

- Moto-reducteur
type KA47 DRS?0M4
i=1686 P=1,5kW
Nmoteur = 1400 fr/min

@
\ g

\\

Couteau

Modules de la défardeleuse  *°

DTR 8/11
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Groupe cisaille fermée FJ{@) eeniia
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Diagramme FAST de la fonction « DEFARDELER une Unit »

Fonction principale

Fonctions techniques

Ouvrir et fermer les
portes d’entrée et
sortie

Niveau 1

Déplacer I'Unit au
centre de la
défardeleuse

Exercer un
mouvement de
rotation sur les

portes

Niveau 2

Transformer une énergie

Tendre les cables

Translater
horizontalement
I'Unit

Solutions constructives

Eléments

pneumatique en €nergie
mécanique de rotation

Transformer une énergie
électrique en énergie

Vérins pneumatiques

Vérins d’ouverture -
fermeture des portes

Moteur électrique +
Transmission

Descendre et
remonter le Groupe
Cisaille

Exercer un
mouvement de
rotation sur le
convoyeur d’entrée

meécanique de translation

Transformer une énergie

pignons/chaine

Convoyeur d’entrée

Vérins hydrauliques

hydraulique en énergie

Couper les cables

Translater
verticalement le
Groupe Cisallle

Défardeler une Unit

Séparer les 2
colonnes

Exercer un
cisaillement sur les
cables

mécanique de rotation

Transformer une énergie

Vérin pneumatique +

— pneumatique en énergie
meécanique de translation

Systéme contrepoids

Guider en translation

Transformer une énergie

Galets de guidage +
Rails

Vérins de
soulévement du
convoyeur d’entrée

Groupe Téte de
coupe

Moteur électrique + Systeme

électrique en énergie

Regrouper et

enrouler les cables

Evacuer les colonnes

Translater
horizontalement les
colonnes en sens
opposé

mécanique de translation

Transformer une énergie
électrique en énergie

Regrouper les cables

vis/écrou sens opposé

Groupe Cisallle

Moteur électrique +
Transmission

meécanique de translation

Transformer une énergie

pignons/chaine

Convoyeur d’entrée
+

Convoyeur de sortie

Vérins hydrauliques

hydraulique en énergie

Former une bobine

mécanique de rotation

Transformer une énergie

hydraulique en énergie

Vérin hydraulique +
colonnes de guidage +

Groupe Enrouleuse
de cébles

Convoyeur d’entrée
+

Convoyeur de sortie

de cébles ) ) :
mécanique de translation Moteur hydraulique
et rotation
Translater Transformer une énergie Moteur électrique +
horizontalement les électrique en énergie Transmission
colonnes mécanique de translation pignons/chaine
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