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SESSION 2014 
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E.2 - EPREUVE DE TECHNOLOGIE

Sous-Épreuve E.21 - Préparation et suivi d’une fabrication 
et d’une mise en œuvre sur chantier (U.21) 

           CE DOSSIER COMPREND :                                                                                                    
12 pages numérotées de DT 01/12 à 12/12  

  1 - DOSSIER TECHNIQUE COMPLEMENTAIRE
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Gamme Tuyère Epaisseur Acier  S 235 Acier inox Alliages Légers 

 f mm Vitesses en cm / min 

 5/10ème 1500 1000 1000 

 10/10 ème 900 500 1000 

 15/10 ème 500 190 600 

1 1 20/10 ème 300 140 400 

 3 mm 160 90 140 

 4 mm 90 70 80 

 5 mm 55 40 60 
3 mm 450 350 500 
4 mm 300 260 400 
5 mm 230 190 300 

2 1,2 6 mm 160 140 200 
8 mm 100 80 130 
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PARAMETRES DE REGLAGE DU PLASMA CN 
 

CALCUL DE LA MASSE VOLUMIQUE D’UNE TOLE  

FORMULE  
 

ép x L x l x ρ 
 

ép = épaisseur de la tôle en m 
 

L   = longueur en m 
 

l    = largeur en m 
 

ρ  = masse volumique de la matière en kg/m3 

    

 

  MASSE VOLUMIQUE DE DIFFERENTS ACIERS  

 

Acier : ρ = 7810 kg/m3 

 

Alu    : ρ = 2700 kg/m3 

 

Inox :  ρ = 8 000 kg/m3 

 

 

FORMATS DE TOLES DISPONIBLES 

1000 x 6 x 2000 
 

1250 x 6 x 2500 
 

1500 x 6 x 3000 
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Numéro 
des 

kiosques 

Nombre 
d’âmes par 

kiosque 

AB            
Longueur de 
la console 

BC CD DA 

1 8 1400 160 1406 290 
2 6 1380 148 1386 270 
3 10 1350 170 1360 280 
4 8 1350 175 1360 270 
5 10 1400 160 1406 290 
6 9 1390 155 2000 280 
7 5 1000 180 1010 270 
8 7 1300 250 1310 280 
9 7 1400 160 1406 290 

10 7 1500 160 1510 300 
11 5 1350 165 1310 290 
12 7 1400 160 1406 290 
13 9 1400 160 1406 290 
14 11 1500 450 1510 500 
15 5 1500 450 1510 500 
16 6 1400 160 1406 290 
17 7 1500 450 1510 500 

Numéro 
des 

kiosques 

Nombre 
d’âmes par 

kiosque 

AB           
Longueur de 
la console 

BC 
CD 

longueur 
de l’arc 

DE EA 

1 8 1400 128 52 1374 290 
2 6 1380 108 60 1310 270 
3 10 1350 130 60 1300 280 
4 8 1350 130 65 1300 270 
5 10 1400 128 52 1374 290 
6 9 1390 120 55 1300 280 
7 5 1000 150 50 950 270 
8 7 1300 200 70 1200 280 
9 7 1400 128 52 1374 290 

10 7 1500 128 52 1350 300 
11 5 1350 120 65 1300 290 
12 7 1400 128 52 1374 290 
13 9 1400 128 52 1374 290 
14 11 1500 400 70 1400 500 
15 5 1500 400 70 1400 500 
16 6 1400 128 52 1374 290 
17 7 1500 400 70 1350 500 
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TABLEAU DES DIMENSIONS DES AMES A DECOUPER                        
AU PLASMA CN 

 

TABLEAU DES DIMENSION DES AMES A DEBITER       
A LA CISAILLE 

A B 

C 

D 

E 

B A 

C 

D 

         TYPE 1 
TYPE 1 
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        GMAW 
 

 

G 
 

GAS 
 

 

M 
 

 

METAL 
 

A 
 

 

ARC 
 

W 
 

 

WELDING 

 

N°135 
 

Soudure MAG - Métal Active Gaz 
 

N°141 
 

Soudure TIG   - Tungstène Inerte Gaz     
 

N° 136 
 

Soudure MAG  - Fil fourré avec protection gazeuse 

BW  
bord à bord  CODE POSITION        

croquis 

Soudure à plat A 

 

Soudure en 
corniche C 

 

Soudure 
verticale 

 

F 
montante 

 

G 
descendante 

Soudure au 
plafond 

E 

 

FW  
d’angle  CODE POSITION       

croquis 

Soudure en 
gouttière 

A 

 

Soudure à plat B 

 

Soudure 
verticale 

 

F 
montante 

 

G 
descendante 

Soudure au 
plafond 

D 
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FIL FOURRE 

 

PROCEDES DE SOUDAGE 

 

GAZ PROTECTEUR 

Le gaz protecteur utilisé est du CO2 ou un mélange à fort % de CO2. 
Son action complète les actions du flux. 
Le dépôt du métal est sain et le cordon présente un bel aspect. Les 
caractéristiques mécaniques sont bonnes.  
L’arc est tenu très court bien que la longueur du fil sorti soit de 25 mm 
minimum. La longueur du fil sorti du tube contact permet un échauffement 
par joule et facilite la fusion.  
REMARQUE :Le transfert de métal se fera le plus souvent par 
pulvérisation .    

 

POSITION DE SOUDAGE 

 

NORME AMERICAINE 

CLASSE : E316L TO – 1/4 

CLASSE : E309L TO – 1/4 
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TRANSFERT DE L’ARC 

 

LE SOUDAGE A L’ARC ELECTRIQUE PROCEDE M.I.G ou M.A.G 
TYPES DE TRANSFERTS 

 
1°) Si le gaz contient plus de 80% d’a rgon  
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 TRAITEMENT FINAL DES SOUDURES SUR INOX 
 

 
DECAPANT : sous forme gel.  
S'applique au pinceau ou à la brosse. 
Spécialement conçu pour le nettoyage des cordons de soudure. Gel blanc acide, PH inférieur à 1.                                                                                  
Temps d’application : quelques minutes à 1 heure.                                                                                                                                                                                                                        
Produit corrosif. Nécessite des Equipements de protection individuels. (1 kg = 5 m2 de tôle) 
Mise en œuvre :                                                                                                                                                                                                                                               
Secouer énergiquement afin d’obtenir l’homogénéité du produit, appliquer et attendre le temps recommandé (voir pour chaque produit),                                                                                                                          
frotter avec un gant (anti-acide si traitement de décapage) l’un des cordons pour vérifier l’état exact de la surface, rincer.                                                                                                                             
Nota : éviter l’application des décapants et passivants sous le soleil, le séchage du produit sur la pièce.  

 
 

PASSIVANT : Produit applicable par pulvérisateur manuel ou pneumatique, au pinceau ou par trempage, pour passivation des tôles décapées.                                                                                                                                                            
Ne ternit pas les tôles brillantes. En bidon de 5 ou 20 kg (1 kg = 15 m2 de tôle). 
Mise en œuvre :                                                                                                                                                                                                                                                          
Appliquer au pulvérisateur manuel ou pneumatique, sur toute la surface des pièces, en veillant à la pulvérisation la plus fine possible (mettre lunettes de protection,                                                                           
combinaison anti-acide, gants  spéciaux passivation  et protection respiratoire).                                                                                                                                                                                                       
Application au pinceau ou par trempage possible. Attendre minimum 10 minutes (aucun risque si temps plus long).                                                                                                                              
Rincer soigneusement toutes les surfaces traitées à l’aide d’un nettoyeur haute pression (eau froide mini 130 bars). 

L’opération de passivation doit se faire à proximité d’une douche en cas de contact de l’acide sur la peau. 

Ba
se

 N
atio

nale des S
ujets 

d'Ex
amens d

e l'e
nse

ignement p
rofessi

onnel 

Rése
au C

anopé



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Baccalauréat professionnel OUVRAGES DU BATIMENT : METALLERIE Code : Session 2014 DOSSIER TECHNIQUE COMPLEMENTAIRE 

Sous-Épreuve E.21 - Préparation et suivi d’une fabrication et d’une mise en œuvre sur chantier (U.21)   DTC 11/12 

22 

21 

 20 

19 

18 

17 

16 

23 

24 

25 

26 

27 

15 

avril mai juin 

Ba
se

 N
atio

nale des S
ujets 

d'Ex
amens d

e l'e
nse

ignement p
rofessi

onnel 

Rése
au C

anopé



 

Baccalauréat professionnel OUVRAGES DU BATIMENT : METALLERIE Code : Session 2014 DOSSIER TECHNIQUE COMPLEMENTAIRE 

Sous-Épreuve E.21 - Préparation et suivi d’une fabrication et d’une mise en œuvre sur chantier (U.21)   DTC 12/12 

Diamètre  ép (mm)  Position des 
galets 

Formes de 
cintrage 

Rayon de cintrage 

Mingori Virax 

Ø 17,2 * 2 12 / 17 12 / 17 46,5 40 

Ø 21,3 * 2,3 15 / 21 15 / 21 55,5 50 

Ø 26,9 * 2,3 20 / 27 20 / 27 71 65 

Ø 33,7 * 2,9 26 /34 26 /34 94 100 

Ø 42,4 * 3,14 33 / 42 33 / 42 150 135 

Ø 48,3 * 3,14 40 / 49 40 / 49 163 160 

Ø 60,3 *3,25 50 / 60 50 / 60 220 210 

 

CINTREUSES   

 
-Calcul de la longueur développée  d’un cintrage à 90° 
 
(ØFN

  x 3,14) ÷ 4 
 

 

FORMULE DE CALCUL   
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