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1 / Echelle de brochure et schéma d’'imposition du C2 :

La brochure est en pigQre a cheval, ce qui signifie que les cahiers sont encartés.

(question 1.a et 1.b)

Les pages 1 et 4 de la couverture sont en quadri + Pantone 285.
Les pages 2 et 3 de la couverture restent blanches. (R°seul).

Le cahier n°1 est un 8 pages en bichromie R7V°.
Le cahier n°2 est un 16 pages en quadrichromie R?Y V°,
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2 | Processus de fabrication de la brochure : (question 2.a)

Lorsque le client a validé le devis, I'imprimeur commande le papier :
Couverture : Papier couché satin 170 g./m? / Format 45 x 64 cm. :
« 6 000 ex. / 2 poses = 3 000 feuilles hors passe
w
-
& Cahier de 8 pages: Papier couché satin 150 g./m? / Format 45 x 64 cm. :
o 6 000 feuilles hors passe
Cahier de 16 pages : Papier couché satin 150 g./m? / Format 65 x 92 cm. :
6 000 feuilles hors passe
1. RECEPTION FICHIERS CLIENT
2. CONTROLE FICHIER (correction(s) si nécessaire).
3. IMPOSITION NUMERIQUE :
% Couverture : 2 poses sur le format papier 45 x 64 cm.
ﬂ Cahier de 8 pages: 1 pose sur le format papier 45 x 64 cm.
E Cahier de 16 pages : 1 pose sur le format papier 65 x 92 cm.
“w
E 4. TRACEUR : B a T de la couverture et de l'intérieur (imposé)
5.CTP:
Couverture : 5 plaques (CMIN + P)
Cahier de 8 pages: 4 plaques (N + P) Recto / Verso
Cahier de 16 pages : 8 plaques (CMJN) Recto / Verso
6. IMPRESSION :
Couverture : 1 calage sur presse offset 5 couleurs 52 x 74 cm.
BaR
g Roulage : 6 000 ex. / 2 poses X 1 passage = 3 000 trs/m.
-
8’, Cahier de 8 pages : 2 calages sur presse offset 2 couleurs 52 X 74 cm.
= BaR
E Roulage : 6 000 ex. / 1 pose x 2 passages = 12 000 trs/m.
-
Cahier de 16 pages : 2 calages sur presse offset 4 couleurs 72 x 102 cm.
BaR
Roulage : 6 000 ex. / 1 pose x 2 passages = 12 000 trs/m.
7. FACONNAGE :
Couverture : Massicotage sur massicot ouverture 76 cm.
1 coupes de refente pour séparer les 2 poses
i Cahier de 8 pages : Pliage internationnal
g Plieuse 4.1 : Poche n°1 et couteau
T BaP
8 Roulage : 6 000 trs/m.
e
E Cahier de 16 pages : Pliage internationnal
w Plieuse 4.4.1 : Poches n°1 (2 groupes) et couteau
2 BaP
E Roulage : 6 000 trs/m.
o
(8]
E 8. BROCHAGE :
Rassemblement des cahiers et de la couverture :
Réglage encarteuse piqueuse
Utilisation de 3 postes et du margeur raineur pour la couverture
BaB
Roulage : 6 000 trs/m.
Z |9. CONDITIONNEMENT : Mise sous film thermo par paquet de 30 exemplaires
8 Soit 200 paquets
-
E 10. LIVRAISON : Livraison client pour le 18 juillet 2014.
-
-
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3/ Commande papier pour la brochure :

(question 3.a)

Sur catalogue le papier existe en rame
soit 7 rames soit 3 500 feuilles.

Sur catalogue le papier existe en rame
soit 14 rames soit 7 000 feuilles.

w
[a]
-4
; COMMANDE CLIENT : 6 000 EXEMPLAIRES
=
o
(8]
ENCARTEUSE PIQUEUSE 5 POSTES :
- Passe fixe : 10 exemplaires x 3 postes = 30 ex.
(7]
@ Passe variable : 2% de 6 000 exemplaires = 120 ex.
o
Yy Soit : 6 000 + 30 + 120 = 6 150 ex.
w
‘3 Pour que I'opérateur de I'encarteuse piqueuse fournisse 6 000 exemplaires au client, il faut lui fournir 6 150 exemplaires.
w
'—
E Ces 6 150 exemplaires sont composé comme suit :
(9]
E Couverture 4 pages : 6 150 Cahier de 8 pages : 6 150 Cahier de 16 pages : 6 150
Couché satin 170 g./m” (45 x 64 cm.) Couché satin 150 g./m” (45 x 64 cm.) Couché satin 150 g./m?* (72 x 102 cm.)
PLIEUSE 4.1 : PLIEUSE 4.4.1 :
Passe fixe : 20 x 2 = 40 Passe fixe : 50 x 3 = 150
‘,ﬁ Passe variable : 1°% de 6150 = 62 Passe variable : 1,5% de 6 150 = 93
g La couverture est rainée directement sur
w ' i
5 'encarteuse piqueuse. Soit 6 150 + 40 + 62 = 6 252 feuilles  Soit 6 150 + 150 + 93 = 6 393 feuilles
o de pliure en 45 x 64 cm. de pliure en 65 x 92 cm.
= |MASSICOT 76 :
o
ﬁ Séparation des 2 poses : Pas de massicot. Pas de massicot.
‘2 6 150 / 2 poses = 3 075 feuilles
= |d'impression en 45 X 64 cm.
5COUL. 52 x 74 cm. : 2COUL. 52 x 74 cm. : 4 COUL. 72X 102 cm.:
Passe fixe : 250 x 1 calage = 250 Passe fixe : 150 x 2 calages = 300 Passe fixe : 300 x 2 calages = 600
Passe variable : 2,5% de 3 075 = 77 Passe variable : 2% de 6 252 = 125 Passe variable : 2,5% de 6 393 = 192
2 i = i
g [Seit3075+ 250 + 77 =3 402 feuilles o ¢ 555 4 300 4 125 = 6 677 feuilles |Soit 6 393 + 600 + 192 = 7 185 feuilles
= |d'impression en 45 x 64 cm. v . ' .
& d'impression en 45 x 64 cm. d'impression en 65 x 92 cm.
w
ﬁ Le besoin papier pour la couverture est |Le besoin papier pour le cahier de 8 pagesiLe besoin papier pour le cahier de 16
E de 3 402 feuilles en 45 x 64 cm. est de 6 677 feuilles en 45 x 64 cm. pages est de 7 185 feuilles en 65 x 92 cm.

Sur catalogue, le papier existe en 1/4 de
rame soit : 58 1/4 de rames soit 7 250
feuilles.
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4 | Gestion du planning de charge de la brochure : (question 4.a)

1. VERIFICATION DES FICHIERS :
Couverture : 0,10 x 2 pages = 0,2 h
Cahiers de 8 pages : 0,10 x 8 pages = 0,8 h
Cahier de 16 pages : 0,10 x 16 pages = 1,6 h
w
& TOTAL 1: 2,6 h.
e
a (2. CTP:
‘w
-3
o Couverture : 0,2 x 5 plaques = 1 h
Cahier de 8 pages: 0,2 x 4 plaques = 0,8 h
Cahier de 16 pages : 0,2 x 8 plaques = 1,6 h
TOTAL 2: 3,4 h.
3. IMPRESSION :
Couverture : Calage : 1,3 x 1 calage = 1,3 h
Presse 5 coul. Retiration : /
Lavage : 0,6 x 1 lavage = 0,6 h
Production : 3 000 trs/m x 1 /7 000 = 0,43 h
Sous total 3 : 2,33 h.
= Cahier de 8 pages : Calage : 0,8 x 2 calages = 1,6 h
o) Presse 2 coul. Retiration : 0,25x 1 =0,25h
o Lavage : 0,3 x 1 lavage = 0,3 h
9 Production : 12 000 trs/m x 1/ 6 000 = 2 h
-4
o
E Sous total 3 : 4,15 h.
Cahier de 16 pages : Calage : 1 x 2 calages = 2 h
Presse 4 coul. Retiration : 0,3 x1 =0,30 h
Lavage : 0,5 x 1 lavage = 0,5 h
Production : 12 000 trs/m x 1/ 6 500 = 1,85 h
Sous total 3 : 4,65 h.
TOTAL 3 : 11,13 h.
4. FACONNAGE :
Cahier de 8 pages : Réglage : 0,20 x 2 plis = 0,40 h
Plieuse 4.1 Production : 6 000 trs/m x 1 /2 000 = 3,40 h
w
g Sous total 4 : 3,8h
T
8 Cahier de 16 pages : Réglage : 0,25 x 3 plis = 0,75 h
E Plieuse 4.4.1 Production : 6 000 trs/m x 1 /2200 =2,75h
~
g Sous total 4 : 3,5h
<
§ TOTAL 4 : 7,3 h
o
& |5- BROCHAGE :
= Brochure : Réglage : 0,15 x 3 postes = 0,45 h
Encarteuse piqueuse Production : 6 000 trs/m x 1 /2 500 = 2,4 h
TOTAL 5 : 2,85 h
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5/ Schéma d’imposition du carton d’invitation : (question 5.a)

L'invitation est imprimée sur la presse numérique pour plusieurs raisons :
- impression a données variables : adresse des 800 clients
- petite quantité donc économique (seuil de rentabilité
favorable au numérique par rapport a I'offset)

On pouvait mettre 6 poses dans le format papier 32 x 45 cm.
Coupe simple car il n’y a pas de fonds perdus.
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6 / Processus de fabrication du carton d’invitation : (question 6.a)

Réception des fichiers

Pdf / Excel
l Postes PAO
Controle / Correction
. des fichiers
1
1
' l Postes PAO
:
1
1

Imposition numérique

l Poste imposition

RIP Gestion
r T T T T T des fichiers d’adresses
1
1
| Poste presse numérique Poste presse numérique
1
1
1
L BaR

Impression
l Presse numérique

Massicotage

l Massicot 76

Mise sous enveloppe

et dépodt poste
Soustraitance R R U @
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BAREME DE NOTATION PROPOSE

1/ Schéma d'imposition C2 et échelle de la brochure : 8 pts
Exactitude de I'échelle de brochure
Tracé précis du schéma d’'imposition avec :

- les cotes

- les folios

- les tétes

- l'angle de marge / prise de pinces

- les coupes

- les doubles coupes

- lesplis

2 | Processus de fabrication de la brochure : 8 pts
Enumération logique des étapes de production

Choix optimisés du matériel et des matériaux

Précision sur les matériels utilisés

Le nombre de plaque

Le nombre de tours / machine

Les formats de tirage

Les étapesde contrle:BaT/BaR/BaP/BaB

3/ Commande papier de la brochure : 6 pts
Exactitude des calculs de la passe papier
Respect des passes fixes et variables

4 | Gestion du planning de charge de la brochure : 8 pts
Exactitude des calculs des temps de production

5/ Schéma d’imposition du carton d’invitation : 4 pts
Tracé précis du schéma d’'imposition avec :

- les cotes

- les tétes

- l'angle de marge / prise de pinces

- les coupes

6 / Processus de fabrication du carton d’invitation : 6 pts
Les étapes de contr6les sont notées dans I'ordre chronologique
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