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MENTION COMPLEMENTAIRE SOUDAGE

EPREUVE E2 — REALISATIONS D’ASSEMBLAGES SOUDES ET
FABRICATION D’UN ENSEMBLE SOUDE

DOSSIER SUJET

Ce dossier comporte 6 pages numérotées de page 1/6 a page 6/6

2éme

partie

Fabrication d’'un ensemble soudé

SUPPORT
DE
TUYAUTERIE

Vous avez en charge la construction d’'un support de tuyauterie
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SUPPORT DE TUYAUTERIE

CAHIER DE SOUDAGE

Repéeres des | Soudure NF EN 287-1 Symbole Nbr. de
soudures | Position | Type | Procédé NF EN 22553 soudure
Voir plan 3D ET

S1 PF FW 135 NOMENCLATURE 2

S2 PC | BW | 135 1

S3 PC BW 111B 2

S4 PF FW 111B 4

S5 PB FW 135 h 4

S6 PB FW 135 h 1

Piéce / ensemble & réaliser : Fabrication d’un ensemble FICHE EFI’:REL.JVE.EZ'Z
Obijectif : Préparer, assembler par soudage les éléments ensemble
formant I'ensemble proposé. soudé
On donne On demande On exige Evaluation
(Ressources) (Etre capable de) (Critéres de réussite) Compétences/s
avoirs
- Les documents de - Décoder les documents Qualité des soudures :
fabrication contenus dans s :
ce dossier E2 2°™ partie. |- Préparer le poste de I-elg i\:ﬁ‘éﬁz?a%fg&:t?oﬁo dn;gte C1-2
il defauts décelés suivant la norme C3-1
- Ia:nrg?gilg:n%eeuvre listée | ragler les différents en vigueur :
s paramétres des_postes a - Exigences modérées Niveau D C3-2
« debit »de la souder et & découper. . .
nomenclature - Aucun contrdle destructif n’est
- Les outils de - Préparer les piéces a exige C3-3
chaudronnerie. assembler PP
(Tracage, Dimensions, Cotes de définition
- Poste de soudage 111 Chanfreins) C3-4
non régleé. Tolérances géométrigues
- Electrodes enrobées. - Oxycouper (si nécessaire) Aspect qénéral et finition (o7}
- Poste de soudage 135 - Assembler et souderen |, ctat e d
non régle. respectant les données des trz\r?a:ﬁ? €n clal du posle de
- Bobine de fil. documents fournis. my.age et rangement
' S1as9
- Poste,de,soudage TIG - Ebavurer, nettoyer
non regle. Pensemble réalisé. (finitions)
- Electrodes tungsténe, -
métal d’apport. - ldentifier 'ensemble (N°
] de candidat)
- Les accessoires de
soudage. - Remettre en état le poste .
stvléni de travail - Durée : 8 heures.
- Poste oxyacétylénique ¢ o
collectifs)
- Buse 10/10éme
- ou poste plasma manuel
- Equipements de
protection individuelle et
collective.
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Bareme de notation

Cotes de définition :

Cotes Tolérances Note sur
et attribuée
observations
Soudures : il Rep. 1/A 10
Numéros Procédé Note sur T 1 Rep. 1/A 10
soudures attribuée 1 Rep. 4/B 10
S1 135 40 L1 Rep. 6/B 10
S2 135 20 Planéité 1 Rep. 3 10
S3 111 B 40 Planéité 1 Rep. 4&6 10
S4 111 B 40 Cote 500 10
S5 135 40 Cote 100 10
S6 135 20 Positions trou @14 10
Position 01/03 10
TOTAL 200 Cote 80/120 rep.02 10
Alignement ame 05
avec ame 01 10
TOTAL 120
Aspect général / finition :
Références Note sur
attribuée
Remise en état poste de travail : Ebavurage 20
Nettoyage 20
Nettoyage et rangement Note sur
attribuée
Partie individuelle 20 TOTAL 40
Partie collective 20
TOTAL 40
Total candidat Total évaluation
E2 - (2eme partie)
................ 400 Numéro Candidat :
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