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Ces blocs portes sont destinés à être vernis. 

 15 

 

 

 

BLOCS-PORTE INTERIEURES 

à   3 Panneaux  

 

 

DESCRIPTIF 
 

FABRICATION: 

 
Portes et huisseries  réalisées en Chêne massif . 
 
 
Portes : 
 

    Bâti assemblé par tenons et mortaises borgnes collés. 
 

      Moulure : petit-cadre deux parements 
      (doucine à baguette de 20 mm,contre profilée ) 
   

    Panneaux : ( assemblés en rainure) 
 

   Moulure : plate bande deux parements 
     
 
Huisseries : 
 

    Cadre assemblé par enfourchements collés 
 
     profils :  Moulure ¼ de rond de 15  

   Feuillure de 43x15  
   Rainure à brique.49x5 

 

Ferrage : 

  Rotation : Paumelles de 140x60 

  Condamnation : Serrure à larder  
             pêne dormant demi tour clef  L  
             ou à condamnation ( WC; SDB ) 
 

Finition : 
      Très soignée  
      Ces blocs porte sont destinés à être vernis. 
 
 

 

Prof : 15 mm 

15 

60 

DESCRIPTIF 
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H2  Traverse 

H1  Montant  
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P7  Panneau H 

P6  Panneau M 

P5  Panneau B 

P4  Traverse B 

P3  Traverse I 

P2  Traverse H 

P1  Montant 

Sous/En
s 

Rep Nb Désignation  de  l’élément 

 

 
730 /830 /930 

820 / 920 / 1020 

Plans de la porte 
 

   P2 
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COEFFICIENT de RETRACTIBILITE pour une variation de 1 % 
 
 
 

Direction 
 
 
Densité du bois 

Radiale 
Quartier 

Tangentielle 
Dosse 

Axiale 

   

 
Léger 
≤ 0,6 

 

 
 

0,10 à 0,15 % 

 
 

0,20 à 0,25% 

 
 

Négligeable 

 
Lourds 
≥ 0,6 

 

 
 

0,15 à 0,20 % 

 
 

0,30 à 0,35 % 

 
 

Négligeable 

 
 
 
 
Ex : une planche de chêne débitée sur quartier a une largeur de 180 mm, son taux 
 d’humidité est équilibré à 12 %. 
 
Si ce taux d’humidité augmente à 15 %, soit 3 % de plus, cette planche gonflera de :  
 
180 x 0,20 x 3   =    1,08 mm 
           100 
 
La largeur de la planche à 15 % sera de :     
 
180 + 1,08 = 181,08 mm 
 
 
 

Tableau des temps en centième d’heure 

 
Temps de 

montage/réglage 
Temps de démontage 

Temps de profilage 
avec entraîneur 

 
Un seul outil 

 
8 2 

0,8 /au mètre de 
profilage 

 
1 outil composé 

 
17 2 

0,8 /au mètre de 
profilage 

 
 

Formule : Temps en secondes x 100  = Temps en centièmes d’heure. 
                                    3600 
 

  Temps en centième d’heure x 3600  = Temps en secondes. 
                                                100 
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 N   = Vitesse de rotation en tours pendant une minute. 
 Vc = Vitesse de coupe en mètres pendant une seconde. 
 D   = Diamètre de l’outil en mètres. 
 π   =  3,14 
60   = Transformation des secondes en minutes 
 
           N tr/mn = 60 x VC 
 .                           π x  D 
 

  Vf   = Vitesse d’avance en mètres pendant une minute. 
  f z  =  Pas d’usinage en mm. 
   Z   = Nombre de dents de l’outil. 
 NxZ = Nombre de coupes par minute 
1000 = Transformation des millimètres en mètres. 
 
            Vf m/mn  =  f z x N x Z 
                                      1000 

  

D = Diamètre de l’outil en mètre 

 .π =  3,14 
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