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Baccalauréat Professionnel 
« Maintenance des Équipements Industriels » 

ÉPREUVE E2 

Analyse et préparation d'une activité de maintenance 
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Historique des pannes de la ligne de production depuis 2 ans 
 

date système 
temps 
d'arrêt 
(en h) 

origine d'ordre 
coût des pièces 
de rechanges 

(en Euros) 

coûts annexe 
(perte matière 
d'œuvre,…) 

technicien 

07/01/2012 dépileur 0,5 électrique 50   Alain 

15/01/2012 
rinceuse et mise au 
pas 

1 mécanique 150   Roger 

20/01/2012 
remplisseuse 
boucheuse 

1,5 mécanique 400 200 Sergi 

15/02/2012 étiqueteuse 2 mécanique réglage   300 Sergi 

18/02/2012 
encaisseuse 
automatique 

4 réglage     Marcel 

22/03/2012 étiqueteuse 0,5 
pneumatique 
réglage 

    Edin 

26/05/2012 
rinceuse et mise au 
pas 

1 électrique 50 400 Sergi 

28/06/2012 
rinceuse et mise au 
pas 

0,5 électrique 15   Marcel 

01/09/2012 dépileur 1 pneumatique 100 100 Marcel 

10/10/2012 étiqueteuse 2,5 réglage     Sergi 

12/12/2012 
remplisseuse 
boucheuse 

1 mécanique 150   Marcel 

02/02/2013 
rinceuse et mise au 
pas 

1 mécanique 2000 200 Edin 

03/02/2013 étiqueteuse 1 électrique     Sergi 

05/03/2013 étiqueteuse 2 réglage   100 Marcel 

05/04/2013 
remplisseuse 
boucheuse 

3 pneumatique 154   Marcel 

12/05/2013 
rinceuse et mise au 
pas 

0,5 
pneumatique 
réglage 

    Marcel 

06/06/2013 
remplisseuse 
boucheuse 

0,75 électrique 62   Marcel 

14/07/2013 étiqueteuse 0,5 réglage   200 Marcel 

07/08/2013 
encaisseuse 
automatique 

1 réglage     Marcel 

31/08/2013 étiqueteuse 0,5 
pneumatique 
réglage 

5   Marcel 

24/09/2013 dépileur 0,25 réglage     Marcel 

25/09/2013 étiqueteuse 1 
Electrique, défaut 
isolement. Accident 

    Dupont 

26/09/2013 
encaisseuse 
automatique 

1 électrique 62 100 Marcel 

13/10/2013 étiqueteuse 2 mécanique 1000 400 Dupont 

30/10/2013 
rinceuse et mise au 
pas 

2 pneumatique 58   Marcel 

16/11/2013 dépileur 2 électrique 55   Marcel 

03/12/2013 
encaisseuse 
automatique 

1 mécanique     Marcel 

16/12/2013 dépileur 0,5 réglage   200 Marcel 

19/12/2013 dépileur 2 mécanique 105   Marcel 

20/12/2013 
encaisseuse 
automatique 

1 électrique   100 Sergi 
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Extrait des schémas de puissance 
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Extrait du schéma de commande 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schéma pneumatique de l’étiqueteuse 
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Schéma électrique : câblage des ENTREES automate 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schéma électrique : câblage des SORTIES automate 
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Extrait documentation du module d’origine sur l’étiqueteuse « XPS AC » 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Extrait documentation du module en stock magasin « XPS AF » 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nota : la catégorie 4 englobe la catégorie 3 
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Raccordement du module XPS AF 
Configuration « câblage 1 canal » 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Extrait documentation constructeur « contacteur » 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DEL : voyant lumineux 
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GRAFCET « gestion chute des petites bouteilles » 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Représentation des principaux capteurs sans contacts mécanique 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 Repère fils : BU : potentiel négatif  /  BN : potentiel positif  /  BK : entrée API ou charge 

0 

1 

2 

Ejecter la bouteille 

=1 

Bouteille couchée 

Bouteille éjectée 

0 

1 

2 

Sortir vérin 6A 

=1 

Bouteille couchée 

Vérin 6A sorti 

Grafcet point de vue opérative Grafcet point de vue système 

Capteur 
Magnéto-résistif 

Pressostat Capteur 
photoélectrique 

Reflex 

Capteur 
capacitif 

BU BN 

BK 

P 

BU BN 

BK 

BN 

BK 

BU 

Ba
se

 N
atio

nale des S
ujets 

d'Ex
amens d

e l'e
nse

ignement p
rofessi

onnel 

Rése
au C

anopé



BAC PRO MEI Code : 1506-MEI 2 Session 2015 Dossier Technique et Ressources 

EPREUVE : E2 Durée : 4 h Coefficient : 4 DTR : 9/9 

 

 
Affectation des Entrées de la Partie Opérative 

 
Mnémonique Fonction Variables API Constituant 

KM1 Arrêt d’urgence %I1.0 Contacteur KM1 

B1 Etiquetage sélection %I1.1 Capteur magnétique 

B2 Etiquette Tête A %I1.3 Capteur capacitif 

B3 Etiquette Tête B %I1.5 Capteur capacitif 

S3 Mode réglage %I1.7 Interrupteur à clé 

S12 Forçage tête A %I1.8 Bouton poussoir NO 

S13 Forçage tête B %I1.9 Bouton poussoir NO  

 
 

Affectation des Sorties de la Partie Opérative 
 

 

Mnémonique Fonction Variables API Constituant 

1YV1 Sortir le vérin presseur %Q2.0 Distributeur 5/2 à commande électrique 

2YV1 Sortir vérins tête 1 embrayage + frein %Q2.1 Distributeur 5/2 à commande électrique 

3YV1 Sortir vérins tête 2 embrayage + frein %Q2.2 Distributeur 5/2 à commande électrique 

KM2 Rotation Tête A %Q2.3 Contacteur 

KM3 Rotation Tête B %Q2.4 contacteur 

KM4 Option vissage bouchon %Q2.5 contacteur 

 
 

Modification, amélioration à effectuer 
 

Affectation des entrées de la Partie Opérative : 

 
Mnémonique Fonction Variables API Constituant 

0S1 Vérifier si Pression P>= 5 bars %I1.10 pressostat 

S10 Acquittement défaut chutes bouteilles %I1.4 Bouton poussoir NO 

SdbB Détection chute bouteille Bas %I1.11 Capteur photoélectrique reflex 

SdbH Détection chute bouteille Haut %I1.13 Capteur photoélectrique reflex 

SdvS Vérin éjecteur sortie %I1.15 Capteur ILS 

 
 
Affectation des Sorties de la Partie Opérative : 

 
Mnémonique Fonction Variables API Constituant 

4YV1 Sortir le vérin éjecteur %Q2.8 Distributeur 5/2 à commande électrique 

L1 Défaut « trop de chutes bouteilles » %Q2.9 Voyant, verrine 

 
 

Utilisation du compteur en Langage Ladder 
 

Exemple : 
 

On réalise le comptage d’un nombre de pièces. 
 
Chaque impulsion sur l’entrée %I1.2 provoque l’incrémentation du 
compteur %C8 et ce jusqu’à la valeur de présélection finale du compteur 
%C8. 
 
Après 5000 pièces comptées le bit %C8.D est alors validé (%C8.D =1). 
 
La remise à zéro du compteur est provoquée par l’entrée %I1.1. 
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