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Historique des pannes de la ligne de production depuis 2 ans

temps co(it des pieces | colits annexe
date systéme d'arrét origine d'ordre de rechanges | (perte matiere | technicien
(en h) (en Euros) d'ceuvre,...)
07/01/2012 | dépileur 0,5 électrique 50 Alain
15/01/2012 ;ggeuse et mise au 1 mécanique 150 Roger
20/01/2012 | FEMPlisseuse 1,5 | mécanique 400 200 Sergi
boucheuse
15/02/2012 | étiqueteuse 2 mécanique réglage 300 Sergi
18/02/2012 | ENCAISSeUse 4 réglage Marcel
automatigue
22/03/2012 | étiqueteuse 05 |Pneumatique Edin
réglage
26/05/2012 Sggeuse et mise au 1 |électrique 50 400 Sergi
28/06/2012 gggeuse et mise au 0,5 |électrique 15 Marcel
01/09/2012 | dépileur 1 pneumatique 100 100 Marcel
10/10/2012 | étiqueteuse 25 réglage Sergi
12/12/2012 | EMPlisseuse 1 | mécanique 150 Marcel
boucheuse
02/02/2013 gggeuse etmise au 1 mécanique 2000 200 Edin
03/02/2013 | étiqueteuse 1 électrique Sergi
05/03/2013 | étiqueteuse 2 réglage 100 Marcel
05/04/2013 | FeMPplisseuse 3 pneumatique 154 Marcel
boucheuse
12/05/2013 | inceuse et mise au 05 pneumatique Marcel
pas réglage
06/06/2013 | EMPlisseuse 0,75 | électrique 62 Marcel
boucheuse
14/07/2013 | étiqueteuse 0,5 réglage 200 Marcel
07/08/2013 | ENcalsseuse 1 réglage Marcel
automatigue
31/08/2013 | étiqueteuse 05 |Pneumatique 5 Marcel
réglage
24/09/2013 | dépileur 0,25 réglage Marcel
- Electrique, défaut
25/09/2013 | étiqueteuse 1 isolement. Accident Dupont
26/09/2013 | ENcaISSeuse 1 électrique 62 100 Marcel
automatigue
13/10/2013 | étiqueteuse 2 mécanique 1000 400 Dupont
30/10/2013 gggeuse et mise au 2 pneumatique 58 Marcel
16/11/2013 | dépileur 2 électrique 55 Marcel
03/12/2013 | Ehcalsseuse 1 mécanique Marcel
automatigue
16/12/2013 | dépileur 0,5 réglage 200 Marcel
19/12/2013 | dépileur 2 mécanique 105 Marcel
20/12/2013 | ENCAISSEUSE 1 électrique 100 Sergi
automatigue
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Extrait du schéma de commande
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Schéma électrique : ciblage des ENTREES automate
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Extrait documentation du module d’origine sur I’étiqueteuse « XPS AC »
Références
Désignation Type de bornier Nb de circuits Sorties Alimentation Référence Masse
de de sécurité a  supplémentaires kg
raccordement ouverture
directe
Modules de sécurité pour Integre au 3 1 statique et 24V XPS AC5121 0,160
surveillance d'arrét d'urgence module
et d'interrupteurs
~ 48V XPS AC1321 0,210
~ 115V XPS AC3421 0,210
XPSACesseP ~- 230V XPS AC3721 0,210
Caractéristiques
Type de modules XPS AC XPS ACeeseP
Catégorie maximale d’utilisation du produit Catégorie 3 selon EN 954-1/I1SO 13849-1
Conformité aux normes EN 60204-1, EN 1088/1SO 14119, EN/ISO 13850, EN/IEC 60947-1 +A11,
EN/IEC 60947-5-1
Certifications de produits UL, CSA,BG
Alimentation Tension v ~ et 24, ~.48,~ 115,230
Limites de tension =20 +10% (~ 24 V)

-20...+20% (=24 V)
-15..+10 % (~-48)
-15._ +15%(115V)
-15...+10 % (230 V)
Fréquence Hz 50/60

Consommation

w <12 (=24V)
VA [<25 (~24V)
<6 (~48V)

<7 (~115V)
<6 (. 230V)

Surveillance du bouto

n Marche Non

Tension sur I'organe
de commande
(tension nominale
d’alimentation)

Identique & la tension d’alimentation

Version 24V v ~ 24 (environ 90 mA), — 24 (environ 40 mA)
Version 48V v ~ 48 (environ 100 mA)
Version 115V v ~ 115 (environ 60 mA)
Version 230V v ~ 230 (environ 25 mA)

Extrait

documentation du module en stock magasin « XPS AF »

Références

Désignation Type de bornier de Nombre de circuits Alimentation Référence
raccordement de sécurité
Modules de sécurité pour Intégré au module 3 ~et=24V XPS AF5130

surveillance d’Arrét d'urgence
et d'interrupteurs

Séparé, débrochable 3 ~et =24V XPS AF5130P
XPS AF5130 du module
Caractéristiques
Type de modules XPS AF5130 XPS AF5130P
Niveau maximal de sécurité atteint PL e/Catégorie 4 selon EN/ISO 13849-1, SILCL3 selon EN/IEC 62061
Valeurs de fiabilité Temps moyen avant défaillance Ans | 243
dangereuse (MTTFg4)
Capacité de diagnostic (DC) % >99
Probabilité de défaillance dangereuse | 1/h | 4,62 x 10
par heure (PFHg)
Conformité aux normes EN/IEC 60204-1,
EN 1088/1ISO 14119,
EN/IEC 60947-5-1,
EN/IEC 60947-1,
EN/ISO 13850
Certifications de produits UL, CSA, TOV
Alimentation Tension v ~et=24
Limites de tension -15..+10%
Fréquence Hz 50/60
Consommation VA |<5
Protection des entrées du module Par fusible interne électronique
Surveillance du bouton Marche Oui/Non (configurable par connexion bornes)
Tension et courant sur I'organe de commande == 24 /30 mA environ (& tension nominale d'alimentation)
Nota : la catégorie 4 englobe la catégorie 3
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Raccordement du module XPS AF
Configuration « cablage 1 canal »

L1(+)

XPS AF
Diagrammes fonctionnels

Fonction Arrét d’'urgence

F1
S1 L K3 Tension Marche Arrétd'urgence  Arrét d'urgence
=7 d'alimentation non actionné actionné

K4 s2 |-\ Marche
i ESC Entrée A(S11-812)
() e Entrée B (S21-522)
i | Boutondedémarrage | [T | (1)
all [T Jeea] [soq [13] Jzs] [os $33-S34 ‘F’ = v4
I | | | | | Bouton de démarrage | 1(2)
T K1 S33-S39 “F"
} ************** Sortie 13-14 “F" J —
} Logique i . -
XPS AF o Sortie 23-24 “F
E] """"""""""""""" Sortie 33-34 “F” ‘I _
I
pz| st stz [sei] sez [14] [oa] | Légende0 —d
K3 Ka (1) Avec surveillance du bouton de démarrage.
(2) Sans surveillance du bouton de démarrage.
T T
XPS AF

Configurations pour la fonction de surveillance d’Arrét d'urgence

Cablage 1 canal

S1
(]_l‘l—-..'

at] | ] [s33] |s34] [saq] [13] [23] a3

XPS AF

2] [st] [s12 [s21] [s22] [14] [24] [a4

Bouton d’Arrét d’'urgence a 1 seul contact & ouverture.
Tous les défauts ne sont pas détectés - un court-
circuit sur le bouton-poussoir d'Arrét d'urgence n'est
pas détecté.

Cablage 2 canaux

XPS AF
a2l st

[s12] |s21| fee2| |14] 24| [a4

S1
G_r‘_-...' A—

Bouton d'Arrét d'urgence a 2 contacts a ouverture
(application conseillée).

Les 2 canaux d'entrée sont alimentés avec un
potentiel différent. Un court-circuit entre les 2
entrées est detecté.

Description des DEL
DEL : voyant lumineux

XFPS AF

bdd

Tension d'alimentation A1-A2, état fusible.
Relais K1 excité.
Relais K2 excité.

Extrait documentation constructeur « contacteur »

Contacteurs tripolaires (1)

Puissances normalisées Courant assigné Nombre de Référence de base
des moteurs triphasés d’emploi contacts a compléter par le
50/60 Hz en catégorie AC-3 en AC-3 en AC-1  auxiliaires repere de la tension (2)

440V 8<40°C |

jusgu'a jusqu'a
220V 380V 660V \ Tensions
230V 400V 415V 440V 500V 690V usuelles
kKW kW kW KW kW kw A A
22 4 4 4 55 55 9 25 1 1 LC1-D09 e e B7 E7 F7 P7 V7
3 55 55 55 75 75 12 25 1 1 LC1-Di2ee B7 E7 F7 P7 V7
4 75 9 9 10 10 18 32 1 1 LC1-D1g e® B7 E7 F7 P7 V7
55 M 1 11 15 15 25 40 1 1 LC1-D25 e® B7 E7 F7 P7 V7
75 15 15 15 185 185 32 50 1 1 LC1-D32ee B7 E7 F7 P7 V7
9 185 185 185 185 185 38 50 1 1 LC1-D3g e® B7 E7 F7 P7 V7
11 185 22 22 22 30 40 60 1 1 LC1-D40ee B7 E7 F7 P7 V7
15 22 25 30 30 33 50 80 1 1 LC1-Ds0ee  B7 E7 F7 P7 V7
185 30 37 37 37 37 65 80 1 1 LC1-D65 @ B7 E7 F7 P7 V7
22 37 45 45 55 45 80 125 1 1 LCi1-Dgo®®  B7 E7 F7 P7 V7
25 45 45 45 55 45 95 125 1 1 LC1-D95 e®  B7 E7 F7 P7 V7

(1) Pour LC1-D09 a D32 et LC1K: fixation par encliquetage sur profilé largeur 35 mm AM1-DP Pour LC1-D40 a D95: fixation par encliquetage sur
profilé largeur 35 mm AM1-DE ou 75 mm AM1-DL. Bornes puissance: LC1-D09 a D95 protégées contre le toucher et vis maintenues

desserées
(2) Tensions du circuit de commande existantes.
Volts 24 48 110 230 400
50/60Hz B7 E7 F7 P7 V7
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interrupteurs différentiels

protection des départs, arrivée haut, départ bas I:I Iegrand
(@ LEXIC]
Conformes a la norme NF EN 61008-1
o N e LN » Type AC : détectent les défauts a composante alternative
e o o ® 5 o ,L l l l - Type A= detectent les défauts a composantes alternative et continue
: Y ; ) — __\\___\__ (circuits spécialisés : cuisiniere, plaque de cuisson, lave-linge...)
| | ! - Type Hpi : détectent les defauts a composantes alternative et continue
'”;,,;_; sy ! i o (type A) avec une immunité renforcée aux déclenchements intempestifs
| Ea | - e_:_. i (environnements perturbés : circuits informatiques, chocs de foudre,
.E‘:':‘-""’ = _—— lampes fluo...).
o o ‘e 870 ®
086 25 087 13 i
. Type AC 30 mA
ornes
Emb. Réf. B|p0|a| res 230 V- ; 0;3\”593 Intensite r205mina\e (A) Nbre de4mudules
. Type AC 10 mA 1 322 3§ ég jr
ornes
avis Intensité nominale (A) Nbre de modules 1 086 96 80 4
1 086 25 087 11 Type AC 5300 mA 4
Type AC [=] 30 mA 1
| ez 2 : i “ !
I 08630 63 5 T o871 80 -
1 086 31 80 2 oe7 18 Type AC 0300 mA sélectif .
Type AC (=] 300 mA !
] 086 46 35 5 1 087 19 63 4
1 086 47 40 2 Type A [=5) 30 mA
1 086 48 63 2 1 090 98 25 4
1
Type A [=2] 30 mA 1 gg? gg ég j
! 087 80 25 2 1 091 01 80 4
1 087 81 40 2 1 09102 100 4
1 087 82 63 2 T A 300 mA
. e m
Type Hpi[=) 30 mA - 091 16 yp -25 .
1 088 22 25 2 1 09117 40 4
1 088 23 40 2 1 091 18 63 4
1 088 24 63 2 1 09119 a0 4
1 091 20 100 4
GRAFCET « gestion chute des petites bouteilles »
Grafcet point de vue systéeme Grafcet point de vue opérative
— — —
0 0
- Bouteille couchée - Bouteille couchée
1 Ejecter la bouteille 1 Sortir vérin 6A
- Bouteille éjectée - Vérin 6A sorti
2 2
4 =1 4 =1
Représentation des principaux capteurs sans contacts mécanigue
Ca}pteur Pressostat Capteur Ce}pteL{r .
photoélectrique capacitif Magnéto-résistif
Reflex
BN BU BN BU
BN  BU A A | |
1 1
R N
P - - -
SZ [ P <0> L [\‘
- T
I | |
BK BK BK
Repere fils : BU : potentiel négatif / BN : potentiel positif / BK : entrée APl ou charge
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Affectation des Entrées de la Partie Opérative

Mnémonique Fonction Variables API Constituant
KM1 Arrét d’'urgence %I1.0 Contacteur KM1
Bl Etiguetage sélection %I1.1 Capteur magnétique
B2 Etiguette Téte A %I1.3 Capteur capacitif
B3 Etiquette Téte B %I1.5 Capteur capacitif
S3 Mode réglage %I1.7 Interrupteur a clé
S12 Forcage téte A %I1.8 Bouton poussoir NO
S13 Forcage téte B %I1.9 Bouton poussoir NO

Affectation des Sorties de la Partie Opérative

Mnémonique Fonction Variables API Constituant
1YVl Sortir le vérin presseur %0Q2.0 Distributeur 5/2 & commande électrique
2YV1 Sortir vérins téte 1 embrayage + frein %0Q2.1 Distributeur 5/2 & commande électrique
3YV1 Sortir vérins téte 2 embrayage + frein %02.2 Distributeur 5/2 & commande électrique
KM2 Rotation Téte A %02.3 Contacteur
KM3 Rotation Téte B %0Q2.4 contacteur
KM4 Option vissage bouchon %0Q2.5 contacteur

Modification, amélioration a effectuer

Affectation des entrées de la Partie Opérative :

Mnémonique Fonction Variables API Constituant
0S1 Vérifier si Pression P>= 5 bars %I11.10 pressostat
S10 Acquittement défaut chutes bouteilles %I1.4 Bouton poussoir NO
SdbB Détection chute bouteille Bas %I1.11 Capteur photoélectrique reflex
SdbH Détection chute bouteille Haut %I1.13 Capteur photoélectrique reflex
SdvS Vérin éjecteur sortie %I1.15 Capteur ILS
Affectation des Sorties de la Partie Opérative :
Mnémonique Fonction Variables API Constituant
4YV1 Sortir le vérin éjecteur %Q2.8 Distributeur 5/2 & commande électrique
L1 Défaut « trop de chutes bouteilles » %Q2.9 Voyant, verrine
Utilisation du compteur en Langage Ladder
Exemple :
%C8 - , .
%Il|i On réalise le comptage d’'un nombre de piéces.
4| R E—
C.P : 5000 Chaque impulsion sur I'entrée %Il1.2 provoque I'incrémentation du
w2 | Dl— compteur %C8 et ce jusqu’a la valeur de présélection finale du compteur
| %C8.
— e
—Jlcp Fi— Aprés 5000 pieéces comptées le bit %C8.D est alors validé (%C8.D =1).
%C8.D %Q2.0 La remise a zéro du compteur est provoquée par I'entrée %I1.1.
_| I e )_
| L
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