
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

SESSION 2015 
 

 

CERTIFICAT D’APTITUDE PROFESSIONNELLE 

ÉBÉNISTE 

 

EP1  

ÉTUDE DE CONSTRUCTION, 

PRÉPARATION DU TRAVAIL ET 

TECHNOLOGIE 

 
 

Sous-épreuve 

EP1C – Étude de Technologie 

 

 

 

 

DOSSIER SUJET  

 
 
 

Ce dossier comprend :  
 

 
- Page de garde, folio 1/6  
- Travail demandé, folios 2/6 ; 3 /6 ; 4/6 
- Documents ressource, folios 5/6 ; 6/6 
 

 
 

Le dossier sera rendu complet à l'issue de l'épreuve 
 

 

 

 

Récapitulatif des points du candidat 

Folio 2/6 /30 

Folio 3/6 /22 

Folio 4/6 /18 

Total /70 

Note /7  

CERTIFICAT D’APTITUDE PROFESSIONNELLE ÉBÉNISTE 

 

 

Code examen : 15EP1 

 

EP1c Etude de Technologie  – ponctuelle écrite                                                                       Session 2015 

DOSSIER SUJET Coefficient : 4 Durée : 1h30 folio 1/6 



 
  

 

 

CERTIFICAT D’APTITUDE PROFESSIONNELLE ÉBÉNISTE 

 

 

Code examen : 15EP1 

 

EP1c Etude de Technologie  – ponctuelle écrite                                                                       Session 2015 

DOSSIER SUJET Coefficient : 4 Durée : 1h30 folio 2/6 

1. Les matériaux 

TRAVAIL DEMANDÉ RESSOURCES EXIGENCES RÉPONSES BARÈME 

1 
La façade du tiroir, réalisée en chêne massif,  
mesure 20mm d’épaisseur. Quelle épaisseur 
commerciale devez-vous utiliser ? 

 

La réponse est 
juste. 

 /4 

2 

Pour la réalisation de la façade de tiroir, vous 
avez le choix entre un plateau sur dosse ou sur 
quartier. Quel plateau devez-vous choisir ? 
Justifiez votre réponse. 

 

La réponse est 
juste et précise. 

 /6 

3 Nommez quatre types de panneaux dérivés. 

 

Les réponses 
sont justes. 

 
  

/4 

4 
En ébénisterie, l’hygrométrie des bois est 
importante. A quel taux d’humidité doit-être un 
bois prêt à travailler ? 

 

La réponse est 
juste. 

Entre                             et                           % /4 

5 
Quels sont les trois moyens d’obtention d’un 
placage ? 

 

Les réponses 
sont justes. 

Par                         Par                       Par  /6 

6 
Citez trois essences de bois résineux et trois 
essences de feuillus. 

 

Les réponses 
sont justes. 

 
 
-Résineux : -                                   -                                  -   
 
 
-Feuillus :   -                                  -                                   -    
 
 

/6 
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2. Les assemblages - collages 

TRAVAIL DEMANDÉ RESSOURCES EXIGENCES RÉPONSES BARÈME 

7 
La liaison montant/traverse est assurée par un 
assemblage de type « domino ». Quel autre 
type d’assemblage pourriez-vous utiliser ? 

 

La réponse est 
juste. Plusieurs 
réponses sont 

possibles. 

 /4 

8 
Pour coller l’assemblage du piètement, vous 
utilisez la colle vinylique type Sader R50. A 20°, 
quel sera le temps de pressage ? 

Folio 5/6 
La réponse est 

juste. 
 /4 

9 
En ébénisterie, hormis la colle vinylique, quel 
autre type de colle pouvez-vous utiliser pour 
coller les placages ? 

 
La réponse est 

juste. 
 /2 

10 

De combien de temps disposez-vous à une 
température de 20°C, avant de mettre vos 
collages sous pression une fois l’encollage 
commencé ? 

Folio 5/6 
La réponse est 

juste 
 /4 

11 
Calculer la quantité de colle nécessaire pour 
encoller l’ensemble des surfaces plaquées du 
dossier (358x180mm). 

120g/M² 

La réponse est 
juste et 

comporte trois 
chiffres après la 

virgule. 

 
Calcul et résultat : à 120g/M² 
 /8 

 



3. Les usinages 

TRAVAIL DEMANDÉ RESSOURCES EXIGENCES RÉPONSES BARÈME 

12 
Qu'est-ce qui détermine la longueur minimale 
d'une pièce pour un passage à la raboteuse ? 

 
La réponse est 

juste. 
 /4 

13 
À la raboteuse, quelle est l'influence de la 
vitesse d’avance sur la pièce à raboter ?  

 
La réponse est 

cohérente. 
 /4 

14 
Vous devez réaliser les rainures arrêtées sur le 
caisson à la défonceuse. Quelle autre machine 
pouvez-vous utiliser ? 

 
La réponse est 

pertinente. 
 /3 

15 

Pour la réalisation de la rainure du fond de tiroir 
(5x5mm) dans du bois massif, à l'aide d'une 
toupie avec un alésage de 50mm. 
 
- Choisissez un outil adapté à ce type de 

profilage. 
- Indiquez à quelle vitesse de rotation cet 

outil doit tourner pour usiner en toute 
sécurité. 

Justifier votre choix. 

 
 
 
 
 
 

Folio 6/6 

Le choix est 
cohérent. 

 /4 

16 

 
Quelles sont les règles de sécurité à appliquer 

avant d’usiner une pièce à la toupie ? 
 

 

Les réponses 
sont justes. 

 

/3 
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4. Documents ressource 
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Choix de l’outil de coupe 

 

Référence : RH160.1 
 

Epaisseur de rainure : 4-7,5mm 
Profondeur de rainure : 30mm 
Nombre de coupes : 4x4 acier hss 
Ø extérieur : 160mm 
Alésage : 50mm 

 

 
Référence : RW180.2 

 
Epaisseur de rainure : 6-9,5mm 
Profondeur de rainure : 30mm 
Nombre de coupes : 4 acier carbure 
Ø extérieur : 180mm 
Alésage : 50mm 

 
Référence : RW140.3 

 
Epaisseur de rainure : 4-7,5mm 
Profondeur de rainure : 20mm 
Nombre de coupes : 8 acier carbure 
Ø extérieur : 140mm 
Alésage : 30mm 

 
   

 

 

5. Documents ressource 
 


