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DESCRIPTIF DE L’OUVRAGE
 

 
Afin d'en faciliter le rangement, le client souhaite équiper l'entrée de sa maison d'un 
placard suspendu équipé de tablettes lui permettant de poser divers objets (clés, courrier, 
éléments de décoration), ainsi que d'un tiroir et d'une partie placard. 
 
La fabrication de ce placard vous est confiée. 
 
Le caisson haut (Sous-Ensemble 1) est réalisé en médium de 19mm. 
L'assemblage est réalisé par "lamello n°20" et collé. Le dos du caisson est réalisé 
en PPSM de 16mm et assemblé en rainure. L'ensemble est collé. Les parties 
visibles du caisson seront laquées. 
La porte réalisée en médium de 19mm sera laquée. Un jeu périphérique de 1mm 
est laissé pour garantir le fonctionnement. La mobilité est assurée par charnières 
invisibles. La fixation au support se fera à l'aide de platines vissées au dos. 
 
Le caisson tiroir (Sous-Ensemble 2) est réalisé en médium de 19mm. 
L'assemblage est réalisé par "lamello n°20" et collé. Le dos du caisson est réalisé 
en PPSM de 16mm et assemblé en rainure.  
La façade du tiroir réalisée en médium de 19mm sera laquée. Un jeu périphérique 
de 1mm sera laissé pour garantir le fonctionnement. La mobilité est assurée par 
des coulisses. Le tiroir, intégré dans ce caisson est réalisé en hêtre massif, 
hormis le fond en contreplaqué de 5mm. L'assemblage est collé et vissé. 
Le caisson tiroir sera vissé à la tablette basse avant que celle-ci ne soit stratifiée. 
La fixation au support se fera à l'aide de platines vissées au dos. 
 
Les tablettes (Sous-Ensemble 3): 
La tablette basse est réalisée en médium de 38mm. Les deux parties qui la 
composent sont assemblées par "lamello n°20" et collées. Le caisson haut et le 
caisson tiroir seront vissés à cette tablette. Celle-ci sera laquée et le haut sera 
plaqué d'un stratifié décoratif nuance hêtre clair. L'ancrage au support sera réalisé 
par l'intermédiaire d'un tasseau fixé au mur, sur lequel la tablette vient s'encastrer. 
La tablette haute réalisée en médium de 19mm sera plaquée (chants visibles et 
dessus) d'un stratifié décoratif nuance hêtre clair. Sa mise au format finale se fera 
à l'issue de la pose et tiendra compte du fileur et de l'éventuel défaut d'équerrage 
des cloisons. La fixation se fera par vissage par l'intérieur du caisson haut. 
 
Le fileur (Sous-Ensemble 4) réalisé en médium de 19mm sera laqué. Sa mise au 
format finale sera au moment de la pose et tiendra compte de l'éventuel défaut 
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d'aplomb de la cloison. Il sera collé sur un tasseau de section 25x25 en hêtre 
massif lui même vissé sur le côté du caisson. Le parement du fileur sera aligné 
avec la tablette basse, soit en retrait par rapport à la face avant du caisson haut. 
 

PLACARD SUSPENDU
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SE1 : CAISSON HAUT
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

115 4 Vis VBA 3.5x17     

114 2 Platine de fixation Acier zingué    

113 1 Vis poêlier Ø4 Acier    

112 1 Bouton     

111 4 Vis VBA 4x16     

110 4 Vis VBA 4x16     

109 2 Charnière invisible     
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SE1 : CAISSON HAUT
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rep Nbr Désignation Matière Long finie Larg finie Ep finie 

108 2 Embase charnière     

107 8 Lamello n°20     

106 1 Porte Médium 360 360 19 

105 1 Dos PPSM 376 376 16 

104 1 Côté gauche Médium 400 400 19 

103 1 Côté droit Médium 400 400 19 

102 1 Dessous Médium 400 362 19 

101 1 Dessus Médium 400 362 19 

Rep Nbr Désignation Matière Long finie Larg finie Ep finie 

Ba
se

 N
atio

nale des S
ujets 

d'Ex
amens d

e l'e
nse

ignement  p
rofessi

onnel 

Rése
au C

anopé



 

BEP Bois – Option D – Menuiserie-Agencement 
 

12HL15 

EP2 – Fabrication et mise en œuvre - Partie pratique 6 / 17 

 

 
 
 
 

SE2 : CAISSON TIROIR
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

209 2 Côté tiroir Hêtre 330 100 16 

208 1 Façade tiroir Hêtre 337 100 16 

207 1 Dos tiroir Hêtre 305 87 16 

206 1 Façade rapportée Médium 360 160 19 

205 1 Dos PPSM 376 176 16 

204 1 Côté gauche Médium 380 200 19 
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SE2 : CAISSON TIROIR
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

203 1 Côté droit Médium 380 200 19 

202 1 Dessous Médium 380 362 19 

201 1 Dessus Médium 380 362 19 

Rep Nbr Désignation Matière Long finie Larg finie Ep finie 

218 4 Vis VBA 3,5x17     

217 2 Platine de fixation Acier zingué    

216 10 Vis VBA 3.5x35     

215 1 Bouton     

214 1 Vis poêlier Ø4 Acier    

213 2 Coulisses tiroir     

212 12 Vis VBA 3,5x17     

211 8 Lamello n°20     

210 1 Fond tiroir Contreplaqué 330 319 5 

Rep Nbr Désignation Matière Long finie Larg finie Ep finie 
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SE3 : TABLETTE
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

305 1 Tablette haute Médium 450* 420* 19 

304 1 Stratifié tablette Stratifié 440 380 0,8 
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SCHEMA D'ASSEMBLAGE
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

303 2 Lamello n°20     

302 1 Côté Médium 380 100 38 

301 1 Dessus Médium 840 380 38 

Rep Nbr Désignation Matière Long finie Larg finie Ep finie 

* : Cotes majorées, à recouper pour ajuster lors de la pose 
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SITUATION DE POSE
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

504 4 Vis VBA 3,5x35     

503 3 Vis VBA 3,5x35     

502 4 Vis VBA 3,5x35     

501 4 Vis VBA 3,5x45     

402 1 Tasseau Hêtre  400 25 25 

401 1 Fileur Médium 400 50* 19 

Rep Nbr Désignation Matière Long finie Larg finie Ep finie 

* : Cote majorée, à recouper pour ajuster lors de la pose 
 

TASSEAU Hêtre 

7 VIS VBA 5x50 

750 
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FICHES TECHNIQUES DES QUINCAILLERIES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ba
se

 N
atio

nale des S
ujets 

d'Ex
amens d

e l'e
nse

ignement  p
rofessi

onnel 

Rése
au C

anopé



 

BEP Bois – Option D – Menuiserie-Agencement 
 

12HL15 

EP2 – Fabrication et mise en œuvre - Partie pratique 12 / 17 

 

 
 

FICHES TECHNIQUES DES QUINCAILLERIES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fixation meuble : 

Cheville : 
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FICHE CONTRAT n°1
 

Contexte professionnel Fabrication d’un placard suspendu 
Capacités et 

Compétences 
ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE 
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! 

 
 
 
C3-1 Préparer, installer et 
maintenir en état le poste de 
travail. 
 
 
C3-3 Réaliser les opérations 
d’assemblage, de montage, de 
finition. 
 
 
C3-2 Réaliser les opérations de 
sciage et d’usinage. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C3-2 Réaliser les opérations de 
sciage et d’usinage. 
 
 
 
 
C3-3 Réaliser les opérations 
d’assemblage, de montage, de 
finition. 
 
 

SE1 : CAISSON HAUT 
 
D’effectuer les réglages et les usinages dans un 
environnement maintenu en ordre et en sécurité. 
  
De réaliser les usinages des pièces du caisson, à 
savoir : 

- La rainure. 
 (prévenir le correcteur à la fin du réglage 
Toupie) 

- Les entaillages « lamello »  
- Les défonçages pour le logement des 

charnières invisibles (porte). 
 
D’effectuer le montage du caisson haut. 
  
De régler et fixer les charnières invisibles en 
respectant les jeux de réglage. 
 
De mettre en place les éléments de fixations au dos. 

 

 

SE2 :CAISSON TIROIR 
  
De réaliser les usinages des pièces du caisson, à 
savoir : 

- La rainure. (même réglage que pour le caisson 
haut) 

 (prévenir le correcteur avant usinage Toupie) 
- Les entaillages « lamello »  

 
Mettre en place les coulisses de tiroirs avant 
le collage. 

 
Un espace individuel de travail. 
Des postes d’usinage machines. 
  
 
Le dossier de fabrication. 
Les éléments en médium et mélaminé aux 
dimensions finies.  
La lamelleuse réglée, les lamellos. 
La colle. 
La quincaillerie. 
 
Le parc machines : 

- Toupie à régler pour la rainure 
- Scie à format. 
- Scie pendulaire 

 
Un poste de montage équipé. 
 
Un poste de collage équipé. 
 
 
 
 
Le dossier de fabrication. 
Les éléments en médium et mélaminé aux 
dimensions finies.  
La lamelleuse réglée, les lamellos. 
La colle. 
La quincaillerie. 
 
 

 
Le poste de travail est organisé et 
sécurisé tout au long des 
épreuves. 
 
Le montage de l’ensemble 
respecte les données du dossier 
de fabrication. 
 
Les usinages respectent les 
données du dossier de fabrication. 
 
Le réglage dans un temps donné 
(20min) permet le profilage. 
 
 
Les dimensions sont conformes au 
dossier de fabrication. 
 
 
 
 
 
 
Le montage de l’ensemble 
respecte les données du dossier 
de fabrication. 
 
Les usinages respectent les 
données du dossier de fabrication. 
 
Les dimensions sont conformes au 
dossier de fabrication. 
 

 

Contexte professionnel Fabrication d’un placard suspendu 
Capacités et 

Compétences 
ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE 
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C3-2 Réaliser les opérations de sciage 
et d’usinage. 
 
 
 
 
 
 
C3-3 Réaliser les opérations 
d’assemblage, de montage, de finition. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C3-2 Réaliser les opérations de sciage 
et d’usinage. 
 
 
 
 
 
 
C3-3 Réaliser les opérations 
d’assemblage, de montage, de finition. 
 
 
 

 
SE2 (suite) :TIROIR 
 
De réaliser les mises à longueur des 
pièces constituant le tiroir.  
 
De réaliser les usinages des pièces du 
tiroir, à savoir : 

- Les rainures 
- Les feuillures pour l’embrèvement 

des côtés 
 
D’effectuer le montage du tiroir (colle + 
vis). 
 
De régler et fixer les coulisses du tiroir. 
 
De fixer la façade rapportée en respectant 
les jeux de réglage. 
 
De mettre en place les éléments de 
fixations au dos 
 
 
SE3 : TABLETTE BASSE 
 
De réaliser les usinages des pièces du 
caisson, à savoir : 

- La rainure. 
- Les entaillages « lamello »  

 
Effectuer le montage (colle) 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Les pièces de bois massif corroyées avec 
une surcote de longueur. 
Le fond pré-débité avec une surcote de 
longueur et de largeur. 
 
 
Le parc machines : 

- Toupie à réglée pour la rainure 
- Tenonneuse réglée 
- Scie à format. 
- Scie pendulaire 

 
 
Un poste de montage équipé. 
 
Un poste de collage équipé. 
 
 
 
 
 
 

Les éléments en médium aux dimensions 
finies.  
La lamelleuse réglée, les lamellos. 
La colle. 
 
Le parc machine : 

- Toupie réglée pour la rainure 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
Le montage de l’ensemble respecte les 
données du dossier de fabrication. 
 
Les usinages respectent les données du 
dossier de fabrication. 
 
Les dimensions sont conformes au dossier 
de fabrication. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Les usinages respectent les données du 
dossier de fabrication. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Contexte professionnel Fabrication d’un placard suspendu 
Capacités et ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE 
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Compétences 

 
 
 
C3-3 Réaliser les opérations 
d’assemblage, de montage, de finition. 
 
 
 
 
 
 
 
C3-3 Réaliser les opérations 
d’assemblage, de montage, de finition. 
 
 
 
 
 
 

 
SE3 (suite) :TABLETTE HAUTE 
 
Plaquer et affleurer les côtés et le dessus. 
 
 
 
 
 
ASSEMBLAGE  
 
Fixer les caissons à la tablette basse 
 
Plaquer et affleurer le dessus de la tablette 
basse. 
 
 
Fixer le tasseau du fileur sur le caisson 
haut. 
 
 

 
 
 
Les éléments stratifiés avec une surcote 
de longueur et de largeur. 
Le portatif d’affleurage réglé (fraise à 45°). 
La colle. 
 
 
 
Une perceuse/visseuse portative, des 
forets, les vis, un fraisoir (pour noyer les 
têtes de vis) 
 
Les éléments stratifiés avec une surcote 
de longueur et de largeur. 
Le portatif d’affleurage réglé. 
La colle. 
 
 
 

 
 
 
Le collage est homogène 
L’affleurage est correct  
 
 
 
 
 
Les assemblages sont affleurants et 
respectent les données du dossier de 
fabrication 
 
Le collage est homogène 
L’affleurage est correct  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FICHE CONTRAT n°2 
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Contexte professionnel Mettre et maintenir en position un placard suspendu 
Capacités et 

Compétences 
ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE 

 
C3-1 Préparer, installer et maintenir en 
état le poste de travail. 
 
 
 
 
 
 
 
 
C3-4 Réaliser les opérations de mise 
en œuvre, installation et pose. 
 

 
D’effectuer les opérations de pose dans un 
environnement ordonné en respectant la 
sécurité. 
 
 
D’effectuer les tracés d’implantation : 
 
Fixer le tasseau de 15x15 au mur 
 
De fixer l’ensemble à l’aide des 
quincailleries de fixation au support mur. 
 
Effectuer la coupe finale du fileur après 
mesure et coller celui-ci. 
 
Effectuer la coupe finale de la tablette 
haute après mesure et fixer celle-ci. 
 
 

 
Le secteur individuel est délimité. 
Les documents définissant la mise en 
position. (10/17) 
 
Un tasseau de section 15x15 longueur 
840. 
 
Les éléments de fixation. 
La fiche technique des éléments de 
fixation. 

 
L’environnement de travail est organisé et 
nettoyé à la fin des opérations. 
 
 
 
 
 
L’implantation respecte les données du 
dossier de fabrication. 
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CRITERES D’EVALUATION
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

CAISSON HAUT 
 

- Arasements jointifs 

- Equerrage (±1 mm) 

- Respect du retrait de 5 mm du dos 

- Aspect général (éclats ; rayures ; trace de colle ;…) 

- Fixation et réglage porte (jeux, fonctionnement) 

 

CAISSON TIROIR 
 

Caisson 

- Arasements jointifs 

- Equerrage (±1 mm) 

- Respect du retrait de 5 mm du dos 

- Aspect général (éclats ; rayures ; trace de colle ;…) 

 

Tiroir 

- Dimensions conformes aux plans (tolérance ±1 mm) 

- Assemblages jointifs 

- Vis bien réparties et correctement posées 

- La fixation des coulisses respecte la fiche technique et les plans 

- Dimensions et jeux de la façade rapportée conformes aux plans  

- Finition correcte (pas de traces de colle, ponçage soigné, arêtes cassées) 

 

TABLETTES 
 

- Dimensions conformes au plan 

- Plaquages soignés et sans éclats 
 

Mise en œuvre sur site 
 

- L’implantation verticale et latérale est conforme aux plans 

- Le plan de travail est de niveau (±2 mm/m) 

- L’environnement de travail est organisé et nettoyé à la fin des opérations 
 

 

Evaluation du réglage machine (20 min) 
 
● Fermeture de la table (mise en place des bagues pour  
ajuster la lumière de la table au diamètre de l’outil). 
 
● Montage de l’outil 
 

- Sens de rotation 

- Serrage de l’outil 

- Choix et mise en place des bagues pour le respect de la côte de largeur de l'usinage. 

 
● Pointage (méthode, efficacité) 
 
● Continuité d’appui des guides 
 
● Contrôle de la fréquence de rotation 
 

- Type d’outil 

- Fréquence de rotation (justification orale) 

 
● Contrôle des serrages 
 
● Positionnement des organes de sécurité 
 
● Contrôle manuel de la rotation 
 
● Respect des règles de sécurité 
 
● Exécution et respect des côtes 
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