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Brevet des Métiers d'Art  
Ébéniste 

 
Épreuve E1 - Unité : U 1 

 

Épreuve professionnelle prenant en compte la formation en 
milieu professionnel et l’économie-gestion  

 

Réalisation d'un ouvrage 
 

A2 – Préparation de la fabrication et de  
l’installation de l’ouvrage 

 
Durée : 3 heures         Coefficient : 2 

 

 
Compétences et connaissances technologiques associées sur lesquelles porte l'épreuve : 

 

C2.5 – Établir les quantitatifs de matériaux, éléments d’ornementation, quincaillerie et 

 composants.  

C2.6 – Établir le processus de fabrication et d’installation des mobiliers. 

C2.7 - Planifier les phases du projet et les interventions. 

C4.1 –Gérer les délais. 
 
 

 Ce sujet comporte : 
- Dossier technique page :  1 / 11 à  11 / 11 

  - Dossier réponse page : 1 / 11 à  11 / 11 
 

 Documents à rendre par le candidat : 
  - Dossier réponse page :  1 / 11 à  11 / 11 
 

  Documents et matériel autorisés : 

Toutes les calculatrices de poche y compris les calculatrices programmables, alphanumériques 
ou à écran graphique à condition que leur fonctionnement soit autonome et qu’il ne soit pas fait 
usage d’imprimante (circulaire n°99-186 du 16 novembre 1999). 

 
DOSSIER TECHNIQUE 
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DOCUMENT TECHNIQUE N°1 : DESCRIPTIF MEUBLE BAS 2 TIROIRS 
 

  

Ce « meuble bas 2 tiroirs » est répété quatre fois dans l’ensemble. Il est composé de différents sous-ensembles détaillés ci-après. 

 

Le caisson : 

 

- Il est composé de panneaux de mélaminé blanc de 22 mm d’épaisseur. Les chants visibles 

sont plaqués d’un chant en ABS (plastique) de couleur gris. Les panneaux sont assemblés par 

des assemblages à lamelles N°20. 

- Une traverse haute arrière en hêtre est assemblée aux côtés par dominos de 8 X 40. Elle a 

pour but de renforcer la structure du meuble au niveau du système d’encrage au mur. 

- L’arrière est en contreplaqué de 5 mm pris en rainure dans les cotés, le panneau bas et la 

traverse haute arrière. Il est entaillé en partie haute afin de permettre le passage de la platine 

de fixation. 

- La fixation au mur est assurée par un système de suspension de meuble bas de marque 

« Camar » 807. Une platine est fixée sur chaque côté et une platine correspondante  

(perçages non rapprochés) est fixée au mur et maintenue par des chevilles traversantes pour 

charge moyenne de marque « bolt » de Ø 8 mm et 44 mm de longueur. 

 

 Le tiroir haut :  

 

- La devanture est en médium de 19 mm recouvert d’une laque PU de couleur blanche. 

- Les cotés sont en hêtre massif et sont assemblés à la devanture par des dominos de 6 x 40 

et à l’arrière par des dominos de 4 x 20. 

- L’arrière est en hêtre massif. 

- Le fond est en contreplaqué de 5 mm pris en rainure dans la devanture et les côtés. 

- Le coulissage est assuré par des coulisses de marque « Hettich » de type quadro V6 push to 

open, charge de 30 Kg et de 320 mm de longueur. 

 

 

 

 

Le tiroir bas :  

 

- La devanture est en médium de 19 mm recouvert d’une laque PU de couleur blanche. Sur le 

chant supérieur, un profil en L en aluminium anodisé argent souligne la jonction entre les deux 

façades. Un profil de 5 X 5 x 1.5 n’étant pas disponible, il sera remplacé par un profil de 10 x 

10 x 1.5 qui sera recoupé à la dimension et collé à la colle époxy deux composants. 

- Les côtés sont en hêtre massif et sont assemblés à la devanture par des dominos de 6 x 40 

et à l’arrière par des dominos de 4 x 20. 

- L’arrière est en hêtre massif. 

- Le fond est en contreplaqué de 5 mm pris en rainure dans la devanture et les côtés. 

- Le coulissage est assuré par des coulisses de marque « Hettich » de type quadro V6 push to 

open, charge de 30 Kg et de 320 mm de longueur. 
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DOCUMENT TECHNIQUE N°2 : NOMENCLATURE MEUBLE BAS 2 TIROIRS 
 
 
 
 

4.08 cache pour suspension (gauche) 1      

4.07 cache pour suspension (droite) 1      

4.06 plaquette de fixation 2      

4.05 suspension de meuble gauche 1      

4.04 suspension de meuble droite 1      

4.03 cliquet pour coulisse (gauche) 1      

4.02 cliquet pour coulisse (droite) 2      

4.01 glissière "push to open" (paire) 2      

4.00 QUINCAILLERIE       

3.07 profil aluminium 1 696 5 5 aluminium  

3.06 domino 6 40 19 6 hêtre assemblage 3.02/3.01 

3.05 domino 4 20 17 4 hêtre assemblage 3.02/3.03 

3.04 fond 1 630 327 5 cp  

3.03 arrière 1 616 138 15 hêtre  

3.02 côté 2 320 155 15 hêtre  

3.01 devanture 1 696 197 20 mdf laqué blanc 

3.00 TIROIR BAS       

2.06 domino 6 40 19 6 hêtre assemblage 2.02/2.01 

2.05 domino 4 20 17 4 hêtre assemblage 2.02/2.03 

2.04 fond 1 630 327 5 cp  

2.03 arrière 1 616 138 15 hêtre  

2.02 côté 2 320 155 15 hêtre  

2.01 devanture 1 696 197 20 mdf laqué blanc 

2.00 TIROIR HAUT       

1.10 domino 2 40 21 8 hêtre assemblage 1.04/1.01 

1.09 lamelle d'assemblage 12 56 24 4 hêtre N°20 

1.08 bande de chant 2 348 22 2 ABS inférieur côté 

1.07 bande de chant 2 400 22 2 ABS face côté 

1.06 bande de chant 2 656 22 2 ABS face panneaux H et B 

1.05 panneau arrière 1 674 334 5 cp  

1.04 traverse arrière 1 656 40 22 hêtre  

1.03 panneau bas 1 656 348 22 mélaminé 1 chant plaqué 

1.02 panneau haut 1 656 348 22 mélaminé 1 chant plaqué 

1.01 panneau de côté 2 398 348 22 mélaminé 2 chants plaqués 

1.00 CAISSON       

Repère Désignation Nb Long Larg Ep Matière Observations 

Ensemble : MEUBLE BAS 2 TIROIRS 

NOMENCLATURE 

A 4 EXCEPT DESIGN PAGE :       1 / 1     
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DOCUMENT TECHNIQUE N°7 : PLANNING DES PHASES DU TIROIR HAUT 
 

 
S/E TIROIR HAUT 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 

Bibliothèque des symboles 
 

APR Application d’un apprêt blanc EGR Égrenage 

CAL Calibrage aux dimensions FEU Profilage de feuillure intérieure 

COL Collage LAQ Application d’une laque blanche 

COR Corroyage MAL Mise à longueur 

DEBM Débit de bois massif MONT Montage 

DEBPx Débit panneaux PONC Ponçage 

DOM 1 Usinage domino (devanture/côté) RAI 1 Profilage de rainure arrêtée 

DOM 2 Usinage domino (arrière/côté) RAI 2 Profilage de rainure continue 

ETAB Etablissement des pièces VERN Vernissage 

 
 

 
 

 

DEBPx CAL RAI 1 FEU DOM 1 PONC APR EGR LAQ EGR 

DEBM COR MAL ETAB RAI 2 DOM 1 DOM 2 PONC 

FOND 

ARRIERE 

CÔTE Gauche 

CÔTE Droit 

DEVANTURE 

DEBPx CAL PONC 

COL MONT VERN VERN EGR DEBM COR MAL ETAB RAI 2 DOM 1 DOM 2 PONC 

DEBM COR MAL ETAB DOM 2 PONC 
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DOCUMENT TECHNIQUE N°8 : HORAIRES DE L’ENTREPRISE 
 

 
 

Horaires quotidiens de l’ entreprise : TOTAL 8H 

M1 8H -9H A1 13H -14H 

M2 9H -10H A2 14H -15H 

M3 10H - 11H A3 15H - 16H 

M4 11H - 12H A4 16H - 17H 

 
 
 
 
 
 
 

DOCUMENT TECHNIQUE N°9 : TEMPS UNITAIRES 
 
 

Temps unitaire pour 2 personnes 

Meuble bas 

Approvisionnement 1 sous 
ensemble caisson 

0,2h 

Approvisionnement dessus 
meuble 

0,2h 

Pose un sous ensemble 
caisson + réglages 

0,5h 

Pose dessus meuble 0,5h 

Meuble haut 
Approvisionnement meuble 

entier 
0,2h 

Pose meuble entier 1h 

Bibliothèque 
Approvisionnement meuble 

entier 
0,5h 

Pose meuble entier 1h 

Divers 

Trajet 
entreprise/chantier (aller ou 

retour) 
0,15h 

Préparation (Mise en place 
matériel, traçage, …) (pièce 
entière) 

1h 

Nettoyage (pièce entière) 0,5h 
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DOCUMENT TECHNIQUE  N°10 : EXTRAIT CATALOGUE DOCUMENT TECHNIQUE N°11 : EXTRAIT CATALOGUE 
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DOCUMENT TECHNIQUE  N°12 : EXTRAIT CATALOGUE DOCUMENT TECHNIQUE  N°13 : EXTRAIT CATALOGUE 
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