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TIROIR L’ANGLAISE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

       VUE DE CÔTÉ           VUE DE FACE 
 
 
 

 
 
 

 

Repère Nb Désignation Matière Épaisseur 

5 1 Fond Mélaminé 8 mm 

4 1 Traverse arrière Hêtre 16 mm 

3 1 Coté Gauche Hêtre 16 mm 

2 1 Coté Droit Hêtre 16 mm 

1 1 Façade Hêtre 16 mm 
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SYSTEM-32  
Ce système est une norme internationale qui a été spécialement conçu pour augmenter le taux de production de 
meubles. La norme est conçue de telle manière que tous les trous de fixation pour les accessoires de meubles 
sont usinés avec une distance multiple de 32 et un recul par rapport aux chants de 37mm. 
  
Prend en compte l’ensemble des composants (perçage et ferrure) et les réunit dans une unité de construction  

• Économie de temps et de coûts au niveau de la préparation de travail, de la production et du montage 

• Idéal pour des process de fabrication avec CNC, outil de perçage automatique et gabarits de perçage 

• Distance de perçage: 32 mm 

• Diamètre de perçage: 5 mm 

• Entraxe de la série de perçage au chant avant de montant : 37 mm 

• Les lèvres d'étanchéité, les butées de ferrage, etc. font partie du chant avant de montant et sont intégrés 
dans cette mesure de 37 mm et doivent être   pris en compte pour la découpe et le perçage. 

• Entraxe des séries de perçage verticales entre elles : divisible par 32 

• chant arrière de montant à la série de perçage arrière doit être également de 37mm 
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Coulisse à sortie partielle pour tiroirs en bois 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                     

 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Profondeur caisson tiroir 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Calcul largeur caisson tiroir 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ABAQUES DES VITESSES DE COUPE 
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SYMBOLISATION DES ISOSTATISMES 
 

 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DE LA TOUPIE 
 
 

TOUPIE T.150 de chez SCM 
 

Fiche technique 

Dimensions de la table 1200 X 720 mm 
Hauteur de la table au sol  920 mm 
Inclinaison arbre toupie -10° à +45° 
 
 

Arbre toupie 

Longueur utile 180 mm 
Course 210 mm 
Diamètre 50 mm 
Saillie max de la table 220 mm 
Diamètre de la vis de serrage 16 mm 
Fréquence de rotation 3000  4500  6000  8000  10000 12000 tr/min 
Diamètre des bouches d’aspiration  125 mm 
Puissance moteur principal 5,5 KW 
Diamètre outil maxi                                              170 mm  
 
 

Rouleau entraineur 

 
 
Vitesse d’amenage réglable de 3.5 m/min  à  64 m / min    

 

Fiche de nomenclature du montage d’usinage 

Repère Nombre Désignation Matière  Observations 

101  Coté de tiroir  Hêtre  

102 1 Support montage MDF 19 mm 248 X 670 mm 

1 / 2 / 3 3 Appuis plans  Abrasif Ø 30 

4 / 5 2 Appuis linéiques  Vis 4 X 25 

6 1 Appui ponctuel  Vis 4 X 25 

106 2 Genouillères   

107 2 Poignées de manœuvre   

108 1 Bande anti-usure Stratifié Epaisseur 0,8 

109 2 Bandes de glissement Stratifié Largeur 20 mm  
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FRAISE A RAINER 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PARQUET PONT DE BATEAU EN TECK 
 
 

Teck brut 

Parquet teck brut, idéal pour la salle de bain. 

Parquet teck origine Birmanie, très haute qualité, à finir. 

Parquet réversible : un côté avec feuillure pour le joint pont de bateau 5mm (recommandé pour la salle de 

bain) et un côté bords droits. 

Vendu par paquet de 1.62 m2. 

 

FICHE TECHNIQUE 

 
Largeur : 90 

Longueur : 1800 

Épaisseur : 14 

m2 par colis : 1.62 

Finition : brut à huiler 2 couches 

Compatible : pièces humides 

Types de pose : À coller en plein 

MASTIC

LAME

 

Mastic Pont de bateau  (joint noir) 

L’ADHEFLEX T6 est un mastic polyuréthanne mono composant pâteux qui, sous l’action 
de l’humidité atmosphérique, se transforme en un élastomère souple. 

Ce mastic pont de bateau permet la réalisation de joints particulièrement exposés. 

La pose du joint dans la feuillure du parquet se fait  
à l’aide d’une pompe. 

Ne pas oublier de remplir le joint de dilatation périphérique  
de la pièce. 

Cartouche de 310 ml : prévoir environ une cartouche  
par m2 de parquet. 
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