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Brevet d’études professionnelles 
 

Métiers du cuir 
 

Option : maroquinerie 
 

Session 2016 
 
 

EP. 2 – PRÉPARATION ET RÉALISATION DU 
PRODUIT 

 
 

DOSSIER SUJET (DS) 
 

Ce dossier sujet comporte trois pages numérotées de 1/3 à 3/3. Vérifier qu’il est complet. 
L’ensemble sera à rendre dans un copie EN. 

 

Aucun document n'est autorisé 
L'usage de la calculatrice est autorisé 
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 À partir du dossier technique fourni, il est demandé de réaliser le "portefeuille BO"  
 
 
Activité n°1 
 

• Réaliser les essais techniques utiles à la préparation du produit 
 

Activité n°2 
 

• Réaliser le produit 
Réaliser en totalité le portefeuille BO à l’aide des gabarits de travail, de la gamme de 
fabrication et du dessin technique. 

 
Activité n°3 
 

• S’assurer de la qualité du produit 
Compléter la fiche contrôle  de qualité. 

 
ON VOUS DONNE : 
 
- les gabarits de travail du portefeuille, 

- les éléments préparés, 

- des échantillons de matière, 

- le dossier technique comprenant : 

o le descriptif, 
o le dessin technique,  
o la nomenclature, 
o la gamme de fabrication.  

 
ON ÉVALUE :  

 
- la qualité des rembords, 

- la pose de la bande à cheval, 

- la qualité du montage de la FàG, 

- la qualité des piqûres, 

- le soin apporté à la réalisation et la propreté du produit, 

- la conformité du produit fini, 

- le contrôle de qualité en cours et en fin de réalisation. 

 

 
 

 

  
 
 
COMPÉTENCES ÉVALUÉES 
 
 
C1.3.1 Réaliser les essais techniques utiles à la préparation du produit  
C1.3.3 Assembler le produit  
C3.2.1 Participer au contrôle final du produit  

 
 
 

Présentation du produit  
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Activité n°1 
 

• Réaliser les essais techniques utiles à la préparation du 
produit 

 
Réaliser les essais techniques pour la préparation des différents postes de travail. 
 
 

Poste de filetage  
Test Réglage(s) Matériels Échantillons 

 
 
Filetage 
double  
 
 

   

 
 
Filetage 
simple  
 
 

   

 
 

Poste de piquage  

Test Réglage(s) Matériels Échantillons 

 
 

Piqûre du 
produit fini 

 
 

Longueur du point : 
 
 
Largeur de la 
piqure :  

  

 
 
Activité n°2 
 
• Réaliser le produit en suivant la gamme de fabrication du DT  

 
 
 
 
 
 

 
 
Activité n°3 
  

• S’assurer de la qualité du produit 
 
Compléter la fiche contrôle de qualité 
 
 

FICHE DE CONTRÔLE QUALITÉ 
 

 

Points à contrôler  Critères 

Moyens 

de 

contrôle 

Tolérances 

C
on

fo
rm

e 

N
on

 

co
nf

or
m

e 

Aspect des filets : 
1 seul trait bien marqué 

Cuir non brûlé 
visuel  

 

 

 

 

Régularité des 

piqûres 

Pas de point de manque 

réglet 

0 

  Nombre de point au cm conforme +/- 0.5mm 

Qualité du point visuel  

Montage de la 

FAG 

Positionnement dans la fenêtre 

centrée 
réglet +/- 0.5mm 

  
Régularité surpiqûre tour 

Distance du bord et angles droits 
réglet +/- 0.5mm 
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