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L'ouvrage est maintenant étudié en phase d'exécution, les solutions et les dispositions
peuvent étre différentes de celles des phases d’avant-projet et/ou de projet étudiées
précédemment.

Les documents réponse sont a I'échelle 1/5%™e,

Partie 1. Long pan file G - file 6 sur la partie gauche de DR1

Le détail étudié se trouve au niveau +3600, a l'intersection file G-file 6. Il concerne l'attache
des doubles corniéres 2L70x7 et du buton en profil creux SHS 140x4 du contreventement du
long pan de la file G. Il concerne aussi l'attache de la poutre de plancher IPE 220.

Description de la solution a concevoir :

e Toutes les liaisons entre barres sont des articulations.

e Les barres sont épurées dans la vue détail A : leurs axes sont concourants sur le
poteau G-6 en IPE 360 ; pour ce qui est des doubles cornieres 2L70x7, l'axe d'épure
choisi est I'axe de trusquinage.

e Vus en plan, les axes du SHS 140x4 et de 'lPE 220 sont situés sur la ligne de maillage
de la file G.

e Les corniéres sont boulonnées (3 boulons) sur un gousset d'épaisseur 8 mm, lui-méme
soudé sur le profil creux SHS 140x4.

e Ce gousset est boulonné (6 boulons au simple cisaillement) sur un autre gousset qui est
soudé sur I'ame du poteau IPE360.

e La poutre IPE 220 est liée a un gousset d’épaisseur 8 mm par 3 boulons au simple
cisaillement. Ce gousset est soudé sur I'dme du poteau IPE 360. La solution est donnée
sur le détail A.

e La classe d'exécution est EXC2 pour ces éléments.

e Tous les boulons sont du type HM16.

Travail demandé :

Q.1 Représenter votre solution sur le détail A et la vue A-A, ainsi que sur d'autres vues Si
nécessaire.

Q.2 Coter compléetement les assemblages boulonnés et les assemblages soudés sur la vue
détail A uniqguement.

Q.3 Préciser les longueurs des boulons.



Partie 2.  Plancher sur la partie droite de DR1
Description de la solution a concevoir :

e Ladalle a une épaisseur de 8 cm.

e Les bords des bacs acier collaborants COFRASTRA 40-0,75 sont fermés par des
costieres en acier galvanisé d'épaisseur 1,2 mm selon les préconisations fournies en
annexe.

Travail demandé, sur DR1 :

Q.4 Représenter votre solution sur les coupes C-C et H-H ; ainsi que sur d'autres vues si
nécessaire en respectant les préconisations extraites du document technique d'application
fournies. Préciser les cotes de dimension et de position des costieres.

Partie 3. Téte de poteau de File D - file 5 sur DR2

Le détail étudié est la téte de poteau, a l'intersection file A-file 5. Il concerne principalement
I'assemblage de la traverse IPE 270 + jarret IPE 270 sur le poteau IPE 360. Sont a concevoir
aussi : l'attache des pannes IPE 140, de la baionnette HEA 100 et des lisses hautes de
bardage SHS 70x3.

Description de la solution a concevoir :

e L'encastrement de la traverse IPE 270 + jarret est réalisé par une platine boulonnée
d’épaisseur a choisir, par 2 files de 4 boulons HM 20 ayant un écartement de 94 mm.
Prévoir des raidisseurs et une coiffe d'épaisseur 15 mm ainsi qu'un renfort de semelle
de jarret en plat 10x120. La face supérieure de la coiffe est au niveau +7585.

e Toutes les autres liaisons entre barres sont des articulations.

e Les pannes faitieres en IPE 140 sont boulonnées directement sur la coiffe par 2 boulons
HM12. Ces pannes sont montées sur 2 appuis.

e La baionnette HEA 100 est soudée sur la coiffe ; sa face extérieure est alignée sur la
face extérieure du poteau pour permettre la mise en place des plateaux de bardage. La
face supérieure de la baionnette est au niveau +8120.

e Les lisses en profil creux SHS 70x3 sont reliées a la baionnette ; la fixation ne doit pas
dépasser la cote +8120 ; elle ne doit pas non plus dépasser du SHS 70x3 du coté de la
toiture. Les efforts a transmettre — essentiellement horizontaux — sont modestes : un
seul boulon HM 12 suffira et on acceptera les excentrements.

e On ne demande pas d'étudier I'attache du contreventement de long pan sur la téte de
poteau.

Travail demandé :

Q.5 Représenter votre solution sur le détail B et les vues B-B et D-D ; ainsi que sur d'autres
vues si nécessaire.

Q.6 Realiser la cotation des conditions fonctionnelles et des assemblages boulonnés.

Partie 4. Pan de fer file 9-file G sur DR3

Le détail etudié concerne principalement I'assemblage des poutres de plancher sur le potelet
file G-file 9 et avec les diagonales de contreventement.

Poteau G-9 IPE 220

— Poteau G-91PE220
\

] p——
| POJtre_;I_PE 240

T NN N

Description de la solution :

e Toutes les liaisons entre barres sont des articulations.

e La poutre IPE 240 est reliée a I'ame du poteau IPE 220 par 2 corniéres et des boulons
HM 16.

e La solive IPE 200 est reliée au poteau par une corniére, a proposer, par 2 boulons
HM 16 ; cette piece est soudée sur une semelle du poteau IPE 220.

e Chaque diagonale du pan de fer en L50x5 est reliée par o
2 boulons HM 14 a un gousset ; ce gousset est soudé
sur la poutre IPE 240. La soudure proposée devra étre
centrée sur lI'axe neutre élastique des cornieres comme

sur I'exemple ci-contre. La direction de l'axe neutre >E\Soudure
centre de la soudure

proposée sur le DR3 pourra étre modifiée. Bien sdr, les

bacs acier collaborants seront découpés a la pose a
I'endroit de cet assemblage.

e Prévoir une piece intermédiaire permettant de relier les plateaux de bardage au potelet
IPE 220 en respectant les recommandations professionnelles "bardages en acier
protégé et en acier inoxydable" fournies en annexe.

Travail demandé, sur DR3 :

Q.7 Représenter votre solution sur le détail E et les coupes F-F et G-G ; ainsi que sur
d'autres vues si nécessaire.

Q.8 Réaliser la cotation des conditions fonctionnelles et des assemblages boulonnés.
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Annexes
Boulons
-
S—
-k L
Diamétre
12 | 14 | 16 | 18 20 | 22 | 24 | 27 | 30
Clé (surplat) (mm) (s)] 18 21 24 27 30 34 36 41 26
Cote surangle (mm) (e)] 20,03 2336 2675 2056 @ 3295 37,20 3955 452 50,85
@ ext. douille (mm)| (8)25,5 (k)32 | (K)35,8 (k)39,6 (k)43,3 (k)4538 (k)50,8 (k)57,1 (K)63,3
Pas de filetage (P)| 1,75 2 2 25 25 25 3 3 4
Hauteur téte (mm)| 7,5 8,8 10 115 125 14 15 17 187
Hauteur écrou (mm) (m)| 10,8 128 148 15.8 18 194 215 238 | 256
Long. filet (mm) (I < 120)] 30 4 38 42 46 50 54 60 66
Section As (mm2)| 84,3 115 157 192 245 303 353 459 561
Section A (mm2)] 113 154 201 254 314 380 | 452 573 707
[ (mm)
30| 2al7 2ai1d | 2a12 2a10
40| 12427 8a24  4a22 2420 2a18 2a17
50| 22437 18434 14432 10430 6a28 2a27 3424 3a22
Epaisseurs serrables (mm) 60| 32447 28add4 24442 20440 16a38 12437 3a34 3432 4a28
ts (EN 1090-2) 70| 42457 38a54 34a52 30450 26a48 22447 19444 13242 B8a38
tg mini = (lg max) +1P 80| 52a67 483464 44462 40460 36458 32457 29a54 23a52 18a48
o 90| 62a77 58474 54472 50a70 46468 42a67 39a64 33462 28a58
tgmand =F-m=1.5P 700| 72487 68a84 64a82 60480 56a78 52a77 49a74 43472 38468
710| 82497 78494 74492 70490 66488 52487 59484 53482 48a78
720|924 107 884104 84&102 804100 76498 72497 69294 63492 58488

Extrait de EN 1090-2+A1(octobre 2011)

6.7 Découpes

Une surcoupe dans un angle rentrant n'est pas autorisce. Les angles rentrants sont ceux dans lesquels l'angle ouvert forme par

les faces de coupe est inferieur a 180°.

Les angles rentrants et les grugeages doivent etre arrondis avec un rayon minimal de :

. 5 mm pour EXC2 et EXC3
. 10 mm pour EXC4.

Des exemples sont donnes dans la Figure 2.

Légende

1
2
3

Non autorisée

Forme A (recommandée pour le coupage complétement mécanisé ou autormatique)

Forme B (autorisée)

Figure 2 Exemple de découpes

Bardages

Recommandations professionnelles Pyl le
"bardages en acier protégé et en acier Vis autoperceuse
. " autotaraudeuse
inoxydable -
- fiani)

Pince p =220 mm
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Jonction en appuis d'extrémité

Bacs collaborants
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5.7 Coffrage des rives

5.7.1 Généralités

Dans le cas d’une ossature métallique, on
place des corniéres en téle d’acier
galvanisé (dites costieres) sous les bacs

Costiére

Fixation profil

Flxatlon costlére

en rives. Elles sont clouées soit avant, soit Profi
en méme temps que les bacs.
5.7.2 Ap‘costage,et rives en porte-a-faux A NEEESN h/:ﬁ_.,.:: ECSNE
La costiere se présente sous la forme N AT S INTA TN 4

y , . i b= ™ e S - e N E
d’'une équerre coffrant le nez de plancher AN 2 ROV IS T
et obturant les nervures. Le bac acier peut % %a
venir toucher la costiere.

Le débord maximal du nez de plancher
(sans étais) est de 200 mm.
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